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一、建设项目基本情况

建设项目名称 兰溪市兰旭电子科技有限公司年产 36万平方米电路板生产项目

项目代码 2304-330781-99-01-750831

建设单位联系人 刘军 联系方式 13588639009

建设地点 浙江 省 金华 市 兰溪 市 女埠工业园 A区

地理坐标 （东经 119 度 27 分 9.790秒，北纬 29 度 16 分 28.523 秒）

国民经济

行业类别
3989其他电子元件制造

建设项目

行业类别

三十六、计算机、通信和其他电

子设备制造业 81.电子元件及电

子专用材料制造 398

建设性质

新建（迁建）

改建

扩建

技术改造

建设项目

申报情形

首次申报项目

不予批准后再次申报项目

超五年重新审核项目

重大变动重新报批项目

项目审批（核准/
备案）部门（选填）

兰溪市经济开发区管委

会

项目审批（核准/
备案）文号（选填）

2304-330781-99-01-750831

总投资（万元） 3200 环保投资（万元） 340

环保投资占比

（%）
10.6 施工工期 3个月

是否开工建设
否

是：

用地（用海）

面积（m2）
13240

专项评价设置情

况

对照《建设项目环境影响报告表编制技术指南》（污染影响类）》专项评价

设置原则表，详见表1-1。

表 1-1 专项评价设置原则表

专项评价

的类别
设置原则 本项目情况

是否需要

专项评价

大气

排放废气含有毒有害污染物1、二噁英、苯

并[a]芘、氰化物、氯气且厂界外500 米范

围内有环境空气保护目标2的建设项目

本项目排放废气不涉及有毒

有害污染物1、二噁英、苯并[a]
芘、氰化物、氯气

否

地表水

新增工业废水直排建设项目（槽罐车外送

污水处理厂的除外）；新增废水直排的污

水集中处理厂

本项目废水纳管排放 否

环境风险
有毒有害和易燃易爆危险物质存储量超

过临界量3的建设项目

本项目有毒有害和易燃易爆

危险物质存储量超过临界量。
是

生态

取水口下游 500 米范围内有重要水生生

物的自然产卵场、索饵场、越冬场和洄游

通道的新增河道取水的污染类建设项目

项目不涉及取水口 否

海洋
直接向海排放污染物的海洋工程建设项

目

项目不直接向海排放污染物，

且不属于海洋工程建设项目
否

注：1、废气中有毒有害污染物指纳入《有毒有害大气污染物名录》的污染物（不包括无排

放标准的污染物）。

2、环境空气保护目标指自然保护区、风景名胜区、居住区、文化区和农村地区中人群

较集中的区域。

3、临界量及其计算方法可参考《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ 169）附录 B、
附录 C
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规划情况 规划名称：《浙江省兰溪经济开发区整合提升一期控制性详细规划》；

规划环境影响

评价情况

规划环评名称：《浙江省兰溪经济开发区整合提升一期控制性详细规划环境影

响报告书》；

审批文件名称及文号：《关于浙江省兰溪经济开发区整合提升一期控制性详细

规划 环保意见的函》 浙环函[2019]341号

审查机关：浙江省生态环境厅。

规划及规划环

境影响评价符

合性分析

1.1《浙江省兰溪经济开发区整合提升一期控制性详细规划》符合性分析

1、规划范围

浙江省兰溪经济开发区整合提升一期控制性详细规划总规划面积

21.36km2，包括女埠街道片区、低丘缓坡兰黄重点片区、永昌街道工业功能片

区、汪高片区、赤溪街道片区、经济开发区江南片区等六大片区。

女埠街道片区位于兰溪市女埠街道工业功能区东区块，规划范围东起女

埠通往建德的公路，西至兰荫北路延伸段，南临兰溪市外环路。北依女埠街

道上新屋村，规划用地面积为 2.5799km2。

低丘缓坡兰黄重点片区位于兰溪经济开发区北部、东至女埠街道片区，西

靠兰黄公路，北临黄店路，南接女埠路，规划范围面积为 3.8108km2。

永昌街道工业功能片区位于兰溪城西，规划范围沿 330 国道两侧。工业

功能区总用地为 3.35km2。

汪高片区范围位于兰江片区西南部，东至南樵南路，南至兰花路，西至

330 国道，北邻丹溪大道，规划区范围面积为 4.5946km2。

赤溪街道片区位于兰溪市西部近郊，规划范围以 330 国道为界，分为国

道以北的工业区和国道以南的集镇生活区两部分。工业区东至里塘村以东，西

至叶村，北至前程村，用地面积约 1.4529km2；生活区东至里洋塘，西至陶村，

南至泄洪渠，用地面积约 0.9133km2。规划区总面积约 2.3662 km2。

经济开发区江南片区位于兰溪市域南部，规划范围：东至迎宾大道，南至

康恩贝大道，西至圩堤，北至下余村，总用地面积为 4.6577km2。

2、规划期限

本规划期限为 2016 年～2030 年，规划近期为 2016-2022 年，规划远期

为 2023-2030 年。

3、规划的目标与定位

（1）规划目标

①总体目标

强化工业发展与城市化进程相关联的连动性和聚集共享性的整体目标，使
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工业区成为兰溪市区的重要组成部分，成为兰溪市的主要产业基地，同时注重

景观、体现自然，创造美好的生态与人工环境，创建和谐工业区。

②各分区目标

A、女埠街道片区发展目标

强化工业发展与城市化进程相关联的连动性和聚集共享性的整体目标，

使工业区成为兰溪市区的重要组成部分，同时注重景观、体现自然，创造美

好的生态与人工环境，创建花园式的现代工业区。

B、低丘缓坡兰黄重点片区发展目标

充分发挥交通优势，利用良好的自然生态资源，发展以电子信息材料、新

能源材料产业为主的工业区，兼有一定的商服、休闲娱乐为一体的安全高效、

环境优美的现代化工业园区。充分利用自然水系和周边山体资源，保持自然生

态环境，以人为本，建设安全、舒适、美观的绿地系统；建立合理、安全、高

效的交通网络；通过创造良好的景观体系，建设优美的工业园区环境，为园区

员工提供良好的工作和生活环境。

通过规划建设把兰黄区块建成产业集聚，技术创新体系基本完善，主导产

业空间分布清晰、合理，功能配套齐全，资源集约效应明显的产业集聚区，成

为浙中城市群经济转型升级发展示范区，金丽衢产业带新材料产业基地，兰溪

市经济发展新的增长点。

C、永昌街道工业功能片区发展目标

永昌街道工业功能片区开发符合兰溪市当前城市发展的目标，必将带动永

昌街道乃至整个兰溪市的经济发展，成为兰溪市第二产业主力军。

D、汪高片区发展目标

依托兰溪城市产业条件，以交通优势为基础，着重发展新兴产业、商贸，

注重发展城市服务业。将规划区块建设成为生态和新兴产业引领区，现代服务

业发展区、产城融合和新型城镇化示范区。

E、赤溪街道片区发展目标

把赤溪街道建设成为环境优美、布局合理、交通便利、设施齐全、配套完

善的新型生态城镇，并将工业区块发展成为兰溪市重要的工业园区。

F、经济开发区江南片区目标

引进与医药健康产业（中成药制药）发展相契合，符合兰溪经济开发区发

展需求的科研培训机构，培养符合需求的技术工人和技术性人才，为产业升级

转型提供人才支撑。整合区块与周边资源，强化与周边功能区块协调和城市各

功能组团的对接，做到功能互补，良性互动。协调规划区块内部用地布局，既

强调区块功能的完整性和布局的合理性，又要满足产、学、研等建设需求，促
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进资源共享。

⑵ 产业定位

女埠街道片区产业定位为：“积极发展一类工业，合理布置二类工业、三

类工业，并同时配有为本工业区管理服务的行政办公及相应公共市政服务设施

的新材料与先进装备制造业基地。”低丘缓坡兰黄重点片区功能定位为：“积极

发展高性能金属新材料、电子信息材料、膜材料、新能源材料产业，以自主知

识产权为核心，以关键技术为支撑，坚持引进和培育相结合，以重点关键领域

为突破口，打造成为金衢丽产业带新材料产业基地。”

永昌街道工业功能片区功能定位为：“成为永昌街道经济发展的火车头，

逐步成为兰溪市经济开发区向西拓展的重要工业功能区，同时注重景观、结合

并体现自然，创造美好的生态和人工环境，创建出绿树环绕的现代工业功能

区。”

汪高区块的功能定位为“以新兴产业、现代服务业为主导，集居住、新兴产业、

商业、生态休闲等功能为一体的绿色生态新区。”赤溪街道片区的功能定位为：

“以纺织业为主导产业，印刷、复合肥系列、建材业为辅的国际性商品出口基

地生产基地，以交通服务、物资集散为辅，设施齐备、环境优美的现代化生态

型城镇。”

经济开发区江南片区的功能定位为：“以健康医药（中成药制药）为主题，

融入医药生产、研发孵化、养生度假等特色功能，将规划区块打造为辐射浙中

的医药产业基地、影响长三角的医药健康小镇。”

4、规划结构（女埠街道片区）

规划形成“一心”、“二轴”、“三区”的结构：

“一心” 即位于本功能区的南部，纬六路以南，双龙大道两侧地块，由行

政办公、文化娱乐、商业金融、教育科研、综合市政服务设施和公园组成的中

心区，为本功能区提供了各类管理、商务以及游憩活动空间，增强了本功能区

的综合服务性功能。

“二轴” 即沿区内东西、南北向两条成十字形的主要交通干道，作为工业

功能区对外客、货流的大动脉，主干道两侧用地为一期开发用地的主要发展轴。

“三区” 即一类工业产业区、二类工业产业区和混合工业产业区

一类工业产业区：位于工业功能区一期用地南地块，主要集中于东西向主

干道南侧，与女埠街道城区及附近农居点相邻的地块。为避免工业生产对周边

环境造成的影响，将此用地作为一类工业产业区。

二类工业产业区：位于本片区西北地块，集中布置污染较小的二类工业，

该片区局部地块较大，可适合安排大、中型企业入园混合工业产业区：位于本
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片区东北地块，根据现状开发情况，混合布置二、三类工业用地。

规划符合性分析：本项目位于兰溪女埠工业园 A 区，从事印刷电路板生

产，不属于女埠工业园区禁止或限制类产业，根据女埠街道片区用地规划图，

项目所在地块为三类工业用地，因此项目建设符合园区用地规划要求。

1.2《浙江省兰溪经济开发区整合提升一期控制性详细规划环境影响报告书》

符合性分析

《浙江省兰溪经济开发区整合提升一期控制性详细规划环境影响报告书》

已于2019年12月16日通过浙江省生态环境厅审查，审批文号浙环函[2019]341

号。对照《浙江省兰溪经济开发区整合提升一期控制性详细规划环境影响报告

书“六张清单”调整说明》，本项目所在地属于工业重点管控区-金华市兰溪

市女埠工业重点管区（ZH33078120009），项目不属于区域禁止的行业清单、

原料清单、工艺清单及产品清单，符合该区域生态空间清单和环境准入条件，

因此项目符合浙江省兰溪经济开发区整合提升一期控制性详细规划环境影响

报告书的要求，具体分析如下表。

表 1.2-1 浙江省兰溪经济开发区整合提升一期生态空间清单

序

号

工业区

内的规

划区块

生态空

间名称

及编号

生态空间

范围示意

图

管控要求 本项目符合性

1

工业重

点管控

区-金
华市兰

溪市女

埠工业

重点管

控区

ZH33078
120009

空间布局引导：根据产业集聚

区块的功能定位，建立分区差

别化的产业准入条件。优化完

善区域产业布局，合理规划布

局三类工业项目，鼓励对三类

工业项目进行淘汰和提升改

造。合理规划居住区与工业功

能区，在居住区和工业区、工

业企业之间设置防护绿地、生

活绿地等隔离带。

污染物排放管控：严格实施污

染物总量控制制度，根据区域

环境质量改善目标，削减污染

物排放总量。新建二类、三类

工业项目污染物排放水平要

达到同行业国内先进水平。加

快落实污水处理厂建设及提

升改造项目，推进工业园区

（工业企业）“污水零直排区”
建设，所有企业实现雨污分

流。加强土壤和地下水污染防

治与修复。

环境风险管控：定期评估沿江

河湖库工业企业、工业集聚区

环境和健康风险。强化工业集

聚区企业环境风险防范设施

设备建设和正常运行监管，加

强重点环境风险管控企业应

急预案制定，建立常态化的企

业隐患排查整治监管机制，加

项目从事印刷

电路板制造，

属于二类工业

项目，项目用

地属于三类工

业用地且已由

兰溪市经济开

发区管委会备

案，项目实施

后，污染物排

放严格落实总

量控制制度。

污染物排放水

平达到同行业

国内先进水

平。项目产生

的废水纳入兰

溪市污水处理

厂处理，固废

经分类收集、

暂存后，妥善

处置。企业在

生产过程中强

化环境风险防

范设施设备及

风险防控。项

目能源采用

电，用水来自

市政供水管

网，项目实施
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强风险防控体系建设。

资源开发效率要求：推进工业

集聚区生态化改造，强化企业

清洁生产改造，推进节水型企

业、节水型工业园区建设，落

实煤炭消费减量替代要求，提

高资源能源利用效率。

过程中加强节

水管理。因此

项目满足生态

空间清单要求

表 1.2-2 女埠街道片区环境准入清单

区域 ZH33078120009金华市兰溪市女埠工业重点管控区

产业 类别 禁止类 限制类 项目符合性

纺织

业

工艺

清单

(1)原毛和麻的化学处理

(2)缫丝加工

(3)浴比 1:8 以上的间歇式染色

工艺

(4)涉及制革、毛皮鞣制工艺

(5)不符合国家和地方产业政策

的生产工艺和设备

(1)有机涂层

(2)动物纤维烧毛

(3)棉织物碱退浆工艺

不涉及

产品

清单

(1)化学纤维产品（除单纯纺丝

外）

(2)缫丝产品

(3)利用野生动物皮毛加工的皮

草产品

(4)不符合国家和地方产业政策

的产品

(1)涂层布

(2)使用大量溶剂生产

的皮鞋产品

不涉及

机械

电子

工艺

清单

(1)传统含磷磷化工艺

(2)溶剂法热浸镀

(3)含镍封闭工艺

(4)六价铬钝化

(5)单纯的电镀（配套电镀除外）

(6)不符合国家和地方产业政策

的生产工艺和设备

(1)溶剂型为主的喷漆

（比例超过 60%）

(2)涉及一类重金属污

染的熔炼和铸造工艺

（增产减污的除外）

不涉及

产品

清单

(1)含铅矿灯

(2)含液汞的灯具

(3)电子陶瓷

(4)放射性荧光粉

(5)不符合国家和地方产业政策

的产品

(1)涉及一类重金属的

贵金属粉；

(2)涉及溶剂型喷漆的

产品

不涉及

化工
原料

清单

(1)乙硫醇、甲硫醇、硫化氢、

甲硫醚、氰化氢、光气、1,2-
二氯乙烷，第一、二类监控化

学品及第三类监控化学品中的

氯化氰、氯化苦等、《危险化

学品名录》爆炸品第 1 项具有

整体爆炸危险的物质和物品。

(2)一甲胺、二甲胺、三甲胺、

吡啶、甲基叔丁基醚、2-甲基吡

啶、2,6-二甲基吡啶、吗啉、四

氢噻酚、苯硫酚、乙醚、三氯

乙烯、三氧化二砷、甲基肼、

四氯乙烯、异氰酸甲酯、氰化

物、苯、硝基苯、环氧丙烷、

一氯甲烷、三氯甲烷、四氯化

钛、环氧氯丙烷、丙酮氰醇、

氯甲基甲醚、三氟化硼、烯丙

胺、硝酸铵、三氧化硫、氯甲

酸三氯甲酯、氯酸钠、氯酸钾、

过氧化甲乙酮、过氧化（二）

除禁止类外，其它具

有恶臭和毒性大的物

质

不涉及
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苯甲酰、硝酸胍、高氯酸铵、

过氧化苯甲酸叔丁酯、N,N‘-二
亚硝基五亚甲基四胺、硝基胍、

2,2‘-偶氮 -二 -（2,4-二甲基戊

腈）、二甲基亚砜、二氯乙烷、

二氯乙烯、1,1,1-三氯乙烷、三

氯化磷、三氯氧磷、五氯化磷、

三溴化磷、石油醚、溴乙烷、

三氟乙酸、氯化亚砜、溴素、

四氢呋喃、异丙醚、苯胺、苯

酚、氢化钠、氯乙酸、无机叠

氮化物、硫酸二甲酯、氯苯

工艺

清单

(1)涉及光气及光气化、氯碱电

解、合成氨、氟化、加氢、重

氮化、过氧化、氨基化等危险

工艺

(2)不符合国家和地方产业政策

以及化工行业相关规定的生产

工艺和设备

除禁止类外，涉及使

用大量有机溶剂的工

艺

不涉及

产品

清单

（1）农药原料药

（2）化学药品原料药

（3）兽用药品

（4）基因工程类生物药品

（5）不符合国家和地方产业政

策的产品

(1)溶剂型涂料和油墨

及类似产品
不涉及

金属

制品

及金

属冶

炼和

压延

加工

工艺

清单

(1)废铁再生、炼钢

(2)传统含磷磷化工艺

(3)溶剂法热浸镀

(4)含镍封闭工艺

(5)六价铬钝化

(6)不符合国家和地方产业政策

的生产工艺和设备

(1)溶剂型为主的喷漆

（比例超过 60%）
不涉及

产品

清单

(1)不锈钢

(2)彩钢

(3)不符合国家和地方产业政策

的产品

(1)铸铁

(2)铁合金
不涉及

塑料

制品

工艺

清单

(1)涉及添加 DOP 等具有生殖

毒性增塑剂的加工工艺

(2)塑料电镀

(3)使用发泡胶的工艺

(4)废塑料清洗

(5)不符合国家和地方产业政策

的生产工艺和设备

(1)溶剂型为主的喷漆

（比例超过 60%）

(2)采用戊烷等有机发

泡剂的发泡工艺

不涉及

产品

清单

(1)塑料人造革、合成革

(2)废塑料再生

(3)不符合国家和地方产业政策

的产品

(1)普通塑料薄膜 不涉及

橡胶

制品

工艺

清单

(1)温度高于 120℃的密炼工艺，

低温密炼工艺除外；

(2)采用硫磺硫化的硫化工艺

(3)废橡胶回收、裂解

(4)不符合国家和地方产业政策

的生产工艺和设备

(1)采用风冷的开炼工

艺
不涉及

产品

清单

(1)再生胶

(2)轮胎制品

(3)废橡胶提取的油制品

(4)不符合国家和地方产业政策

的产品

(1)单纯的炼胶产品 不涉及
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工艺

品

工艺

清单

(1)涉及熔炼、电镀、喷漆和化学表面处理等工艺的，参

照金属制品产业

(2)涉及塑料加工工艺的，参照塑料制品产业

(3)涉及橡胶加工工艺的，参照橡胶制品产业

不涉及

产品

清单

(1)涉及塑料人造革、合成革生产的产品

(2)涉及废塑料再生的产品
不涉及

新型

材料

工艺

清单

(1)涉及熔炼、电镀和化学表面处理等工艺的，参照机械

电子产业

(2)涉及化学反应的，参照化工产业

不涉及

产品

清单

(1)沥青制品

(2)传统砖瓦产品

(3)水泥、石灰和石膏

(4)石棉制品

(5)陶瓷制品

(6)平板玻璃、涉铅光学玻璃

(7)玻璃纤维

(8)不符合国家和地方产业政策

的产品

(1)玻璃纤维增强塑料

(2)岩棉产品
不涉及

废旧
资源
综合
利用
业

原料

清单

(1)废塑料（分拣清洗工艺）

(2)废电池

(3)废轮胎

(4)废船

(5)不符合国家和地方产业政策

的生产工艺和设备

(1)废油 不涉及

产品

清单

(1)废塑料清洗分拣工艺

(2)废电池拆解工艺

(3)废轮胎处理工艺

(4)废船拆解处理工艺

(5)不符合国家和地方产业政策

的产品

(1)废油处理工艺 不涉及

其它

产业

行业

清单

(1）煤炭

(2)油库和气库

(3)人造板制造

(4)造纸

(5)畜禽养殖

(1)淡水养殖 不涉及

其他符合性分

析

1.3《兰溪市“三线一单”生态环境分区管控方案》符合性分析

本项目位于兰溪市女埠工业园 A 区，根据《兰溪市“三线一单”生态环境

分区管控方案》，项目属于 “金华市兰溪市女埠工业重点管控区

-ZH33078120009”，具体生态环境准入清单符合性分析见下表。

表 1.3-1 兰溪市“三线一单”生态环境分区管控方案符合性分析一览表

“三线一单”生态环境准入清单要求 项目情况
是否

符合

空间布

局约束

根据产业集聚区块的功能定位，建立分区

差别化的产业准入条件。优化完善区域产

业布局，合理规划布局三类工业项目，鼓

励对三类工业项目进行淘汰和提升改造。

合理规划居住区与工业功能区，在居住区

和工业区、工业企业之间设置防护绿地、

生活绿地等隔离带。

项目从事印刷电路板制

造，属于二类工业项目，

项目用地属于三类工业

用地且已由兰溪市经济

开发区管委会备案

符合

污染物

排放管

控

严格实施污染物总量控制制度，根据区域

环境质量改善目标，削减污染物排放总量。

新建二类、三类工业项目污染物排放水平

要达到同行业国内先进水平。加快落实污

水处理厂建设及提升改造项目，推进工业

项目实施后，污染物排放

严格落实总量控制制度。

污染物排放水平达到同

行业国内先进水平。项目

产生的废水纳入兰溪市

符合
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园区（工业企业）“污水零直排区”建设，

所有企业实现雨污分流。加强土壤和地下

水污染防治与修复。

污水处理厂处理，固废经

分类收集、暂存后，妥善

处置。

环境风

险防控

定期评估沿江河湖库工业企业、工业集聚

区环境和健康风险。强化工业集聚区企业

环境风险防范设施设备建设和正常运行监

管，加强重点环境风险管控企业应急预案

制定，建立常态化的企业隐患排查整治监

管机制，加强风险防控体系建设。

企业在生产过程中强化

环境风险防范设施设备

及风险防控。

符合

资源开

发效率

要求

推进工业集聚区生态化改造，强化企业清

洁生产改造，推进节水型企业、节水型工

业园区建设，落实煤炭消费减量替代要求，

提高资源能源利用效率。

项目能源采用电，用水来

自市政供水管网，项目实

施过程中加强节水管理。

符合

根据《兰溪市“三线一单”生态环境分区管控方案》，项目属于“金华市兰

溪市女埠工业重点管控区-ZH33078120009”，本项目从事电路板生产，属于二

类工业项目，项目由兰溪市经济开发区管委会备案，符合“三线一单”生态环境

准入清单内的空间布局约束、污染物排放管控、环境风险防控、资源开发效率

的要求，因此本项目的建设符合兰溪市“三线一单”生态环境分区管控要求。

1.4《关于以改善环境质量为核心加强环境影响评价管理的通知》(环环评

[2016]150号)中“三线一单”要求符合性分析

1、生态保护红线

项目位于兰溪市女埠街道工业功能区A区，用地属工业工地。评价范围内

没有饮用水源保护地、风景名胜区、自然保护区等生态保护区，同时对照《兰

溪市生态红线图》，项目不涉及《浙江省人民政府关于发布浙江省生态保护红

线的通知》划定的生态保护红线。

2、环境质量底线

根据环境质量现状监测数据，评价区域环境空气、地表水现状符合功能区

要求。

根据分析，本项目废水经厂区污水站处理达标后纳管进入污水处理厂集中

处理，不排入地表水和地下水环境，不会对水环境质量底线造成影响；所排放

的各类废气经过收集处理后达标排放，根据分析，废气外排对周围环境空气造

成的影响较小，不会突破环境空气质量底线；项目实施后周围声环境可满足功

能区要求；根据分析，只要做好防渗漏工作，不会对地下水及土壤环境质量底

线造成影响，项目实施后周围声环境可满足功能区要求。

本项目排放的污染物不会对区域环境质量底线造成冲击。

3、资源利用上线

本项目厂区具有完善的供水、供电、供热等条件，本项目建成运行后通过

内部管理、设备选择、原辅材料的选用和管理、废物回收利用、污染治理等多

方面采取合理可行的防治措施，以“节能、降耗、减污”为目标，有效地控制污
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染和降低对资源能源的消耗。项目的水、电、蒸汽等资源利用不会突破区域的

资源利用上线。

4、生态环境准入清单

根据《兰溪市“三线一单”生态环境分区管控方案》，项目属于“金华市兰

溪市女埠工业重点管控区-ZH33078120009”本项目从事电路板生产，位于兰溪

市女埠街道工业功能区A区，不在负面清单内，符合“三线一单”生态环境分区

管控方案的要求。因此，符合生态环境准入清单的相关要求。

综上所述，本项目建设符合《关于以改善环境质量为核心加强环境影响

评价管理的通知》(环环评[2016]50 号)中“三线一单”的要求。

1.5 产业政策符合性分析

1、《产业结构调整指导目录》符合性分析

本项目主要从事电路板生产，经查实该项目不属于《产业结构调整指导目

录（2019 年本）》（2021年修正）中规定的淘汰、限制类项目。

2、《长江经济带发展负面清单指南（试行，2022年版）》浙江省实施细

则符合性

根据《长江经济带发展负面清单指南（试行，2022年版）》浙江省实施

细则，符合性分析如下。

表 1.5-1 《长江经济带发展负面清单指南（试行，2022年版）》浙江省实施细则

条例 要求 项目实际情况 结论

第十五

条

禁止在合规园区外新建、扩建钢

铁、石化、化工、焦化、建材、有色、

制浆造纸等高污染项目。高污染项目清

单参照生态环境部《环境保护综合目

录》中的高污染产品目录执行。

本项目为新建项目，位于女埠工业

园 A 区，从事印刷电路板生产，

对照《环境保护综合目录》，本项

目不涉及高污染产品。

符合

第十六

条

禁止新建、扩建不符合国家石化、

现代煤化工等产业布局规划的项目
本项目不属于石化、现代煤化工。 符合

第十七

条

禁止新建、扩建法律法规和相关政

策明令禁止的落后产能项目，对列入

《产业结构调整指导目录》淘汰类中的

落后生产工艺装备、落后产品投资项

目，列入《外商投资准入特别管理措施

（负面清单）》的外商投资项目，一律

不得核准、备案。禁止向落后产能项目

和严重过剩产能行业项目供应土地。

本项目为新建项目，不属于落后产

能项目，且不属于《产业结构调整

指导目录》中淘汰类项目。企业从

事电路板生产，不属于落后产能和

产能过剩项目。

符合

第十八

条

禁止新建、扩建不符合国家产能置

换要求的严重过剩产能行业的项目。部

门、机构禁止办理相关的土地（海域）

供应、能评、环评审批和新增授信支持

等业务。

本项目为新建项目，为电路板生

产，不属于过剩产能行业。
符合

第十九

条

禁止新建、扩建不符合要求的高耗

能高排放项目。

本项目为新建项目，根据企业提供

的节能备案情况本项目能耗不高，

不属于高能耗高排放项目。

符合

由上表可知，本项目符合《长江经济带发展负面清单指南（试行，2022
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年版）》浙江省实施细则要求。

1.6《浙江省“十四五”挥发性有机物综合治理方案》符合性分析

根据《关于印发浙江省“十四五”挥发性有机物综合治理方案的通知》（浙

环发[2021]10号），本项目符合性分析如下：

表 1.6-1 《浙江省“十四五”挥发性有机物综合治理方案》符合性分析

主要

任务

序

号

《浙江省“十四五”挥发性有机物综合治

理方案》
本项目情况分析

是否

符合

推动

产业

结构

调

整，

助力

绿色

发展

1

优化产业结构。引导石化、化工、工业涂

装、包装印刷、合成革、化纤、纺织印染

等重点行业合理布局，限制高 VOCs排放

化工类建设项目，禁止建设生产和使用

VOCs含量限值不符合国家标准的涂料、

油墨、胶粘剂、清洗剂等项目。贯彻落实

《产业结构调整指导目录》《国家鼓励的

有毒有害原料（产品）替代品目录》，依

法依规淘汰涉 VOCs排放工艺和装备，加

大引导退出限制类工艺和装备力度，从源

头减少涉 VOCs污染物产生。

本项目合理布局，距离

居民较远。项目 VOCs
废气经处理后，排放量

较少；项目使用的油墨

料均满足《油墨中可挥

发性有机物（VOCs）
含量的限值》

（GB38507-2020）中要

求，符合国家标准，不

涉及限制类或淘汰类

工艺和设备。

符合

2

严格环境准入。严格执行“三线一单”为核

心的生态环境分区管控体系，制（修）订

纺织印染（数码喷印）等行业绿色准入指

导意见。严格执行建设项目新增 VOCs排
放量区域削减替代规定，削减措施原则上

应优先来源于纳入排污许可管理的排污

单位采取的治理措施，并与建设项目位于

同一设区市。上一年度环境空气质量达标

的区域，对石化等行业的建设项目 VOCs
排放量实行等量削减；上一年度环境空气

质量不达标的区域，对石化等行业的建设

项目 VOCs排放量实行 2倍量削减，直至

达标后的下一年再恢复等量削减。

本项目符合“三线一单”
要求。项目新增 VOCs
在区域内调剂解决。

符合

大力

推进

绿色

生

产，

强化

源头

控制

3

全面提升生产工艺绿色化水平。石化、化

工等行业应采用原辅材料利用率高、废弃

物产生量少的生产工艺，提升生产装备水

平，采用密闭化、连续化、自动化、管道

化等生产技术，鼓励工艺装置采取重力流

布置，推广采用油品在线调和技术、密闭

式循环水冷却系统等。

本项目为电子电路制

造，印刷、干燥产生的

废气收集收集经活性

炭吸附-脱附+催化燃烧

处理后排放。

符合

4

全面推行工业涂装企业使用低 VOCs含
量原辅材料。严格执行《大气污染防治法》

第四十六条规定，选用粉末涂料、水性涂

料、无溶剂涂料、辐射固化涂料等环境友

好型涂料和符合要求的（高固体分）溶剂

型涂料。工业涂装企业所使用的水性涂

料、溶剂型涂料、无溶剂涂料、辐射固化

涂料应符合《低挥发性有机化合物含量涂

料产品技术要求》规定的 VOCs含量限值

要求，并建立台账，记录原辅材料的使用

量、废弃量、去向以及 VOCs含量。

本项目不涉及工业涂

装
符合
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5

大力推进低 VOCs含量原辅材料的源头

替代。全面排查使用溶剂型工业涂料、油

墨、胶粘剂、清洗剂等原辅材料的企业，

各地应结合本地产业特点和本方案指导

目录（见附件 1），制定低 VOCs含量原

辅材料源头替代实施计划，明确分行业源

头替代时间表，按照“可替尽替、应代尽

代”的原则，实施一批替代溶剂型原辅材

料的项目。加快低 VOCs含量原辅材料研

发、生产和应用，在更多技术成熟领域逐

渐推广使用低 VOCs含量原辅材料，到

2025年，溶剂型工业涂料、油墨、胶粘

剂等使用量下降比例达到国家要求。

本项目为电子元件及

电子专用材料制造，根

据“浙江省“十四五”挥
发性有机物综合治理

方案”附件 1，本项目

不涉及低VOCs含量原

辅材料源头替代，本项

目使用的油墨均满足

《油墨中可挥发性有

机物（VOCs）含量的

限值》（GB38507-2020）
中要求

符合

严格

生产

环节

控

制，

减少

过程

泄漏

6

严格控制无组织排放。在保证安全前提

下，加强含 VOCs物料全方位、全链条、

全环节密闭管理，做好 VOCs物料储存、

转移和输送、设备与管线组件泄漏、敞开

液面逸散以及工艺过程等无组织排放环

节的管理。生产应优先采用密闭设备、在

密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收

集方式，原则上应保持微负压状态，并根

据相关规范合理设置通风量；采用局部集

气罩的，距集气罩开口面最远处的 VOCs
无组织排放位置控制风速应不低于 0.3米
/秒。对 VOCs物料储罐和污水集输、储

存、处理设施开展排查，督促企业按要求

开展专项治理。

本项目印刷、干燥在密

闭车间内进行生产；要

求对污水集输、储存、

处理设施开展排查，督

促企业按要求开展专

项治理。

符合

7

规范企业非正常工况排放管理。引导石

化、化工等企业合理安排停检修计划，制

定开停工（车）、检修、设备清洗等非正

常工况的环境管理制度。在确保安全的前

提下，尽可能不在 O3污染高发时段（4
月下旬—6月上旬和 8月下旬—9月，下

同）安排全厂开停车、装置整体停工检修

和储罐清洗作业等，减少非正常工况

VOCs排放；确实不能调整的，应加强清

洗、退料、吹扫、放空、晾干等环节的

VOCs无组织排放控制，产生的 VOCs应
收集处理，确保满足安全生产和污染排放

控制要求。

要求企业按规定制定

开停工（车）、检修、

设备清洗等非正常工

况的环境管理制度，尽

可能不在 O3污染高发

时段安排全厂开停车、

装置整体停工检修和

储罐清洗作业等，减少

非正常工况VOCs排放

符合

升级

改造

治理

设

施，

实施

高效

治理

8

建设适宜高效的治理设施。企业新建治理

设施或对现有治理设施实施改造，应结合

排放 VOCs产生特征、生产工况等合理选

择治理技术，对治理难度大、单一治理工

艺难以稳定达标的，要采用多种技术的组

合工艺。采用活性炭吸附技术的，吸附装

置和活性炭应符合相关技术要求，并按要

求足量添加、定期更换活性炭。组织开展

使用光催化、光氧化、低温等离子、一次

性活性炭或上述组合技术等 VOCs治理

设施排查，对达不到要求的，应当更换或

升级改造，实现稳定达标排放。到 2025
年，完成 5000家低效 VOCs治理设施改

造升级（见附件 3），石化行业的 VOCs
综合去除效率达到 70%以上，化工、工业

涂装、包装印刷、合成革等行业的 VOCs
综合去除效率达到 60%以上。

项目有机废气采用活

性炭吸附-脱附+催化燃

烧处理，处理工艺符合

项目有机废气产生特

点。

VOCs综合去除效率达

到 60%以上。

符合
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9

加强治理设施运行管理。按照治理设施较

生产设备“先启后停”的原则提升治理设

施投运率。根据处理工艺要求，在治理设

施达到正常运行条件后方可启动生产设

备，在生产设备停止、残留 VOCs收集处

理完毕后，方可停运治理设施。VOCs治
理设施发生故障或检修时，对应生产设备

应停止运行，待检修完毕后投入使用；因

安全等因素生产设备不能停止或不能及

时停止运行的，应设置废气应急处理设施

或采取其他替代措施。

项目实施后将加强治

理设施运行管理，按要

求运行废气处理装置。

符合

10

规范应急旁路排放管理。推动取消石化、

化工、工业涂装、包装印刷、纺织印染等

行业非必要的含 VOCs排放的旁路。因安

全等因素确须保留的，企业应将保留的应

急旁路报当地生态环境部门。应急旁路在

非紧急情况下保持关闭，并通过铅封、安

装监控（如流量、温度、压差、阀门开度、

视频等）设施等加强监管，开启后应做好

台账记录及时向当地生态环境部门报告。

项目实施后将严格落

实相关废气应急管理

要求。

符合

综上，本项目符合《浙江省“十四五”挥发性有机物综合治理方案》要求。

1.7《浙江省金属表面处理（电镀除外）行业污染整治提升技术规范》符合性

分析

表 1.7-1 《浙江省金属表面处理（电镀除外）行业污染整治提升技术规范》符合性分析

类别 内容
序

号
判断依据 本项目情况

是否

符合

政策

法规

生产

合法

性

1
严格执行环境影响评价制度和

“三同时”验收制度

企业将严格执行环境影响评价制

度和“三同时”验收制度。
符合

2
依法申领排污许可证，严格落

实企业排污主体责任

企业将依法申领排污许可证，严

格落实企业排污主体责任。
符合

工艺

装备

／生

产现

场

工艺

装备

水平

3
淘汰产业结构调整指导目录中

明确的落后工艺与设备
不涉及落后工艺与设备。 符合

4
鼓励使用先进的或环保的表面

处理工艺技术和新设备，减少

酸、碱等原料用量

企业使用先进的或环保的表面处

理工艺技术和新设备，减少酸、

碱等原料用量。

符合

5
鼓励酸洗设备采用自动化、封

闭性较强的设计

酸洗生产线自动化程度高且密

闭。
符合

清洁

生产

6
酸洗磷化鼓励采取多级回收、

逆流漂洗等节水型清洗工艺

酸洗采取逆流漂洗等节水型清洗

工艺。
符合

7
禁止采用单级漂洗或直接冲洗

等落后工艺

采取逆流漂洗等节水型清洗工

艺。
符合

8
鼓励采取工业污水回用、多级

回收、逆流漂洗等节水型清洁

生产工艺

采取逆流漂洗等节水型工艺。 符合

9 完成强制性清洁生产审核
企业将完成强制性清洁生产审

核。
符合

生产

现场

10
生产现场环境清洁、整洁、管

理有序；危险品有明显标识

企业将保持生产现场环境清洁、

整洁、管理有序；危险品按要求

贴上标识标签。

符合

11 生产过程中无跑冒滴漏现象
企业将严格管理，确保生产过程

中无跑冒滴漏现象。
符合

12
车间应优化布局，严格落实防

腐、防渗、防混措施

企业将优化车间布局，严格落实

防腐、防渗、防混措施。
符合

13 车间实施干湿区分离，湿区地 企业将落实车间干湿区分离，湿 符合
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面应敷设网格板，湿件加工作

业必须在湿区进行

区地面敷设网格板，湿件加工作

业必须在湿区进行。

14
建筑物和构筑物进出水管应有

防腐蚀、防沉降、防折断措施

企业建筑物和构筑物进出水管将

采取防腐蚀、防沉降、防折断措

施。

符合

15
酸洗槽必须设置在地面上，新

建、搬迁、整体改造企业须执

行酸洗槽架空改造

企业酸洗槽设置在地面上且架

空。
符合

16
酸洗等处理槽须采取有效的防

腐防渗措施

企业酸洗等处理槽将采取有效的

防腐防渗措施。
符合

17

废水管线采取明管套明沟（渠）

或架空敷设，废水管道（沟、

渠）应满足防腐、防渗漏要求；

废水收集地附近设立观测井

企业废水管线采取明管套明沟

（渠）或架空敷设，废水管道（沟、

渠）应满足防腐、防渗漏要求；

废水收集地附近设立观测井。

符合

18
废水收集和排放系统等各类废

水管网设置清晰，有流向、污

染物种类等标示

企业废水收集和排放系统等各类

废水管网设置清晰，有流向、污

染物种类等标示。

符合

污染

治理

废水

处理

19
雨污分流、清污分流、污水分

质分流，建有与生产能力配套

的废水处理设施

企业雨污分流、清污分流、污水

分质分流，建有与生产能力配套

的废水处理设施。

符合

20
含第一类污染物的废水须单独

处理达标后方可并入其他废水

处理

企业废水不含第一类污染物。 符合

21
污水处理设施排放口及污水回

用管道需安装流量计

企业污水处理设施排放口及污水

回用管道将安装流量计。
符合

22 设置标准化、规范化排污口
企业将设置标准化、规范化排污

口。
符合

23
污水处理设施运行正常，实现

稳定达标排放

企业将确保污水处理设施运行正

常，实现稳定达标排放。
符合

废气

处理

24
酸雾工段有专门的收集系统和

处理设施，设施运行正常，实

现稳定达标排放

酸雾工段有专门的收集系统和处

理设施，设施运行正常，实现稳

定达标排放。

符合

25
废气处理设施安装独立电表，

定期维护，正常稳定运行

废气处理设施安装独立电表，定

期维护，正常稳定运行。
符合

26

锅炉按照要求进行清洁化改

造，污染物排放达到《锅炉大

气污染物排放标准》（GB
13271-2014）中燃气锅炉大气污

染物特别排放限值要求

不涉及锅炉。
不参

照

固废

处理

27

危险废物贮存应满足《危险废

物贮存污染控制标准》

（GB18597-2001）要求，一般

工业固废暂存处置分别满足

《一般工业废物贮存、处置污

染控制标准》（GB18599-2001）
要求。危险废物贮存场所必须

按照《环境保护图形标志固体

废物贮存（处置）场》(GB
15562.2-1995）中的规定设置警

示标志，危险废物运输应符合

《危险废物收集贮存运输技术

规范》（HJ2025-2012）技术要

求

项目危险废物贮存满足《危险废

物贮存污染控制标准》

（GB18597-2023）中有关规定。

一般工业固废暂存满足《一般工

业固体废物贮存和填埋污染物控

制标准》（GB18599-2020）。危

险废物贮存场所必须按照《环境

保护图形标志固体废物贮存（处

置）场》(GB 15562.2-1995）中的

规定设置警示标志，危险废物运

输应符合《危险废物收集贮存运

输技术规范》（HJ2025-2012）技

术要求。

符合

28
建立危险废物、一般工业固体

废物管理台，如实记录危险废

物贮存、利用处置相关情况

企业将建立危险废物、一般工业

固体废物管理台，如实记录危险

废物贮存、利用处置相关情况。

符合

29 进行危险废物申报登记，如实 企业将进行危险废物申报登记， 符合
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申报危险废物种类、产生量、

流向、贮存、处置等有关资料

如实申报危险废物种类、产生量、

流向、贮存、处置等有关资料。

30

危险废物应当委托具有相应危

险废物经营资质的单位利用处

置，严格执行危险废物转移联

单制度

企业危险废物将委托具有相应危

险废物经营资质的单位利用处

置，严格执行危险废物转移联单

制度。

符合

环境

监管

水平

环境

应急

管理

31
切实落实雨、污排放口设置应

急阀门

企业切实落实雨、污分流，排放

口设置应急阀门。
符合

32

建有规模合适的事故应急池，

应急事故水池的容积应符合相

关要求且能确保事故废水能自

流导入

企业将按要求设置事故应急池，

应急事故水池的容积应符合相关

要求且能确保事故废水能自流导

入。

符合

33
制定环境污染事故应急预案，

具备可操作性并及时更新完善

企业将按要求制定环境污染事故

应急预案，具备可操作性并及时

更新完善。

符合

34 配备相应的应急物资与设备
企业将配备相应的应急物资与设

备。
符合

35 定期进行环境事故应急演练
企业将定期进行环境事故应急演

练。
符合

环境

监测
36

制定监测计划并开展排污口、

雨水排放口及周边环境的自行

监测

企业将制定监测计划并开展排污

口、雨水排放口及周边环境的自

行监测。

符合

内部

管理

档案

37
配备专职、专业人员负责目常

环境管理和“三废”处理

企业将配备专职、专业人员负责

目常环境管理和“三废”处理。
符合

38
建立完善的环保组织体系、健

全的环保规章制度

企业将建立完善的环保组织体

系、健全的环保规章制度。
符合

39

完善相关台帐制度，记录每天

的废水、废气处理设施运行、

加药、电耗、维修情况；污染

物监测台帐规范完备；制定危

险废物管理计划，如实记录危

险废物的产生、贮存及处置情

况

企业将完善相关台帐制度，记录

每天的废水、废气处理设施运行、

加药、电耗、维修情况；污染物

监测台帐规范完备；制定危险废

物管理计划，如实记录危险废物

的产生、贮存及处置情况。

符合

1.8“四性五不批”符合性分析

根据《建设项目环境保护管理条例》（中华人民共和国国务院令第 682

号）“四性五不批”要求，本项目符合性分析具体见下表。

表 1.8-1 “四性五不批”符合性分析汇总表

建设项目环境保护管理条例 符合性分析 是否符合

四

性

建设项目的环境可行性

本项目位于女埠工业园 A区，项

目所在地环境空气质量、水环境

质量现状基本良好，能满足建设

项目对环境的需求，选址可行。

符合

环境影响分析预测评估的可靠性

本项目环境影响分析预测评估使

用的技术和方法均较为成熟、可

靠。

符合

环境保护措施的有效性

本评价所提的废水、废气、噪声

等防治措施均是被实践论证可行

的技术，各环境保护设施能较好

的发挥污染防治作用。

符合

环境影响评价结论的科学性

本环评结论客观、过程公开、评

价公正，并综合考虑建设项目实

施后对各种环境因素可能造成的

影响，环评结论是科学的。

符合

五

不

建设项目类型及其选址、布局、规

模等不符合环境保护法律法规和

本项目符合环境保护法律法规和

相关法定规划。

不属于不

予批准的
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批 相关法定规划。 情形

所在区域环境质量未达到国家或

者地方环境质量标准，且建设项目

拟采取的措施不能满足区域环境

质量改善目标管理要求。

项目拟建区空气质量、水环境现

状达标，且建设项目拟采取的措

施能满足区域环境质量改善目标

管理要求。

不属于不

予批准的

情形

建设项目采取的污染防治措施无

法确保污染物排放达到国家和地

方排放标准，或者未采取必要措施

预防和控制生态破坏。

建设项目采取的污染防治措施能

确保污染物排放达到国家和地方

排放标准。

不属于不

予批准的

情形

改建、扩建和技术改造项目，未针

对项目原有污染和生态破坏提出

有效防治措施。

本次项目属于新建项目。

不属于不

予批准的

情形

建设项目的环境影响报告书、环境

影响报告表的基础资料数据明显

不实，内容存在重大缺陷、遗漏，

或者环境影响评价结论不明确、不

合理。

本项目基于建设单位提供的相关

资料、设计等文件，按现行导则

编制，数据真实可靠，内容完善，

环境影响评价合理。

不属于不

予批准的

情形

综上所述，本次建设项目环境可行、环境影响分析评估可靠、环境保护措

施有效、环境影响评价结论科学；且建设项目类型及其选址、布局、规模等符

合环境保护法律法规和相关法定规划；所在区域大气、地表水均满足环境质量

标准。建设项目拟采取的措施可满足区域环境质量改善目标管理要求；建设项

目采取的污染防治措施可确保污染物排放达到国家和地方排放标准；环境影响

报告表的基础资料数据真实，内容无重大缺陷、遗漏，环境影响评价结论明确、

合理。

项目符合建设项目环境保护管理条例相关要求。
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二、建设项目工程分析

建

设

内

容

2.1建设内容

2.1.1项目由来

兰溪市兰旭电子科技有限公司成立于 2018年，经营范围为电子元器件的研发，生产；电

源控制器、电路板、照明器具的销售；货物及技术进出口业务。项目主要采用先进技术和工

艺，利用兰溪市恒远珠萃工艺品有限公司闲置厂房，购置开料机、OSP生产线、蚀刻机生产

线、丝印机、涂布机等国产设备，项目建成后形成年产 36万平方米电路板的生产能力，产品

具有容量大、体积小等特点，实现销售收入 3000万元，利润 280万元，税收 100万元。项目

已在兰溪市经济开发区管委会赋码备案（项目代码：2304-330781-99-01-750831）（见附件 2）。

根据《中华人民共和国环境影响评价法》和《建设项目环境保护管理条例》，该建设项

目需进行环境影响评价。

对照《国民经济行业分类》(GB/T 4754-2017)，本项目为“C3982电子电路制造”；对照《建

设项目环境影响评价分类管理名录（2021年版）》，本项目属于“三十六、计算机、通信和其

他电子设备制造业 81，电子元件及电子专用材料制造 398”中“印刷电路板制造；电子专用材

料制造（电子化工材料制造除外）；使用有机溶剂的；有酸洗的。以上均不含仅分割、焊接、

组装的”，需编制环境影响评价报告表。具体如下表 2.1-1所示。

表 2.1-1 《建设项目环境影响评价分类管理名录》节选

类别 报告书 报告表 登记表

三十六、计算机、通信和其他电子设备制造业 39

81
电子元件及电子专用材

料制造 398
半导体材料制造；电子

化工材料制造

印刷电路板制造；电子专用材料制

造（电子化工材料制造除外）；使

用有机溶剂的；有酸洗的。以上均

不含仅分割、焊接、组装的

/

由上表可知，本项目需编制环境影响报告表。

2.1.2项目组成

本项目位于兰溪市女埠工业园 A区，主要建设内容见下表 2.1-2。

表 2.1-2项目主要技术参数及指标一览表

序号 工程类别 主要内容

1
主体工

程
生产车间

项目共有一个生产车间，主要进行开料、酸洗、印刷、蚀刻、打孔、

冲床加工、V割、微蚀、防氧化、成检包装等工序

2
储运工

程

储存 设置 2个 10m3氨水储罐，其余原料均存放在原料仓库

运输 汽车运输

3
公用工

程

给水 当地自来水管网接入

排水 采用雨、污分流制。废水经污水站处理后纳管送兰溪市污水处理厂。

供电 由市政电力系统供给

4 环保工 废气
打孔、冲床加工

粉尘
收集后经布袋除尘处理后排气筒 DA001排放
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程 酸洗及微蚀废气 收集后经碱喷淋装置处理后排气筒 DA002排放

蚀刻废气 收集后经酸喷淋装置处理后排气筒 DA003排放

防氧化废气 收集后经碱喷淋装置处理后排气筒 DA002排放

印刷及干燥废气 收集后经活性炭吸附-脱附+催化燃烧装置处理后排气筒 DA004排放

废水

生活污水 化粪池处理后纳管进入兰溪市污水处理厂处理

网框冲洗废水

经厂区污水站处理后纳管进入兰溪市污水处理厂处理

酸洗废水

去膜废水

微蚀废水

清洗废水

地面清洗废水

喷淋废水

噪声 生产设备 隔声、降噪措施

固废 危险废物
设置 2个 10m3储罐储存废蚀刻液，其余危废暂存于危废仓库内，危

险废物暂存库 1座，占地面积 10m2

表 2.1-3 项目主要产品方案一览表 单位：t/a

序号 产品名称 产量

1 电路板 36万平方米

2.1.3生产设备

根据企业提供的资料，主要设备见表 2.1-4所示。

表 2.1-4 主要设备清单一览表 单位：台/套

序号 设备名称 型号 数量 用途 备注

1 开料机 1625 4 开料

2 表面处理生产线 定制 4
用于线路前及阻焊

前的表面处理

每条生产线各类槽数量及尺寸

酸洗槽 2个：0.4×1.5×0.3m
清洗槽 5个：0.4×1.5×0.3m

3 OSP生产线 定制 4 防氧化处理

每条生产线各类槽数量及尺寸

微蚀槽 1个：0.55×1×0.3m
防氧化槽 1个：0.7×1×0.3m
清洗槽 3个：0.55×1×0.3m

4 碱性蚀刻机生产线 定制 2 线路蚀刻

每条生产线各类槽数量及尺寸

蚀刻槽 1个：2×1.5×0.5m
去膜槽 1个：2×1.5×0.5m
清洗槽 2个：0.3×1.5×0.5m

5 隧道炉生产线 定制 2 阻焊表面干燥处理 用电加热

6
紫外线光固化机生产

线
定制 4 阻焊表面干燥处理

7 全自动打靶机 QS-X908Z 10 定位孔打靶

8 半自动打靶机 定制 10 定位孔打靶

9 全自动丝印机 HP-4060FV 10 线路丝印

10 半自动丝印机 定制 10 阻焊丝印

11 涂布机 JH-500 6 上阻焊

12 空压机 BMVF7.5 1 为设备提供气源

13 冲床 JB23-25T 6 冲压成型

14 V割机 定制 10 分板

15 数控机 定制 10 线路板成型

16 天花机
KFR-120Q
W/SDY

5 空调

17 烤箱 定制 10 阻焊干燥

18 打包机 定制 4 稳固产品包装

19 压泥机 定制 1 固废回收
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2.1.4主要原辅材料

根据企业提供的资料，主要原辅材料消耗情况见表 2.1-5。

表 2.1-5 建设项目原辅料清单

序号 原料名称 形态 年用量 包装方式 备注

1 覆铜板 固态 36万平方米 木架托盘，1t/件
单面覆铜板，铜箔层厚度为 18μm，铜箔层金属铜

的纯度不低于 99.8%，不含有镍、铬、铅等物质

2 线路油墨 液态 10吨 5kg桶装

3 阻焊油墨 液态 20吨 5kg桶装

4 字符油墨 液态 2吨 5kg桶装

5 12%氨水 液态 150吨 2个 10m3储罐

6 氯化铵 固态 21吨 25kg袋装

7 氯化铜 固态 0.25吨 桶装 仅首次蚀刻时需要

8 感光胶 液态 2kg 1kg瓶装

9 丝网 固态 300个 /
10 微蚀剂 液态 7.5吨 25kg桶装

11 OSP药水 液态 0.6吨 25kg桶装

12 98%H2SO4 液态 4.956吨 20kg桶装 其中 0.156吨为污水站药剂、4.4吨为酸喷淋药剂

13 氢氧化钠 固态 1.05吨 25kg袋装 其中 0.3吨为污水站药剂、0.35吨为碱喷淋药剂

14 菲林底片 固态 0.04kg 袋装，10个/袋
15 PAC 固态 1.102吨 25kg袋装

污水站药剂16 PAM 固态 0.015吨 10kg袋装

17 Na2S 固态 1.102吨 25kg袋装

主要原辅材料性质

表 2.1-6 主要原辅材料性质

序号 名称 性质

1 油墨

本项目油墨主要有线路油墨、阻焊油墨及字符油墨，主要成分如下;
线路油墨：聚合松香改性树脂 35%、滑石粉 30%、硫酸钡 3.5%、碳黑 1%、溶剂油

27%、二氧化硅 3.3%、丙二醇甲醚醋酸酯 0.2%
阻焊油墨：150号溶剂油 15%、二乙二醇乙醚醋酸酯 5%、环氧丙烯酸树脂 40.5%、

钛白粉 37%、颜料 2.5%
字符油墨：石油脑 2%、二乙二醇乙醚醋酸酯 18%、环氧树脂 55%、丙烯酸树脂 25%

2 氨水

主要成分为 NH3ꞏH2O，是氨的水溶液，无色透明且具有刺激性气味。氨的熔点

-77.773℃，沸点-33.34℃，密度 0.91g/cm³。氨气易溶于水、乙醇。易挥发，具有部

分碱的通性，氨水由氨气通入水中制得。氨气有毒，对眼、鼻、皮肤有刺激性和腐

蚀性，能使人窒息，空气中最高容许浓度 30mg/m3。主要用作化肥。本项目氨水用

于蚀刻工序。

3 感光胶

感光胶又称感光乳胶、光致抗蚀剂，它和感光膜（又称菲林膜）都是当前普遍使用

的感光材料。本项目感光胶主要成分为聚乙烯醇10%~30%，聚醋酸乙烯酯5%~20%，

水 60%~80%

4 微蚀剂
微蚀的作用是在铜层表面形成微观粗糙的表面，以增强与镀铜层的结合力，本项目

微蚀剂主要成分为硫酸 5%、双氧水 15%和水 80%

5 OSP药水
使铜面外层上有一层有机保护膜，防止铜面氧化，本项目 OSP药水主要成分为饱

和脂肪酸 89.1%，冰乙酸 10.9%

6 硫酸

分子式：H2SO4，分子量：98.0。物性：纯品为无色透明油状液体，无臭；熔点 10.5℃，

沸点 330.0℃；相对密度 1.83；与水混溶。毒性：属中等毒性；急性毒性

LD5080mg/kg(大鼠经口)，LC50510mg/m3，2 小时(大鼠吸入)，320mg/m3，2 小时(小
鼠吸入)。危险特性：与易燃物和有机物接触会发生剧烈反应，甚至引起燃烧；能

与一些活性金属粉末发生反应，放出氢气。遇水大量放热，可发生沸溅。具有强腐

蚀性。

7 氢氧化钠
分子式：NaOH，分子量：40.01。物性：无色透明液体；熔点 318.4℃，沸点 1390℃；

相对密度 2.13；易溶于水、乙醇、甘油，不溶于丙酮、乙醚、乙酸。危险特性：本
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品不会燃烧，遇水和水蒸气大量放热，形成腐蚀性溶液。与酸发生中和反应并放热，

生成盐和水。具有强腐蚀性。

8 氯化铵
分子式：NH4Cl，分子量 53.5，密度为 1.527，为无色晶体或白色结晶性粉末;无臭，

味咸、凉;有引湿性。本品在水中易溶，在乙醇中微溶。

9 氯化铜

无机化合物，化学式 CuCl2。氯化铜是共价化合物，为平面链状。它易从空气中吸

湿而变成蓝绿色斜方晶体二水合物 CuCl2ꞏ2H2O。氯化铜为黄棕色粉末，易溶于水、

乙醇、丙酮，溶于氨水，稍溶于丙酮和乙酸乙酯，微溶于乙醚。其水溶液对石蕊呈

酸性反应。

根据本项目使用油墨主要成分及比例，线路油墨、阻焊油墨及字符油墨中 VOCs含量分

别为 27.2%、20%、20%，三种油墨均符合《油墨中可挥发性有机物（VOCs）含量的限值》

（GB38507-2020）中溶剂油墨 VOCs含量≤75%的要求。

2.1.5劳动定员与生产班制

本项目劳动定员 74人，本项目日生产 8小时，全年工作 300天。

2.1.6项目平面布置

本项目位于兰溪市女埠工业园 A区，租用兰溪市恒远珠萃工艺品有限公司闲置厂房进行

生产。车间东面由北向南布置为制版、线路印刷、阻焊印刷、开料、原料仓库、检验包装区、

数控等；车间西面由北向南布置为蚀刻、打孔、表面处理、V割、冲床加工等。车间西面外

设置污水站、应急池、废气处理装置。具体平面布置详见附图 6。

2.1.7水平衡

本项目水平衡如下图 2.1-1所示。

新鲜水
9536

840

网框冲洗

酸洗 24

去膜

生活污水
1050

210

化粪池

180

31.2

微蚀 7

清洗 6501.8

地面清洗 150

废气喷淋 1350

污水站
8280 8280 9120 纳管进入兰溪

市污水处理厂

损耗15.2

39.2

损耗8.8

40

微蚀剂
7.5

损耗0.5

180

6501.8

150

1350

初期雨水
36

V割15

损耗15

图 2.1-1 本项目水平衡图 单位：t/a
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2.1.8铜平衡

本项目覆铜板铜箔厚度为 18μm，铜元素密度为 8.9×103kg/m3，铜平衡如下表。

表 2.1-7 项目铜平衡 单位：t/a

输入 输出

物料名称 投入量 物料名称 输出量

覆铜板含铜 57.672 产品（含铜） 33.071

氯化铜含铜 0.119 外排废水 0.018

废电路板及边角料、收集的粉尘（含排放量） 1.2

废蚀刻液 23.188

污泥 0.314

合计 57.791 合计 57.477

2.1.8氨平衡

本项目氨平衡如下表。

表 2.1-8 项目氨平衡 单位：t/a

输入 输出

物料名称 投入量 折纯量 物料名称 输出量

12%氨水 150 18 废气排放 0.261

氯化铵 21 7.07 废蚀刻液 23.27

废水 1.539

合计 150 25.07 合计 25.07
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2.2工艺流程和产排污环节

1、工艺流程图

晒版 印刷底版丝网 涂感光胶

冲洗废水

感光胶 菲林底片

冲洗

图 2.2-1 制版工艺流程图
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粉尘

废边角料
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冲床加工 V割

粉尘

废边角料 废边角料

清洗

水

废水

微蚀

微蚀剂

废水

清洗

水硫酸雾

废水

防氧化

OSP药水 乙酸
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水

烘干 成检包装 产品

清洗 磨刷

磨刷

废水

清洗

水

废水

水

酸洗

酸洗

废水

硫酸

废水

硫酸

清洗

废水

水

清洗

废水

水

水

废水

图 2.2-1 电路板生产工艺流程图
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2、工艺流程说明

（1）制版

外购成品网框，先手工用刮板将感光胶均匀涂布至丝网上；接着将菲林底片与涂布好的

丝网贴合放入晒版机中进行曝光；再经高压水枪冲洗显影即成为印刷地板备用。印刷底版应

用于线路印刷、阻焊印刷及文字印刷。

（2）电路板生产

开料：利用开料机将覆铜板按照设计要求裁切成所需尺寸的工作板。

酸洗、清洗、磨刷、酸洗、清洗烘干（前处理）：酸洗、清洗、磨刷、酸洗、烘干工序

均在表面处理生产线完成，该设备为全密闭自动作业，每条表面前处理生产线含酸洗槽两个

个、水洗槽 3个以及烘干线 1 条（电加热，温度约为 60℃），主要目的为去除线路板表面油

污、氧化层。

电路板随链条输送进入酸洗槽，电路板进口为一条狭长的缝隙，在常温下利用硫酸进行

酸洗。酸洗所用原料为 98%硫酸，使用时在酸洗槽配置为 1%的硫酸溶液。酸洗完成后进入水

洗槽，在常温下对线路板表面遗留的酸液等进行清洗，清洗后进行磨刷去除表面杂物，再进

行清洗后烘干（电加热，温度约为 60℃）。

线路印刷：首先将上述加工后的覆铜板与底版对齐，然后将线路油墨涂覆到覆铜板上，

并采用丝网印刷的方法将电路底图转印至覆铜板上，最后将其放置在车间内自然干燥半小时。

蚀刻、清洗、去膜、清洗、烘干：蚀刻、清洗、去膜、清洗、烘干工序在蚀刻机生产线

中完成，该设备为全密闭自动作业，含蚀刻槽 1个、水洗槽 2个、碱性去膜槽 1个。线路板

随链条输送进入蚀刻槽，采用碱性蚀刻方法去除无用的铜箔，以获得所需要的电路图形，工

作温度约为 40~50℃，时间约为 1~1.5min；项目蚀刻采用氨水、氯化铵及氯化铜进行蚀刻，

蚀刻机理如下：

氯化铜与氨水发生络合反应：CuCl2 ＋ 4NH3 Cu(NH3)4Cl2

在蚀刻过程中，覆铜板上的铜被[Cu(NH3)4]2+络离子氧化，其蚀刻反应如下：

Cu(NH3)4Cl2 + Cu 2Cu(NH3)2Cl

蚀刻结束后随链条输送进入水洗槽，对蚀刻后的线路板进行清洗。清洗完成后的线路板

进入碱性去膜槽，采用氢氧化钠水溶液去除线路板表面的油墨，其 NaOH浓度控制在 1%左

右；然后进入水洗槽进行清洗，清洗后进入烘干线（电加热，温度约为 60℃）烘干。

打孔、检验：按照电脑设定的程序，根据线路板设计，在覆铜板上打定位孔，再由测试

机进行检验。

酸洗、清洗、磨刷、酸洗、清洗、烘干（中处理）：酸洗、清洗、磨刷、酸洗、烘干工

序均在表面处理生产线完成，该设备为全密闭自动作业，每条表面前处理生产线含酸洗槽两

个、水洗槽 3个以及烘干线 1 条（电加热，温度约为 60℃），主要目的为去除线路板表面油
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污、氧化层。

电路板随链条输送进入酸洗槽，电路板进口为一条狭长的缝隙，在常温下利用硫酸进行

酸洗。酸洗所用原料为 98%硫酸，使用时在酸洗槽配置为 1%的硫酸溶液。酸洗完成后进入水

洗槽，在常温下对线路板表面遗留的酸液等进行清洗，清洗后进行磨刷去除表面杂物，再进

行清洗后烘干（电加热，温度约为 60℃）。

阻焊印刷：在线路板表面涂一层阻焊油墨，以防止在线路板使用（电子元件焊接）过程

中，将无须连接的电子元件焊接，然后采用送入隧道炉或烤箱将油墨干燥，温度在 60℃左右。

字符印刷：最后根据产品需求进行字符印刷干燥，具体是利用网板在电路板上印上文字，

以指示电子元件安装部位，然后将油墨干杂，温度在 100℃左右。

冲床加工：对插件孔和外形用冲床进行加工。

V 割：利用 V 割机加水对电路板表面进行切割成型。

后处理：除油、微蚀、酸洗、清洗、涂膜（抗氧化表面处理，OSP）：抗氧化表面处理

（OSP）就是在洁净的裸铜表面上，以化学方法长出一层有机皮膜，这层膜具有防氧化，耐

热冲击，耐湿性，用以保护铜表面于常态环境中不再继续生锈（氧化或硫化等）；但在后续

的焊接高温中，此种保护膜又必须很容易被助焊剂迅速清除，如此方可使露出的干净铜表面

得以在极短时间内与熔融焊锡立即结合成为牢固的焊点。

首先电路板随链条输送进入清洗槽进行清洗，清洗后进入微蚀槽利用微蚀剂进行微蚀（微

蚀液中硫酸浓度为 5%），清水进行清洗，然后进行清洗，再进入防氧化工序，即将其浸入到

OSP药水中，即可得到致密、均匀且厚度适中的抗氧化络合物膜，以保护外露的线路；抗氧

化后进入清洗槽进行清洗，清洗完成后进行烘干（电加热，温度约为 60℃），去除线路板表

面的水份。

检验包装：对上述生产后的产品经检测设备检验，合格品利用包装机包转入库。

2.2.2产污环节分析

经分析，项目在运营过程中主要产排污环节及环境影响因素如下。

（1）废气：本项目废气主要为粉尘、硫酸雾、氨气、乙酸、印刷有机废气、危废仓库废

气、污水站废气。

（2）废水：本项目产生的废水主要为生活污水、网框冲洗废水、酸洗废水、去膜废水、

微蚀废水、清洗废水、地面清洗废水、喷淋废水和初期雨水。

（3）噪声：主要为设备运行噪声。

（4）固废：固废主要为废线路板及边角料、废蚀刻液、废油墨、收集的粉尘、污泥、废

包装材料、废活性炭、废催化剂、废菲林底片以及生活垃圾。
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表 2.2-1 项目产污环节及污染因子一览表

污染类型 编号 名称 产生工序 主要污染物

废气

G1 粉尘
开料、打孔、冲床加工、

磨刷、V割
颗粒物

G2 硫酸雾 酸洗、微蚀 硫酸雾

G3 氨气 蚀刻 氨气

G4 乙酸 防氧化 乙酸

G5 印刷有机废气 印刷、光固 非甲烷总烃

G6 储罐废气 储罐呼吸 氨气

G7 危废仓库废气 危废暂存 有机废气

G8 污水站废气 污水站运行 臭气浓度

废水

W1 生活污水 职工生活 CODcr、氨氮、总氮

W2 网框冲洗废水 印刷底版制作 CODcr、氨氮、SS、总氮

W3 酸洗废水 酸洗
CODcr、SS、总铜、石油类、

氨氮、总氮

W4 去膜废水 去膜
CODcr、氨氮、SS、石油类、

总氮、总铜

W5 微蚀废水 微蚀
CODcr、氨氮、SS、总铜、总

氮、石油类

W6 清洗废水 水洗
CODcr、SS、总铜、石油类、

氨氮、总氮

W7 地面清洗废水 地面清洗 CODcr、SS、总铜

W8 喷淋废水 酸喷淋、碱喷淋 CODcr、氨氮、总氮

W9 初期雨水 下雨 CODcr、氨氮、总氮

噪声 Na 各类生产设备 设备运行 噪声

固废

S1 废电路板及边角料 机加工、检验 电路板

S2 废蚀刻液 蚀刻 含铜废液

S3 废油墨 印刷 废油墨

S4 收集的粉尘 粉尘处理 树脂粉尘

S5 污泥 废水处理 污泥

S6 危化品废包装材料
原料拆包

沾染危化品废包装袋

S7 一般废包装材料 一般废包装材料

S8 废活性炭
废气处理

废活性炭

S9 废催化剂 废催化剂

S10 废菲林底片 印刷底版制作 废菲林底片

S11 废除尘布袋 除尘布袋更换 废除尘布袋

S12 生活垃圾 职工生活 生活垃圾

与

项

目

有

关

的

原

有

环

境

污

染

问

题

本项目为新建项目，租用兰溪市恒远珠翠有限公司（主要进行树脂工艺品、汽车摆件、

家居摆件、生日礼品等产品专业生产加工）现有闲置厂房，故无与本项目相关的原有污染源。
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三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准

区

域

环

境

质

量

现

状

3.1 区域环境质量现状

3.1.1 大气环境质量现状

1、环境空气质量标准

根据《浙江省环境空气质量功能区划分方案》，项目所在区域属于空气质量二类区，基

本污染物执行《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及其修改单中二级标准，特征污染物

硫酸、氨参照《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ 2.2-2018）附录 D 标准，非甲烷总

烃参照《大气污染物综合排放标准详解》中关于非甲烷总烃的推荐值，醋酸参照前苏联居住

区标准，具体标准值见表 3.1-1所示。

表 3.1-1 环境空气质量标准

污染物名称 平均时间 二级标准浓度限值（μg/m3） 选用标准

SO2

年平均 60

《环境空气质量标准》

（GB3095-2012）及其修改单中二级

标准

24小时平均 150

1小时平均 500

NO2

年平均 40

24小时平均 80

1小时平均 200

PM10
年平均 70

24小时平均 150

PM2.5
年平均 35

24小时平均 75

CO
24小时平均 4000

1小时平均 10000

O3
日最大 8小时平均值 160

1小时平均 200

TSP
24小时平均 300

年平均 200

氨 1小时平均 200
《环境影响评价技术导则 大气环

境》（HJ 2.2-2018）附录 D硫酸
24小时平均 100

1小时平均 300

非甲烷总烃 1小时平均 2000 《大气污染物综合排放标准详解》

醋酸 1小时平均 200 前苏联居住区标准

2、大气环境质量现状

（1）区域环境质量达标情况

本项目所在区域为环境空气二类功能区，为了解项目建设地周围环境空气质量现状，本

报告引用兰溪市环境监测站 2022年度常规监测数据对环境空气质量状况分析。
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表 3.1-2 兰溪市基本污染物环境质量现状表 2022年

污染物 年评价指标
现状浓度
(µg/m3)

标准值
(µg/m3)

超标倍数 达标情况

SO2
年平均质量浓度 7 60 0

达标
第 98百分位数日平均质量浓度 14 150 0

NO2
年平均质量浓度 22 40 0

达标
第 98百分位数日平均质量浓度 47 80 0

PM10
年平均质量浓度 44 70 0

达标
第 95百分位数日平均质量浓度 84 150 0

PM2.5
年平均质量浓度 24 35 0

达标
第 95百分位数日平均质量浓度 48 75 0

CO 第 95百分位数日平均质量浓度 1000 4000 0 达标

O3 第 90百分位数日平均质量浓度 146 160 0 达标

根据上表结果可知，2022年兰溪市环境空气质量六项基本污染物均能达到《环境空气质

量标准》(GB3095-2012）二级标准的要求，属于达标区。

（2）其他因子环境空气质量现状

其他因子主要为环境空气中的总悬浮颗粒物（TSP）、非甲烷总烃、硫酸、乙酸及氨，

为了解拟建项目周边大气环境质量现状，根据《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污

染影响类）（试行）》，可以“引用建设项目周边 5 千米范围内近 3 年的现有监测数据”。

本次环评引用《兰溪经济开发区化工园区控制性详细规划环境影响报告书》于 2022年6月25

日~7月1日对区域环境空气质量现状监测数据（检测报告编号：SXENV-S2206066）监测数据

进行说明。

①监测点位基本信息

项目监测点位基本信息详见下表3.1-3。

表 3.1-3 引用监测点位基本信息表

编号 监测点位 经度 E 纬度 N
相对项目位置及距离

监测因子
方位 距离（m）

1# 竹塘村 119.439248219° 29.271769568° 西南 1300
TSP、非甲烷总烃、

硫酸、氨

②监测结果

表 3.1-4 环境空气中其他污染物环境质量现状（监测结果）表

监测日期 污染物 平均时间
评价标准 监测浓度范围 最大浓度占标率 超标概率 达标

情况mg/m3 mg/m3 % %

2022.6.25~2022.7.1

TSP 24h平均 0.3 0.130~0.244 81.3 0 达标

非甲烷总烃 小时值 2 0.66~0.99 49.5 0 达标

硫酸
小时值 0.3 0.008~0.020 6.7 0 达标

24h平均 0.1 <0.005 2.5 0 达标

氨 小时值 0.2 0.076~0.097 48.5 0 达标

特征污染物TSP的日均值浓度能满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中二级标准，

硫酸、氨浓度均满足《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ 2.2-2018）附录D标准限值要

求，非甲烷总烃浓度满足《大气污染物综合排放标准详解》中关于非甲烷总烃的推荐值，本
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项目周围区域大气环境质量现状良好。

3.1.2 地表水环境

1、地表水质量标准

根据《浙江省水功能区水环境功能区划分方案(2015)》，项目拟建区域地表水环境功能

区划为Ⅲ类区，故项目所在区域地表水执行《地表水环境质量标准》(GB3838-2002)Ⅲ类标准，

具体标准见表 3.1-5所示。

表 3.1-5 《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）（单位：mg/L，除 pH外）

参数 pH值 溶解氧 CODcr CODMn BOD5 氨氮 总氮 总磷

Ⅲ类标准限值 6~9 ≥5 ≤20 ≤6 ≤4 ≤1.0 ≤1.0 ≤0.2
参数 石油类 挥发酚 氟化物 （总）汞 （总）铅 （总）铜 （总）锌 （总）砷

Ⅲ类标准限值 ≤0.05 ≤0.005 ≤1.0 ≤0.0001 ≤0.05 ≤1.0 ≤1.0 ≤0.05

参数 （总）镉 （总）硒 （总）铬 六价铬
（总）氰化

物

阴离子表

面活性剂
硫化物

Ⅲ类标准限值 ≤0.005 ≤0.01 ≤0.05 ≤0.05 ≤0.2 ≤0.2 ≤0.2

2、地表水质量现状

本项目附近地表水体主要为北侧甘溪，为进一步了解项目周边地表水环境质量现状，本

项目引用《兰溪经济开发区化工园区控制性详细规划环境影响报告书》于 2022年 6月 26日

~6月 28日对甘溪官堰头断面地表水监测数据进行说明，具体监测情况如下：

(1)监测断面

甘溪官堰头断面。

(2)监测项目

pH、DO、CODCr、CODMn、BOD5、氨氮、总氮、总磷、石油类、挥发酚、氟化物、总

汞、总铅、总铜、总锌、总砷、总镉、总硒、总铬、六价铬、总氰化物、阴离子表面活性剂、

硫化物。

(3)监测时间

2022年 6月 26日~6月 28日。

(4)评价标准

执行《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）Ⅲ类标准。

(5)评价方法

采用导则推荐的单因子指数评价法对项目所在区域的地表水环境质量现状进行评价，公

式如下：

一般水质因子的标准指数为：

Sij=Cij/Csi

式中：Sij——评价因子的标准指数；
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Cij——污染物浓度监测值，mg/L。

Csi——水污染物标准值，mg/L。

(6)监测及评价

地表水现状监测结果统计汇总见表 3.1-6。

表 3.1-6 地表水环境质量现状评价结果

采样日期 2022年 6月 26日 2022年 6月 27日 2022年 6月 28日 Ⅲ类标准

水温 ℃ 17.1 16.7 16.8 /

pH值 无量纲 7.9 7.9 7.8 6~9

溶解氧 mg/L 6.7 6.8 7.0 ≥5

化学需氧量 mg/L 17 16 13 ≤20

高锰酸盐指数 mg/L 2.01 1.94 2.31 ≤6

五日生化需氧量

（BOD5）
mg/L 3.2 3.6 3.5 ≤4

氨氮 mg/L 0.096 0.082 0.075 ≤1.0

总氮 mg/L 0.67 0.70 0.70 ≤1.0

总磷 mg/L 0.10 0.10 0.10 ≤0.2

石油类 mg/L ＜0.01 ＜0.01 ＜0.01 ≤0.05

挥发酚 mg/L ＜0.0003 ＜0.0003 ＜0.0003 ≤0.005

氟化物 mg/L 0.238 0.239 0.152 ≤1.0

（总）汞 mg/L ＜4.0×10-5 ＜4.0×10-5 ＜4.0×10-5 ≤0.0001

（总）铅 mg/L ＜9.00×10-5 ＜9.00×10-5 ＜9.00×10-5 ≤0.05

（总）铜 mg/L 1.24×10-3 1.24×10-3 1.28×10-3 ≤1.0

（总）锌 mg/L 0.071 0.090 0.100 ≤1.0

（总）砷 mg/L 1.10×10-3 1.19×10-3 1.08×10-3 ≤0.05

（总）镉 mg/L ＜5.00×10-5 ＜5.00×10-5 ＜5.00×10-5 ≤0.005

（总）硒 mg/L ＜4.10×10-4 ＜4.10×10-4 ＜4.10×10-4 ≤0.01

（总）铬 mg/L 9.60×10-4 9.60×10-4 9.60×10-4 ≤0.05

六价铬 mg/L 0.012 0.015 0.014 ≤0.05

（总）氰化物 mg/L ＜0.004 ＜0.004 ＜0.004 ≤0.2

阴离子表面活性剂 mg/L ＜0.05 ＜0.05 ＜0.05 ≤0.2

硫化物 mg/L ＜0.01 ＜0.01 ＜0.01 ≤0.2

根据监测结果，甘溪官堰头断面的各项指标均能满足《地表水环境质量标准》

（GB3838-2002）中Ⅲ类水水质要求，因此项目所在区域地表水环境质量现状较好。

3.1.3 声环境

1、声环境质量标准

项目位于女埠工业园 A区，属 3类声环境功能区，执行《声环境质量标准》（GB3096-2008）

3类区标准。具体指标见表 3.1-7。

表 3.1-7 《声环境质量标准》(GB3096-2008) 单位：dB(A)

声环境功能区类别 昼间 夜间

3类 65 55
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2、声环境质量现状

本项目厂区东面为双龙路，隔路为日腾印染，南面为空地，西面为空地，北面为欧博工

艺。根据《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）》（试行），“厂界外周边

50米范围内存在声环境保护目标的建设项目，应监测保护目标声环境质量现状并评价达标情

况”。项目 50米范围内无医院、学校、机关、科研单位、住宅等需要保持安静的敏感建筑物，

故无需进行声环境现状监测。

3.1.4 生态环境

本项目建设位于女埠工业园 A区，不涉及生态环境保护目标，根据《建设项目环境影响

报告表编制技术指南（污染影响类）》（试行），可不进行生态现状调查。

3.1.5 电磁辐射

本项目不涉及电磁辐射，因此无需进行电磁辐射现状调查。

3.1.6 土壤

项目进行了防腐防渗，正常情况不会有污染物进入土壤和地下水。但考虑到项目涉及重

金属，本次环评开展现状调查以留作本底。

1、土壤环境质量标准

根据相关要求，地块土壤环境执行 GB36600-2018《土壤环境质量建设用地土壤污染风险

管控标准》中的第二类用地筛选值。

表 3.1-8 GB36600-2018《土壤环境质量建设用地土壤污染风险管控标准》 单位：mg/kg

序号 污染物项目
第一类用地标准限值 第二类用地标准限值

筛选值 管制值 筛选值 管制值

1 铜 2000 8000 18000 36000
2 石油烃 826 5000 4500 9000

2、土壤环境质量现状

本环评期间，浙江华普环境科技有限公司金华分公司于 2023年 10月 13日对区域土壤环

境进行了现状检测，检测报告编号：华普检测（2023-10）第 J233926号。

①检测点位

共布置 3个监测点：1#厂区污水站旁、2#车间旁、3#厂区北侧 20m。详见附图 3。

②监测项目

铜、石油烃。

③采样深度及取样个数

每个点各取表层样 1个，在 0~0.2m进行取样。

④监测时间及频次

监测时间为 2023年 10月 13日，监测 1次。
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⑤监测结果

环境质量监测结果详见表 3.1-9。

表 3.1-9 土壤环境现状检测结果

采样日期 监测因子 1#厂区污水站旁 2#车间旁
3#厂区北侧

20m
执行

标准

达标

情况

2023.10.13
铜 mg/kg 32 103 17 18000 达标

石油烃 mg/kg 10 9 ＜6 4500 达标

土壤性状 红棕、中壤土 红棕、中壤土 红棕、中壤土 / /

根据土壤采样监测结果，项目各土壤检测点的各监测因子浓度均可以达到《土壤环境质

量建设用地土壤污染风险管控标准（试行）》（GB36600-2018）中第二类用地筛选值标准，

项目所在地土壤现状环境质量较好。

3.1.7地下水

项目进行了防腐防渗，正常情况不会有污染物进入土壤和地下水。但考虑到项目涉及重

金属，本次环评开展现状调查以留作本底。

1、地下水环境质量标准

项目所在区域地下水执行《地下水质量标准》（GB/T14848-2017）中Ⅲ类标准，具体标

准值见表 3.1-10。

表 3.1-10 《地下水质量标准》(GB/T14848-2017) 单位：除注明外 mg/L

项目 III类标准限值 项目 III类标准限值

pH（无量纲） 6.5~8.5 氟化物 1.0

总大肠菌群（MNP/100ml） 3.0 氨氮 0.5

总硬度 450 氰化物 0.05

挥发酚 0.002 亚硝酸盐 1.0

汞 0.001 溶解性总固体 1000

砷 0.01 细菌总数（CFU/ml） 100

铁 0.3 铅 0.01

铜 1.0 铬（六价） 0.05

镉 0.005 高锰酸盐指数 3.0

硝酸盐（以 N计） 20.0

2、地下水环境质量现状

地下水情况，采用浙江华普环境科技有限公司金华分公司于 2023年 10月 13日对区域土

壤环境进行了现状检测，检测报告编号：华普检测（2023-10）第 J233926号。

(1)地下水水质类型

①监测点位

共布置 1个监测井：1#厂区污水站旁。详见附图 3。

②监测时间及频次

监测时间为 2023年 10月 13日，监测 1天，每天监测 1次。

③监测项目
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K+、Na+、Ca2+、Mg2+、CO3
2-、HCO3

-、Cl-、SO4
2-。

④监测结果及评价

表 3.1-11 地下水八大离子监测结果表

采样日期
采样点位

项目名称及单位
1#厂区污水站旁

2023.10.13

阳离子

钾 mg/L 5
钾×1（价态）mEq/L 0.13

钠 mg/L 41.5
钠×1（价态）mEq/L 1.80

钙 mg/L 110
钙×2（价态）mEq/L 5.5

镁 mg/L 10.4
镁×2（价态）mEq/L 0.87

阳离子合计 mEq/L 8.3

阴离子

碳酸盐 mg/L ＜5
碳酸盐×2（价态）mEq/L ＜0.08

重碳酸盐 mg/L 345
重碳酸盐×1（价态）mEq/L 5.66

氯离子 mg/L 77
氯离子×1（价态）mEq/L 2.17

硫酸根离子 mg/L 26
硫酸根离子×2（价态）mEq/L 0.54

阴离子合计 mEq/L 8.45
阴阳离子平衡误差 0.90%

(2)地下水水质因子监测与评价

①监测项目

pH、总大肠菌群、总硬度、挥发酚、汞、砷、铁、铜、镉、硝酸盐（以 N计）、氟化物、

氨氮、氰化物、亚硝酸盐、溶解性总固体、细菌总数、铅、铬（六价）、高锰酸盐指数。

②监测时间及频次

监测时间为 2023年 10月 13日，监测 1天，每天监测 1次。

③监测点位

共布置 1个监测井：1#厂区污水站旁。

表 3.1-12 地下水水质因子监测结果表

采样日期
采样点位

项目名称及单位
1#厂区污水站 B 地下水 III类标准 达标情况

2023.10.13

pH（无量纲） 7.4 6.5~8.5 达标

总大肠菌群（MNP/100ml） 未检出 3.0 达标

总硬度（mg/L） 322 450 达标

挥发酚（mg/L） ＜0.0003 0.002 达标

汞（ug/L） ＜0.04 1 达标

砷（ug/L） 1.9 10 达标

铁（ug/L） ＜0.82 300 达标

铜（ug/L） 0.63 1000 达标

镉（ug/L） ＜0.05 5 达标

硝酸盐（以 N计）（mg/L） 0.17 20.0 达标

氟化物（mg/L） 0.563 1.0 达标
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氨氮（mg/L） 0.146 0.5 达标

氰化物（mg/L） ＜0.002 0.05 达标

亚硝酸盐（mg/L） ＜0.003 1.0 达标

溶解性总固体（mg/L） 388 1000 达标

细菌总数（CFU/ml） 34 100 达标

铅（ug/L） 5.60 0.01 达标

铬（六价）（mg/L） ＜0.004 0.05 达标

高锰酸盐指数（mg/L） 3.6 3.0 达标

样品性状 清、无色 / /

从监测结果可以看出，项目地下水各监测指标均满足《地下水质量标准》

(GB/T14848-2017)中 III类地下水标准，地下水环境质量良好。

环

境

保

护

目

标

3.2环境保护目标

1、大气环境

据现踏勘，项目厂界外 500米范围内保护目标见下表。

表 3.2-1 大气环境保护目标基本情况

保护目标 坐标 保护对

象

保护内

容
环境功能区 方位

相对厂界

距离/m类别 村庄 经度 纬度

居民

区

马岭岗

村
119°27′0.961″ 29°16′30.823″ 居民

环境空

气

环境空气二

类区
西北 195

2、声环境

据现场踏勘，项目厂界外 50m范围内无医院、学校、机关、科研单位、住宅等需要保持

安静的敏感目标。

3、地下水环境

项目厂界外 500m范围内无地下水集中式饮用水水源和热水、矿泉水、温泉等特殊地下

水资源，无相应地下水环境保护目标。

4、生态环境

本项目位于女埠工业园 A区，根据现场踏勘，用地范围内无原始植被生长和珍贵野生动

物活动，无生态环境保护目标。

污

染

物

排

放

控

制

标

准

3.3污染物排放标准

1、废气

本项目拟建于女埠工业园 A区，主要从事印刷电路板生产。本项目生产过程产生的废气

主要包括颗粒物、非甲烷总烃、氨、硫酸雾及乙酸。

（1）工艺废气

本项目机加工工序及催化燃烧产生的颗粒物、酸洗及微蚀工序硫酸雾废气执行《大气污

染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2中限值。印刷及干燥产生的非甲烷总烃废气物执

行《印刷大气工业污染物排放标准》（GB41616-2022）表 1限值；蚀刻工序产生的氨废气执

行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-1993）中相关排放标准值,具体标准如下表 3.3-1~3.3-3。
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表 3.3-1 大气污染物排放标准

污染物 最高允许排放浓度（mg/m3）
最高允许排放速率（kg/h） 周界外浓度最高点

（mg/m3）排放高度 m 排放标准

颗粒物 120 15 3.5 1.0
硫酸雾 45 15 1.5 1.2

表 3.3-2 《恶臭污染物排放标准》(GB14554-1993)

污染物 排气筒高度 排放量 厂界标准值

臭气浓度 15m 2000(无量纲) 20(无量纲)
NH3 15m 4.9 kg/h 1.5 mg/m3

表 3.3-3 《印刷大气工业污染物排放标准》(GB41616-2022)

序号 污染物 限值 污染物排放监控位置

1 非甲烷总烃 70mg/m3 车间或生产设施排气筒

《印刷大气工业污染物排放标准》(GB41616-2022)中未规定非甲烷总烃厂界排放浓度要

求，因此非甲烷总烃厂界排放浓度参照执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）

二级标准，即 4mg/m3。

（2）厂区内挥发性有机物无组织排放废气

企业厂区内 NMHC 无组织排放监控点浓度应符合《印刷大气工业污染物排放标准》

（GB41616-2022）表 A.1规定的限值。

表 3.3-4 厂区内挥发性有机物无组织排放限值

污染物项目 排放限值 限值含义 无组织排放监控限值

NMHC
10 监控点处 1h平均浓度值

在厂房外设置监控点
30 监控点处任意 1次浓度值

2、废水

项目废水经自建污水站处理达标后纳管，经兰溪市污水处理厂处理后排放。纳管执行《电

子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020)表 1中的间接排放标准（印制电路板），排水量

应满足《电子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020）表 2单位产品基准排水量要求，具

体见表 3.3-4。兰溪市污水处理厂出水化学需氧量、氨氮、总氮执行《城镇污水处理厂主要水

污染物排放标准》（DB 33/2169-2018）表 1标准，其他因子执行《城镇污水处理厂污染物排

放标准》（GB18918-2002）一级 A标准，具体见表 3.3-5。

表 3.3-4 《电子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020） 单位：mg/L，pH无量纲

序号 污染因子 排放限值 排放标准

1 pH 6~9

《电子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020)
表 1中的间接排放标准（印制电路板）

2 CODCr 500
3 SS 400
4 石油类 20
5 总铜 2
6 NH3-N 35*
7 总氮 70

注：单面板单位产品基准排水量为 0.22 m3/m2。

*氨氮从严执行《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）中相关限值。
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表 3.3-5 污水排环境标准 单位：除 pH外为mg/L

污染物 pH CODCr SS 氨氮 石油类 总铜 总氮

执行标准 6~9 40 10 2(4) 1 0.5 12（15）
注：①括号内为每年 11月 1日至次年 3月 31日执行，本报告执行括号外数值。

3、噪声

项目营运期厂界噪声排放执行《工业企业厂界环境噪声标准排放》(GB12348-2008)中的

3类标准，即昼间≤65dB(A)，夜间≤55dB(A)。具体标准见表 3.3-6。

表 3.3-6 《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）

采用标准 类别 昼间（dB） 夜间（dB）

（GB3096-2008） 3类 65 55

4、固废

本项目产生的固体废物的暂存、处置均应满足《中华人民共和国固体废物污染环境防治

法》中的有关规定要求。一般工业固废厂区内暂存参照执行《一般工业固体废物贮存和填埋

污染控制标准》（GB18599-2020）中的“其贮存过程应满足相应防渗漏、防雨淋、防扬尘等

环境保护要求。”；危险废物厂区内暂存执行《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）。
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3.4总量控制指标

1、总量控制指标

污染物总量控制是我国现阶段环境保护的一项行之有效的管理制度。根据《“十四五”节

能减排综合性工作方案》（国发[2021]33 号）有关规定，纳入总量控制的污染物为化学需氧

量、氨氮、二氧化硫、氮氧化物、烟粉尘和 VOCs。项目污染因子考核 CODcr、氨氮、VOCs

和烟粉尘。

2、总量平衡方案

根据《关于印发<建设项目主要污染物排放总量指标审核及管理暂行办法>的通知》（环

发[2014]197 号）、《浙江省工业污染防治“十三五”规划》（浙环发[2016]46号）等文件及当

地生态主管部门要求，项目同时排放生产废水和生活污水，新增 CODcr、氨氮替代削减比例

不低于 1:1。

根据《浙江省工业污染防治“十三五”规划》（浙环发〔2016〕46 号）等相关规定：“杭

州、宁波、湖州、嘉兴、绍兴等环杭州湾地区重点控制区及温州、台州、金华和衢州等设区

市，新建项目涉及 VOCs 排放的，实行区域内现役源 2 倍削减量替代，舟山和丽水实行 1.5

倍削减量替代”；因此项目新增 VOCs 实行区域内现役源 2倍削减量替代。

综上，项目新增 CODcr、氨氮排放量替代削减比例为 1:1，新增 VOCs 排放量替代削减

比例为 1:2。

项目总量平衡方案如下表所示。
表 3.4-1 项目总量平衡方案表

项目 单位
本次项目实施后新增

总量指标

平衡方案
备注

比例 平衡量

CODCr 排环境量 t/a 0.365 1：1 0.365
需通过排污权交易解决

氨氮 排环境量 t/a 0.018 1：1 0.018
工业烟粉尘 t/a 0.339 / / /

VOCs t/a 1.337 1：2 2.674 区域调剂

由上述分析可知，项目 CODcr、氨氮总量需要通过排污权交易解决，VOCs总量通过区

域调剂完成后，满足总量控制要求。
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四、主要环境影响和保护措施

施工

期环

境保

护措

施

4.1施工期环境保护措施

本项目租用兰溪恒远珠萃工艺品有限公司现有已建厂房，施工期仅涉及设备安装，工程

量不大，本环评对此不作详细分析。

运营

期环

境影

响和

保

护

措

施

4.2运营期环境保护措施

4.2.1大气污染物

1、废气污染物排放源分析

本项目废气打孔等工序产生的粉尘、酸洗及微蚀工序产生的硫酸雾、蚀刻工序产生的氨

气、防氧化工序产生的乙酸、线路印刷、阻焊印刷、字符印刷及干燥工序产生的有机废气（以

非甲烷总烃计）、污水站废气、危废仓库废气。

（1）粉尘G1

项目覆铜板在开料、打孔、冲床加工、磨刷及V割工序会产生一定粉尘。开料机为滚剪

机，基本不会产生粉尘；磨刷工序位于表面处理生产线内，生产线为密闭装置且磨刷前会经

过酸洗及水洗工序，覆铜板上会带有水分，因此磨刷工序粉尘产生量很少不定量分析；V割

工序加水生产，因此粉尘产生量很少不定量分析；打孔及冲床加工工序粉尘产生量根据《排

放源统计调查产排污核算方法和系数手册》中《电子电气行业系数手册》，覆铜板机械加工

粉尘产污系数为6.489克/平方米-原料，则打孔及冲床加工工序粉尘产生量为2.336t/a。

【污染物治理措施】打孔及冲床加工工序产生的粉尘经集气罩收集后通过布袋除尘处理

后DA001排气筒排放，收集效率为90%，布袋除尘处理效率为95%，风量为8000m3/h，粉尘

产生排放情况见下表。

表 4.2-1 粉尘废气产生及排放情况表

产污环

节

污染

物

产生情况
风量
m3/h

处理

效率

无组织排放情况 有组织排放情况

kg/h t/a
排放速

率 kg/h
排放量
t/a

排放浓度
mg/m3

排放速

率 kg/h
排放

量 t/a
打孔、冲

床加工
粉尘 0.973 2.336 8000 95% 0.098 0.234 5.5 0.044 0.105

（2）硫酸雾 G2

项目设置4 条表面处理生产线，每条生产线设置2个酸洗槽，尺寸为0.4×1.5×0.3m，采用

1%稀硫酸进行酸洗；项目设置4条OSP生产线，每条生产线设置1个微蚀槽，尺寸为

0.55×1×0.3m，采用微蚀剂微蚀，微蚀液中硫酸浓度为5%。酸洗及微蚀过程有硫酸雾产生，
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硫酸雾废气产生量计算如下：

方法一：参照《污染源源强核算技术指南 电镀》（HJ984-2018）硫酸雾产生量可按下

式计算：

D=Gs×A×t×10-6

Gs——单位镀槽液面面积单位时间废气污染物产生量，g/（m2·h）；

A——镀槽液面面积，m2；

t ——核算时段内污染物产生时间，h；

D——核算时段内污染物产生量，t。

本项目酸洗硫酸浓度为1%，微蚀硫酸浓度为5%，根据《污染源源强核算技术指南 电镀》

（HJ984-2018）附录B，弱硫酸酸洗酸雾产生量系数Gs可忽略，故产生量可忽略。

方法二：其挥发量参照《环境统计手册》第72页介绍的液体（除水以外）蒸发量的计算

公式计算，具体如下：

GZ = M（0.000352 + 0.000786V）×P×F

式中，GZ —液体的蒸发量，kg/h；

M—液体的分子量；

V—蒸发液体表面上的空气流速，m/s，无实测数据时，一般取0.2~0.5m/s，本次环评取

0.2m/s；

P—相应于液体温度下的空气中的蒸汽分压力，mmHg。当液体浓度（重量）低于百分之

十时，可用水溶液的饱和蒸气压代替。

F —液体蒸发面的表面积，m2。

根据《环境统计手册》，上述过程挥发的酸雾为酸蒸汽和水蒸汽的混合物，当酸液浓度

较低时，水蒸汽为酸雾的主要成分，由于酸洗槽及微蚀槽硫酸浓度较低且小于10%，因此可

用水溶液的饱和蒸气压代替，再乘以水蒸汽中的酸浓度（取槽液中酸浓度）作为污染物产生

量。

表 4.2-2 硫酸雾产生量计算表

污染源
数量

（个）

酸液浓

度（%）

工作温度

（℃）

表面积

（m2）
P（mmHg） Gz（kg/h）

产生量

（t/a）
表面处理酸洗槽 8 1 25 0.6 23.756 0.057 0.137
OSP生产线微蚀槽 4 5 25 0.55 23.756 0.130 0.312

合计 / / / / / 0.187 0.449
注：项目年生产 300天，每天工作 8h

【污染物治理措施】项目表面处理生产线及OSP生产线中酸洗槽及微蚀槽均在密闭状态

下运行，酸洗槽及微蚀槽上方设置负压抽风装置，废气收集经碱喷淋处理后DA002排气筒排

放。处理装置风量为3000m3/h，收集效率95%，去除效率90%。硫酸雾废气产生排放情况见
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下表。

表 4.2-3 硫酸雾废气产生及排放情况表

产污

环节

污染

物

产生情况
风量
m3/h

处理

效率

无组织排放情况 有组织排放情况

kg/h t/a
排放速

率 kg/h
排放量
t/a

排放浓度
mg/m3

排放速

率 kg/h
排放

量 t/a
酸洗、

微蚀

硫酸

雾
0.187 0.449 3000 90% 0.009 0.022 6 0.018 0.043

（3）氨气G3

本项目采用碱性蚀刻方法，使用氨水进行蚀刻，碱性蚀刻过程会挥发氨气。由于蚀刻工

序为密封，操作时封闭，采用顶端吹吸式排风设施，将氨气直接通过顶部吹吸口抽出。项目

氨水用量为 150t/a，氨含 12%，则氨用量为 18t/a。氨气产生量按其使用量的 10%计，则蚀刻

过程氨气产生量为 1.8t/a。

【污染物治理措施】项目蚀刻生产线中蚀刻槽在密闭状态下运行，蚀刻槽上方设置负压

抽风装置，废气收集经硫酸喷淋处理后DA003排气筒排放。处理装置风量为800m3/h，收集效

率95%，去除效率90%。氨气废气产生排放情况见下表。

表 4.2-4 氨气废气产生及排放情况表

产污

环节

污染

物

产生情况
风量
m3/h

处理

效率

无组织排放情况 有组织排放情况

kg/h t/a
排放速

率 kg/h
排放量
t/a

排放浓度
mg/m3

排放速

率 kg/h
排放

量 t/a
蚀刻 氨气 0.75 1.8 800 90% 0.038 0.09 88.8 0.071 0.171

（4）乙酸 G4

项目防氧化工序 OSP药水中含有 10.9%乙酸，乙酸沸点为 117.9℃，防氧化工序在常温

下进行，因此乙酸挥发量很少，本环评不做定量分析。项目 OSP生产线中防氧化槽在密闭状

态下运行，防氧化槽上方设置负压抽风装置，产生的少量乙酸废气收集经碱喷淋处理后

DA002排气筒排放。

（5）印刷有机废气 G5

项目线路印刷、阻焊印刷及字符印刷过程使用的油墨会产生有机废气，以油墨中溶剂成

分在印刷和光固过程中全部挥发计，有机废气产生情况见下表。

表 4.2-5 有机废气产生量计算表

原料名称 用量 t/a 原料中溶剂成分 含量（%） 废气产生量（t/a）

线路油墨 10
溶剂油 27 2.7

丙二醇甲醚醋酸酯 0.2 0.02

阻焊油墨 20
150号溶剂 15 3

二乙二醇乙醚醋酸酯 5 1

字符油墨 2
石油脑 2 0.04

二乙二醇乙醚醋酸酯 18 0.36
合计 7.12

注：项目产生的有机废气以非甲烷总烃计

【污染物治理措施】项目在线路印刷、阻焊印刷、字符印刷及干燥工序设置有机废气收
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集装置，有机废气收集后经活性炭吸附-脱附+催化燃烧处理后 DA004排气筒排放。项目有机

废气处理装置活性炭脱附为在线脱附，处理装置风量为 12000m3/h，收集效率 95%，去除效

率 85.5%。有机废气产生排放情况见下表。

表 4.2-6 有机废气产生及排放情况表

产污环

节
污染物

产生情况
风量
m3/h

处理

效率
%

无组织排放情况 有组织排放情况

kg/h t/a
排放速

率 kg/h
排放

量 t/a
排放浓度
mg/m3

排放速

率 kg/h
排放

量 t/a
印刷、

干燥

非甲烷

总烃
2.967 7.12 12000 85.5 0.148 0.356 34.1 0.409 0.981

注：活性炭吸附效率为 90%，脱附+催化燃烧处理效率为 95%，综合处理效率为 85.5%

（6）催化燃烧废气

根据省内对同类型的催化燃烧的烟气排放监测情况类比调查，颗粒物排放浓度在

4~6mg/m3之间。本环评选择保守浓度 5mg/m3，风量约 1000m3/h，则催化燃烧装置烟尘排放

量为 0.005kg/h，所以烟尘排放量约为 0.012t/a。

（7）储罐废气

项目设置两个 10m3氨水储罐及两个 10m3废蚀刻液储罐，储罐物料装卸时采用平衡管，

储罐呼吸口接入酸喷淋处理后排放，采取上述措施后氨气排放量不大，本环评不作定量分析。

（8）危废仓库废气

项目危险废物主要为废油墨、收集的粉尘、污泥、废包装材料、废活性炭等，危险废物

均密闭收集好暂存在危废仓库内，废气产生量极小，本环评不做定量分析。危废仓库废气接

入活性炭吸附-脱附+催化燃烧装置处理后 DA004排气筒排放。

（9）污水站废气

项目废水混合后进入污水站的 COD浓度不高，污水站采用的工艺主要为 pH调节、混凝

沉淀、MBR膜处理，不涉及厌氧等臭气浓度较高处理工艺，因此项目污水站臭气浓度产生

量不高，本环评不做定量分析。

（8）项目源强汇总

本项目废气污染物源强汇总如下表4.2-7所示。

表 4.2-7 项目废气产生及排放情况汇总表

排气筒 污染物名称

产生情况 有组织排放 无组织排放 合计

排放量
t/a

速率
kg/h

产生

量 t/a
浓度
mg/m3

速率
kg/h

排放量
t/a

速率
kg/h

排放量
t/a

DA001 粉尘 0.973 2.336 5.5 0.044 0.105 0.098 0.234 0.339
DA002 硫酸雾 0.187 0.449 6 0.018 0.043 0.009 0.022 0.065
DA003 氨气 0.75 1.8 88.8 0.071 0.171 0.038 0.09 0.261

DA004
非甲烷总烃 2.967 7.12 34.1 0.409 0.981 0.148 0.356 1.337
颗粒物 0.005 0.012 0.42 0.005 0.012 / / 0.012

2、风量核算
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表 4.2-8 项目废气处理装置风量估算情况一览表

序号 集气单元 集气方式 数量 风量核算参数 风量估算

碱喷淋处理装置

1 表面处理生产线 管道密闭收集 4条

单条生产线体积 9m3，考虑生产线内

有槽液，集气体积取生产线总体积的

80%，考虑生产线两端为线路板进出

口，换气频率取 50次/h

1440m3/h

2 OSP生产线 管道密闭收集 4条

单条生产线体积 9m3，考虑生产线内

有槽液，集气体积取生产线总体积的

80%，考虑生产线两端为线路板进出

口，换气频率取 50次/h

1440m3/h

3 合计（适当考虑少量风损） 3000m3/h
酸喷淋处理装置

1 蚀刻生产线 管道密闭收集 2条

单条生产线体积 9m3，考虑生产线内

有槽液，集气体积取生产线总体积的

80%，考虑生产线两端为线路板进出

口，换气频率取 50次/h

720m3/h

2 合计（适当考虑少量风损） 800m3/h
活性炭吸附-脱附+催化燃烧处理装置

1
印刷、干燥生产区

域
车间整体换气 1间

单个面积约 150m2，高 4m，换气频率

16次/h
9600m3/h

2 危废仓库 车间整体换气 1间
单个面积约 10m2，高 4m，换气频率

16次/h
640m3/h

3 催化燃烧装置 / 1个 / 1000m3/h
4 合计（适当考虑少量风损） 12000m3/h

布袋除尘装置

1 全自动打靶机 集气罩收集 10个 单个风量 200m3/h 2000m3/h

2 半自动打靶机 集气罩收集 10个 单个风量 200m3/h 2000m3/h
3 数控机 集气罩收集 10个 单个风量 200m3/h 2000m3/h
4 冲床 集气罩收集 6个 单个风量 200m3/h 1200m3/h
5 合计（适当考虑少量风损） 8000m3/h

3、非正常工况下污染源强核算

非正常工况主要考虑开停工及维修等非正常工况下出现的情况，本环评以废气处理装置

发生故障，未达到应有效率作为本项目非正常工况，具体源强估算见表 4.2-9。

表 4.2-9 非正常工况下废气污染源强核算表

非正常排放源 非正常排放原因 污染物
非正常排放

速率 kg/h
非正常排放浓

度 mg/m3
单次持续时间

/h
年发生频次

DA001

处理效率降低至 50%

粉尘 0.438 109.5

0.5 1次/年
DA002 硫酸雾 0.089 29.7
DA003 氨气 0.356 445
DA004 非甲烷总烃 1.410 17.5

本环评要求企业对加强污染物处理装置的管理及日常检修维护，严防非正常工况的发

生，在非正常工况发生时应迅速组织力量进行排除，使非正常工况对周围环境及保护目标的

影响减少到最低程度。

4、废气治理措施汇总



— 42 —

碱喷淋
酸洗、微蚀、

防氧化

DA004

硫酸雾、乙酸

打孔、冲床加工 粉尘
布袋除尘 DA001

活性炭吸附-脱
附+催化燃烧

酸喷淋蚀刻、储罐
氨气

DA002

DA003

印刷、光固化

危废仓库

有机废气

图 4.2-1 项目废气治理设施图

4、废气防治技术可行性分析

根据《排污许可证申请与核发技术规范 电子工业》（HJ1031-2019）中污染防治可行技

术判定项目废气处理是否为可行性技术情况如下。

表 4.2-10 废气防治可行技术对照表

工序名称 装置名称 污染物名称 污染源编号 排放方式 是否为可行技术

打孔、冲床加工 布袋除尘 颗粒物 DA001 有组织 是

酸洗、微蚀
碱喷淋

硫酸雾
DA002 有组织 是

防氧化 乙酸

蚀刻 酸喷淋 氨气 DA003 有组织 是

印刷及干燥、危废

仓库
活性炭吸附-脱附+催化燃烧 非甲烷总烃 DA004 有组织 是

5、排放口基本情况

本项目排放口基本情况如下表 4.2-11所示。

表 4.2-11 排放口基本情况表

编

号

名

称

污染物名

称

坐标
高

度
m

内

径
m

类

型

温

度
℃

污染物排放标准

经度° 纬度° 标准名称
浓度限

值
mg/m3

速率

限值
kg/h

DA0
01

排

气

筒

颗粒物
119.4
52530

29.27
4746

15 0.5

一

般

排

放

口

25
《大气污染物综

合排放标准》
(GB16297-1996)

120 3.5

DA0
02

排

气

筒

硫酸雾 119.4
52519

29.27
4674

15 0.3 25

《大气污染物综

合排放标准》
(GB16297-1996)

45 1.5

乙酸 / / /

DA
003

排

气

筒

氨气
119.4
52465

29.27
4685

15 0.2 25
《恶臭污染物排

放标准》
(GB14554-93)

/ 4.9

DA0
04

排

气

筒

非甲烷总

烃
119.4
52583

29.27
4784

15 0.7 25

《印刷大气工业

污染物排放标准》
(GB41616-2022)

70 /

颗粒物
《大气污染物综

合排放标准》
(GB16297-1996)

120 3.5

6、大气环境影响分析
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根据前文区域环境质量现状调查，2022年兰溪市基本污染物除均能达到《环境空气质量

标准》（GB3095-2012）二级标准，根据补充监测结果可知，项目拟建地监测点特征污染物

TSP的日均值浓度能满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中二级标准，硫酸、氨浓

度均满足《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ 2.2-2018）附录D标准限值要求，非甲烷

总烃浓度满足《大气污染物综合排放标准详解》中关于非甲烷总烃的推荐值，本项目周围区

域大气环境质量现状良好。本项目各环节废气在采取有效的废气治理措施后有组织排放，废

气排放量较小，排放浓度可满足相应污染物排放标准，废气排放对周围环境影响较小。

7、监测计划

根据《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ819-2017）、《排污许可证申请与核发

技术规范 电子工业》（HJ 1031-2019），监测指标及频次如下表 4.2-12所示。

表 4.2-12 项目废气监测计划表

状态 监测点位 监测指标 监测频次

有组织

排气筒 DA001 颗粒物 1次/年

排气筒 DA002 乙酸、硫酸雾 1次/年

排气筒 DA003 氨气、臭气浓度 1次/年

排气筒 DA004 非甲烷总烃、颗粒物、臭气浓度 1次/年

无组织
厂界

非甲烷总烃、颗粒物、硫酸雾、氨气、乙酸、

臭气浓度
1次/年

厂区内 非甲烷总烃 1次/年

4.2.2水污染物

1、项目废水产生工序

项目 V割设备加水进行切割，水循环使用，每天补充，不排放，根据企业提供资料，每

天补充 50kg水，一年补充水量为 15t/a。本项目产生的废水主要为生活污水、网框冲洗废水、

酸洗废水、去膜废水、微蚀废水、抗氧化废水、清洗废水、地面清洗废水和喷淋废水。

（1）生活污水W1

本项目定员 70人，年工作日 300天，生活用水量按照 50L/人ꞏd计，则生活用水量为 3.5t/d、

1050t/a，产污系数以 80%计，则生活污水产生量为 2.8t/d、840t/a，废水水质 CODCr为 350mg/L、

NH3-N为 35mg/L、总氮 70mg/L。生活污水经化粪池处理后纳管排放。

（2）网框冲洗废水W2

项目印刷底版制作过程中需采用高压水枪进行冲洗，用水量约为 0.6t/d，则网框冲洗废

水产生量为 180t/a，废水水质为 pH6~9、CODcr1500mg/L、氨氮 10mg/L、SS200mg/L、总氮

15mg/L。

（3）酸洗废水W3

项目设置 4条表面处理生产线，每条生产线设置 2个酸洗槽，尺寸为 0.4×1.5×0.3m，有
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效容积按槽容积的 85%计，为 0.15m3，酸洗槽废水半个月更换一次，则酸洗废水产生量为

24t/a，酸洗废水为含铜废水。

（4）去膜废水W4

项目设置 2两条碱性蚀刻生产线，每条蚀刻机生产线设一个去膜槽，尺寸为 2×1.5×0.5m，

有效容积按槽容积的 85%计，为 1.3m3，采用氢氧化钠水溶液将电路板表面的油墨除去，去

膜槽液一个月更换一次，则去膜废水产生量为 31.2t/a，去膜废水为高浓度有机废水。

（5）微蚀废水W5

项目生产过程 OSP生产线需进行微蚀，达产情况下微蚀剂年用量为 7.5吨，微蚀剂一个

月更换一次，微蚀过程硫酸及水蒸气挥发量为 0.5t/a，则微蚀废水产生量为 7t/a。微蚀废水为

络合铜废水。

（6）清洗废水W6

项目酸洗、蚀刻、去膜、微蚀、防氧化后均需进行清洗，表面处理生产线、OSP生产线、

蚀刻生产线清洗采用逆流清洗方式，溢流量=流量×时间。同时各清洗槽定期清洗，各工序后

清洗废水产生情况见下表。

表 4.2-13 清洗废水产生情况一览表

设备

名称
污染源

清洗槽尺寸
m

有效

容积
m2

流量
L/m
in

生产

线数

量

溢流

量 t/a
更换

频次

槽清

洗水

量

废水排

放量
废水类别

表面

处理

生产

线

酸洗1后
清洗槽

0.4×1.5×0.3 0.15

2 4条 1152
三个

月

2.4

1164 含铜废水
磨刷后

清洗槽
0.4×1.5×0.3 0.15 2.4

酸洗2后
清洗槽

0.4×1.5×0.3 0.15 2.4
0.4×1.5×0.3 0.15 2.4
0.4×1.5×0.3 0.15 2.4

蚀刻

生产

线

蚀刻后

清洗
0.3×1.5×0.5 0.19 4

2条
1152

三个

月

1.52 1153.52 铜氨废水

去膜后

清洗
0.3×1.5×0.5 0.19 3.5 1008 1.52 1009.52

低浓度有

机废水

OSP
生产

线

微蚀后

清洗
0.55×1×0.3 0.14 3.5

4条
2016

三个

月

2.24 2018.24
络合铜废

水

抗氧化

后清洗

0.55×1×0.3 0.14
2 1152

2.24
1156.48

低浓度有

机废水0.55×1×0.3 0.14 2.24

合计 6480 / 21.8 6501.8 /
注：有效容积为槽容积的 85%；

（7）地面清洗废水W7

项目车间地面定期清洗，地面清洗废水产生量为 0.5t/d（150t/a），废水水质为 pH6~9、

CODcr100mg/L、SS200mg/L、总铜 10mg/L。

（8）喷淋废水W8

项目废气碱性废气及酸性废气分别通过酸喷淋、碱喷淋处理后排放，喷淋废水产生量为
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4.5t/d（1350t/a），废水水质为 pH6~9，CODcr200mg/L、氨氮 1150mg/L、总氮 1150mg/L。

（9）初期雨水W9

下雨时生产区等区的雨水中含有一定量污染物，要求收集并进入企业污水站处理。兰溪

市年平均降水量为 1393.4mm左右，按照集雨面积 260m2考虑，初期雨水按照全年降水量的

10%估算，则初期雨水量为 36t/a，水质 CODCr 50mg/L，氨氮 5mg/L，总氮 10mg/L。

（10）本项目废水污染源强汇总

本项目废水污染源强参考《印制电路板废水治理工程技术规范》（HJ2058-2018）及类

比同类型生产企业，汇总情况如下表 4.2-14所示。

表 4.2-14 废水排放源强汇总表

废水名

称
污染物

核算

方法

废水产

生量 t/a

污染物产生

治理措施

废水

排放

量 t/a

污染物排放

产生浓

度mg/L
产生

量 t/a
排放浓

度 mg/L
排放量
t/a

生活污

水

CODcr
类比 840

350 0.2940
化粪池处理

后排放
840

/ /
氨氮 35 0.0294 / /
总氮 70 0.0588 / /

高浓度

有机废

水(去膜

废水)

CODcr

类比 31.2

15000 0.4680 厂区污水处

理站处理，

工艺为：“酸
化+pH调节

1+混凝沉淀

1+综合调节

+pH调节 2+
混凝沉淀

2+MBR膜

处理”。

8280

/ /
SS 500 0.0156 / /
氨氮 30 0.0009 / /
石油类 1000 0.0312 / /
总氮 20 0.0006 / /

总铜 30 0.0009 / /

网框冲

洗废水

CODcr

类比 180

1500 0.2700

进入厂区污

水处理站处

理，工艺为：

“综合调节

+pH调节 2+
混凝沉淀

2+MBR膜

处理”。

/ /
氨氮 10 0.0018 / /
SS 200 0.0360 / /
总氮 15 0.0027 / /

含铜废

水(酸洗

废水、表

面处理

生产线

清洗废

水)

CODcr

类比 1188

300 0.3564 / /
SS 500 0.5940 / /

总铜 100 0.1188 / /
石油类 50 0.0594 / /
氨氮 20 0.0238 / /

总氮 30 0.0356 / /

络合铜

废水(微
蚀废水、

微蚀后

清洗废

水)

CODcr

类比 2025.24

300 0.6076 / /
SS 200 0.4050 / /
氨氮 20 0.0405 / /
总铜 250 0.5063 / /
总氮 30 0.0608 / /
石油类 20 0.0405 / /

低浓度

有机废

水(去膜

后清洗

废水、抗

氧化后

CODcr

类比 2166

600 1.2996 / /
SS 200 0.4332 / /
氨氮 20 0.0433 / /
总铜 50 0.1083

/ /
石油类 100 0.2166
总氮 30 0.0650 / /
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清洗废

水)

铜氨废

水(蚀刻

后清洗

废水)

CODcr

类比 1153.52

300 0.3461
SS 200 0.2307
氨氮 200 0.2307
总铜 250 0.2884
石油类 200 0.2307
总氮 250 0.2884

地面清

洗废水

CODcr
类比 150

100 0.0150 / /
SS 200 0.0300 / /
总铜 10 0.0015 / /

喷淋废

水

CODcr
类比 1350

200 0.2700 / /
氨氮 1150 1.5525
总氮 1150 1.5525

初期雨

水

CODcr
类比 36

50 0.0018 / /
氨氮 5 0.0002 / /
总氮 10 0.0004 / /

废水小

计

CODcr

/ 9120

430.7 3.928

/ 9120

430.7 3.928
氨氮 210.9 1.923 35 0.319
SS 191.3 1.745 191.3 1.745
总铜 112.3 1.024 2 0.018

石油类 63.4 0.578 20 0.182

总氮 226.4 2.065 70 0.638

2、废水污染治理设施

（1）废水处理工艺

本项目生活污水经化粪池处理，生产废水进入厂区污水处理站处理（日处理量为 50m3），

污水站处理工艺如下：

酸化池

pH调节池1

慢混池1

调节池

快混池1

沉淀池1

pH调节池2

慢混池2

快混池2

综合调节池

沉淀池2

MBR膜池

H2SO4 NaOH

PAM

废水外排

PAM

PAC、Na2S

污泥池

压滤机

污泥外运处理

去膜废水

网框冲洗废水、酸洗废水、微蚀废
水、清洗废水、喷淋废水、地面清

洗废水、初期雨水

NaOH

PAC、Na2S

图 4.2-2 污水站处理工艺图

项目产生的去膜废水浓度较高，先进入调节池+酸化池+pH调节池 1+混凝池 1+沉淀池 1
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处理，再与其他低浓度废水（网框冲洗废水、酸洗废水、微蚀废水、清洗废水、喷淋废水、

地面清洗废水和初期雨水）一起进入后续的综合调节池+pH 调节池 2+混凝池 2+沉淀池

2+MBR膜池处理后达到《电子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020）表 1中的间接排

放标准（印制电路板）后排放。

（2）基准排水量

根据《电子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020）表 2单位产品基准排水量要求，

单面板单位产品基准排水量为 0.22 m3/m2，本项目废水排放量为 9120t/a，年生产电路板 36

万平方米，计算得单位产品排水量为 0.025m3/m2，可满足相关要求。

2、废水排放口基本情况
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表 4.2-15 本项目废水类别、污染物及污染治理设施信息表

序

号
废水类别 污染物种类 排放去向 排放规律

污染治理设施 是否为可行

技术

排放口编

号

排放口设置是

否符合要求
排放口类型

编号 名称 工艺

1
高浓度有机废

水(去膜废水)

CODcr、氨氮、

SS、石油类、总

氮、总铜

厂区污水站 间歇排放

TW001
综合污水处

理站

酸化+pH调节1+
混凝沉淀 1+综
合调节+pH调节

2+混凝沉淀

2+MBR膜处理

是
①

DW001 是 企业总排口

2

含铜废水(酸洗

废水、表面处

理生产线清洗

废水)

CODcr、SS、总

铜、石油类、氨

氮、总氮

厂区污水站 间歇排放

综合调节+pH调

节 2+混凝沉淀

2+MBR膜处理

3 网框冲洗废水
CODcr、氨氮、

SS、总氮
厂区污水站 间歇排放

4
络合铜废水(微
蚀废水、微蚀

后清洗废水)

CODcr、氨氮、

SS、总铜、总氮、

石油类

厂区污水站 间歇排放

5

低浓度有机废

水(去膜后清洗

废水、抗氧化

后清洗废水)

CODcr、SS、总

铜、石油类、氨

氮、总氮

厂区污水站 间歇排放

6
铜氨废水(蚀刻

后清洗废水)

CODcr、SS、总

铜、石油类、氨

氮、总氮

厂区污水站 间歇排放

7 地面清洗废水
CODcr、SS、总

铜
厂区污水站 间歇排放

8 喷淋废水
CODcr、氨氮、

总氮
厂区污水站 间歇排放

9 初期雨水
CODcr、氨氮、

总氮
厂区污水站 间歇排放

10 生活污水
COD、氨氮、总

氮
综合污水处理站 间歇排放 TW002 化粪池 厌氧 是

注①：根据《排污许可证申请与核发技术规范 电子工业》（HJ1031-2019）判定。
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表 4.2-16 本项目废水间接排放口基本情况表

序号
排放口编

号
类型

排放口经纬度
废水

(万 t/a)
排放规

律

间歇排

放时段

受纳污水处理厂信息

经度° 纬度° 名称
污染物

种类

国家或地方污染物排

放标准浓度限值
(mg/L)

1 DW001 一般排放口 119.4538° 29.2749° 0.912 间歇 /
兰溪市污水

处理厂

CODCr 40

SS 10

氨氮 2

石油类 1

总铜 0.5

总氮 12

表 4.2-17 本项目废水污染物排放执行标准

序号 排放口编号 污染物种类
国家或地方污染物排放标准及其他按规定商定的排放协议

名称 浓度限值(mg/L)

1

DW001

pH

《电子工业水污染物排放标准》（GB39731-2020)表 1中的间接排

放标准（印制电路板）

6~9

2 CODCr 500

3 SS 400

4 石油类 20

5 总铜 2

6 NH3-N 35

7 总氮 70

注：氨氮从严执行《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）中相关限值
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4、自行监测要求

根据《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ819-2017）、《排污许可证申请与核发技

术规范 电子工业》（HJ 1031-2019），项目废水环境监测计划见表 4.2-18所示。

表 4.2-18 废水环境监测计划表

监测点位 监测指标 监测频次

废水总排口 流量、CODcr、氨氮、SS、总铜、石油类、总氮 1次/年

5、地表水环境影响

本项目废水经厂区内废水处理站处理后纳管，纳管水质可达到污水排放须达到《电子工

业水污染物排放标准》（GB39731-2020)表 1中的间接排放标准（印制电路板），经兰溪污水

处理厂集中处理达标后外排。本项目废水进入兰溪污水处理厂后不会对其造成冲击。在严格

落实环评要求的污染防治措施条件下，本项目废水对周边地表水环境影响较小。

6、废水依托废水处理厂可行性分析

兰溪桑德水务有限公司（兰溪污水处理厂）位于兰江西岸黄湓大桥北侧兰江街道办事处

毕家南侧，占地面积 114.8亩。分两期期建设，总设计规模为 10万 m3/d，其中一期工程规模

为 4万 m3/d，二期工程规模为 6万 m3/d。兰溪污水处理厂一期工程于 2007年 10月投入运行，

一期提标改造工程于 2015年完成，二期（6万 m3/d）工程已于 2016年年底投入试运行，并

于 2018年 9月完成竣工环保自主验收。根据金华市建设局的统计数据，兰溪桑德水务有限公

司目前处理负荷率约 79.27%，尚有 2万 m3/d的处理余量。

项目外排废水排放量为 30.4m3/d，废水水质简单，基本不会对兰溪桑德水务有限公司正

常运行造成冲击。污水量相对兰溪桑德水务有限公司 10万 m3/d 的处理能力，水量很小，从

兰溪桑德水务有限公司目前运行情况来看，尚有每天 2万多吨的处理能力余量，完全能接纳

本次项目新增废水接入，同时本项目废水无难处理特征因子，污染物浓度低，且根据兰溪桑

德水务有限公司最近自动监测数据，该污水厂可以做到稳定达标排放，完全可以接纳本项目

废水，因此完全在兰溪桑德水务有限公司的处理能力内，不会对其产生不利影响。因此，本

项目废水依托兰溪桑德水务有限公司处理是可行的。

7、对周围水体的影响分析

本项目废水均纳管排放，污水不直接排向周边水体，因此对区域地表水环境质量影响轻

微，不会改变内河水体的水环境功能。

4.2.3噪声污染物

1、噪声源强

本项目噪声主要为生产及辅助设备噪声，类比企业部分现有设备或相似型号设备噪声源

强，噪声源强约为 70~80dB(A)。
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表 4.2-19 本项目噪声源强调查清单（室外声源）

序号 声源名称
空间相对位置/m 声源源强 声源控制措

施

运行

时段X Y Z （声压级/距声源距离）/（dB(A)/m）

1 引风机 -9.61 29.63 1 80/1

选用低噪声

设备，减振、

隔声

昼间
8h

2 引风机 -12.34 38.99 1 75/1
3 引风机 -11.5 35.25 1 75/1
4 引风机 -10.35 31.5 1 80/1
5 污水站泵组 -8.34 27.28 1 80/1

表 4.2-20 本项目噪声源强调查清单（室内声源） 单位：dB（A）

序

号

声源

名称

声源源强
声源

控制

措施

空间相对位置/m
距室内

边界距

离/m

室内边

界声级
/dB(A)

运行

时段

建筑物

插入损

失/dB(A)

建筑物外噪声

（声压级/距
声源距离）/
（dB(A)/m）

X Y Z
声压级
/dB(A)

建筑物

外距离

1 开料机 75/1

基础

减

震，

厂房

隔声

4.45 30.69 1 4 65.5

昼间
8h

25 40.5 1
2 开料机 75/1 5.63 31.03 1 4 65.5 25 40.5 1
3 开料机 75/1 4.92 29.79 1 5 64.5 25 39.5 1
4 开料机 75/1 6.28 29.49 1 5 64.5 25 39.5 1

5 表面处理生产线 70/1 1 29.64 1 8 58.1 25 33.1 1

6 表面处理生产线 70/1 1.32 28.55 1 8 58.1 25 33.1 1
7 表面处理生产线 70/1 1.65 27.71 1 8 58.1 25 33.1 1
8 表面处理生产线 70/1 0.71 30.3 1 8 58.1 25 33.1 1
9 OSP生产线 70/1 2.02 27.01 1 8 58.1 25 33.1 1
10 OSP生产线 70/1 2.22 26.48 1 8 58.1 25 33.1 1
11 OSP生产线 70/1 2.36 25.79 1 8 58.1 25 33.1 1
12 OSP生产线 70/1 2.61 25.16 1 8 58.1 25 33.1 1
13 碱性蚀刻机生产线 70/1 -4.64 41.1 1 10 57.7 25 32.7 1
14 碱性蚀刻机生产线 70/1 -4.27 39.59 1 10 57.7 25 32.7 1
15 全自动打靶机 75/1 -5.42 37.97 1 5 64.5 25 39.5 1
16 全自动打靶机 75/1 -5.06 37.03 1 5 64.5 25 39.5 1
17 全自动打靶机 75/1 -4.59 38.02 1 5 64.5 25 39.5 1
18 全自动打靶机 75/1 -4.38 37.18 1 5 64.5 25 39.5 1
19 全自动打靶机 75/1 -3.97 38.2 1 5 64.5 25 39.5 1
20 全自动打靶机 75/1 -3.75 37.37 1 6 63.9 25 38.9 1
21 全自动打靶机 75/1 -5.96 37.81 1 6 63.9 25 38.9 1
22 全自动打靶机 75/1 -5.63 36.82 1 6 63.9 25 38.9 1
23 全自动打靶机 75/1 -3.45 38.28 1 7 63.4 25 38.4 1
24 全自动打靶机 75/1 -3.08 37.39 1 7 63.4 25 38.4 1
25 半自动打靶机 75/1 -5.36 35.78 1 5 64.5 25 39.5 1
26 半自动打靶机 75/1 -4.79 35.85 1 5 64.5 25 39.5 1
27 半自动打靶机 75/1 -4.17 36.05 1 5 64.5 25 39.5 1
28 半自动打靶机 75/1 -3.48 36.2 1 5 64.5 25 39.5 1
29 半自动打靶机 75/1 -2.88 36.37 1 5 64.5 25 39.5 1
30 半自动打靶机 75/1 -5.14 34.96 1 6 63.9 25 38.9 1
31 半自动打靶机 75/1 -4.52 35.08 1 6 63.9 25 38.9 1
32 半自动打靶机 75/1 -3.8 35.23 1 6 63.9 25 38.9 1
33 半自动打靶机 75/1 -3.13 35.28 1 7 63.4 25 38.4 1
34 半自动打靶机 75/1 -2.49 35.58 1 7 63.4 25 38.4 1
35 全自动丝印机 70/1 -0.55 42.28 1 5 59.5 25 34.5 1
36 全自动丝印机 70/1 -0.3 41.46 1 5 59.5 25 34.5 1
37 全自动丝印机 70/1 0.46 42.54 1 5 59.5 25 34.5 1
38 全自动丝印机 70/1 0.65 41.72 1 5 59.5 25 34.5 1
39 全自动丝印机 70/1 -0.11 40.87 1 5 59.5 25 34.5 1
40 全自动丝印机 70/1 0.9 41 1 6 58.9 25 33.9 1
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41 全自动丝印机 70/1 0.13 40.35 1 6 58.9 25 33.9 1
42 全自动丝印机 70/1 1.05 40.5 1 6 58.9 25 33.9 1
43 全自动丝印机 70/1 -0.39 41.79 1 6 58.9 25 33.9 1
44 全自动丝印机 70/1 0.56 42.19 1 6 58.9 25 33.9 1
45 涂布机 70/1 0.51 39.17 1 5 59.5 25 34.5 1
46 涂布机 70/1 1.35 39.27 1 5 59.5 25 34.5 1
47 涂布机 70/1 0.78 38.31 1 5 59.5 25 34.5 1
48 涂布机 70/1 1.61 38.42 1 6 58.9 25 33.9 1
49 涂布机 70/1 1.04 37.54 1 6 58.9 25 33.9 1
50 涂布机 70/1 1.85 37.68 1 6 58.9 25 33.9 1
51 空压机 80/1 10.89 12.89 1 4 70.5 25 45.5 1
52 冲床 75/1 1.82 2.39 1 3 67.1 25 42.1 1
53 冲床 75/1 2.07 1.57 1 3 67.1 25 42.1 1
54 冲床 75/1 2.29 2.46 1 3 67.1 25 42.1 1
55 冲床 75/1 2.54 1.72 1 4 65.5 25 40.5 1
56 冲床 75/1 2.81 2.61 1 4 65.5 25 40.5 1
57 冲床 75/1 3.06 1.77 1 4 65.5 25 40.5 1
58 V割机 75/1 3.58 2.81 1 4 65.5 25 40.5 1
59 V割机 75/1 3.8 2.12 1 4 65.5 25 40.5 1
60 V割机 75/1 4.03 2.91 1 4 65.5 25 40.5 1
61 V割机 75/1 4.22 2.29 1 4 65.5 25 40.5 1
62 V割机 75/1 4.5 2.98 1 4 65.5 25 40.5 1
63 V割机 75/1 4.8 2.34 1 5 64.5 25 39.5 1
64 V割机 75/1 5.07 3.13 1 5 64.5 25 39.5 1
65 V割机 75/1 5.29 2.51 1 5 64.5 25 39.5 1
66 V割机 75/1 5.54 3.28 1 5 64.5 25 39.5 1
67 V割机 75/1 5.79 2.54 1 5 64.5 25 39.5 1
68 数控机 75/1 11.59 6.6 1 5 64.5 25 39.5 1
69 数控机 75/1 11.12 6.38 1 5 64.5 25 39.5 1
70 数控机 75/1 11.27 5.96 1 5 64.5 25 39.5 1
71 数控机 75/1 11.74 6.06 1 5 64.5 25 39.5 1
72 数控机 75/1 10.78 6.18 1 5 64.5 25 39.5 1
73 数控机 75/1 10.95 5.75 1 6 63.9 25 38.9 1
74 数控机 75/1 10.41 5.96 1 6 63.9 25 38.9 1
75 数控机 75/1 10.59 5.55 1 6 63.9 25 38.9 1
76 数控机 75/1 10.11 5.76 1 6 63.9 25 38.9 1
77 数控机 75/1 10.27 5.3 1 6 63.9 25 38.9 1
78 烤箱 70/1 -2.67 42.6 1 5 59.5 25 34.5 1
79 烤箱 70/1 -2.14 42.82 1 5 59.5 25 34.5 1
80 烤箱 70/1 -2.47 42.1 1 5 59.5 25 34.5 1
81 烤箱 70/1 -1.9 42.05 1 5 59.5 25 34.5 1
82 烤箱 70/1 -2.29 41.43 1 5 59.5 25 34.5 1
83 烤箱 70/1 -1.67 41.55 1 6 58.9 25 33.9 1
84 烤箱 70/1 -2.12 40.88 1 6 58.9 25 33.9 1
85 烤箱 70/1 -1.45 41.01 1 6 58.9 25 33.9 1
86 烤箱 70/1 -1.9 40.29 1 6 58.9 25 33.9 1
87 烤箱 70/1 -1.2 40.29 1 6 58.9 25 33.9 1
88 打包机 70/1 7.66 13.23 1 5 59.5 25 34.5 1
89 打包机 70/1 9.19 13.23 1 5 59.5 25 34.5 1
90 打包机 70/1 8.17 10.89 1 7 58.4 25 33.4 1
91 打包机 70/1 9.49 11.3 1 7 58.4 25 33.4 1

注：以生产车间西南角（经度 119.452621714°，纬度 29.274355218°）、地面 0m高度为（0,0,0）点，东

西向为 X轴，南北向为 Y轴，垂直高度为 Z轴。
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2、污染防治措施

为降低噪声对周围环境的影响，要求企业采取以下措施：

（1）合理布局生产设备，高噪声设备尽量布置在车间中部。

（2）对高噪声设备设置隔声、吸声/消声、减震等降噪措施。如剪板机、压板机、空压机

等高噪声设备应加设减震垫以及隔声罩或消声器。

（3）加强生产管理，避免原材料或产品在搬运过程中因发生碰撞而产生突发噪声。

（4）生产时关闭车间门窗。

（5）加强设备的维护，确保设备处于良好的运转状态，杜绝因设备不正常运转时产生的

高噪声现象。

3、噪声环境影响

本评价参考《环境影响评价导则-声环境》（HJ2.4-2021）对本项目噪声采取上述措施后

对周边的环境影响进行预测分析，工业噪声预测计算模型参照附录 B.1 。

声环境影响预测，一般采用声源的倍频带声功率级，A声功率级或靠近声源某一位置的

倍频带声压级，A声级来预测计算距声源不同距离的声级。工业声源有室外和室内两种声源，

应分别计算。

（1）内声源等效室外声源声功率级计算

如图 4.2-3所示，声源位于室内，室内声源可采用等效室外声源声功率级法进行计算。设

靠近开口处（或窗户）室内、室外某倍频带的声压级分别为 LP1和 LP2。若声源所在室内声

场为近似扩散声场，则可按式 4-1计算某一室内声源靠近围护结构处产生的倍频带声压级：

图 4.2-3 室内声源等效为室外声源图例

LP1=Lw+10lg（ Rr

Q 4

4 2


 ）（式 4-1）

式中：

LP1—靠近开口处（或窗户）室内、室外某倍频带的声压级或 A声级，dB。

LPW—点声源声功率计（A计权或倍频带），dB。

Q—指向性因数；通常对无指向性声源，当声源放在房间中心时，Q =1；当放在一

面墙的中心时，Q=2；当放在两面墙夹角处时，Q =4；当放在三面墙夹角处时，Q=8。

R—房间常数；R = Sα /(1− α)，S为房间内表面面积，m2；α为平均吸声系数。

r—声源到靠近围护结构某点处的距离，m。
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然后按式 4-2计算出所有室内声源在围护结构处产生的 i 倍频带叠加声压级：

LP1i (T)
}10lg{

1

1.0 


N

j

LPij

（式 4-2）

式中：

LP1i (T)—靠近围护结构处室内 N个声源 i倍频带的叠加声压级，dB；

LP1ij—室内 j 声源 i倍频带的声压级，dB；

N—室内声源总数。

在室内近似为扩散声场时，按式 4-3计算出靠近室外围护结构处的声压级：

LP2i (T)= LP1i (T)-（TLi+6）（式 4-3）

式中：

LP2i (T)—靠近围护结构处室外 N个声源 i倍频带的叠加声压级，dB；

TLi—围护结构 i倍频带的隔声量，dB。

然后按式 4-4将室外声源的声压级和透过面积换算成等效的室外声源，计算出中心位置

位于透声面积（S）处的等效声源的倍频带声功率级。

LW= LP2(T) +10lg s（式 4-4）

（2）室外声源衰减模式

噪声在传播过程中的衰减ΣAi包括距离衰减、屏障衰减、空气吸收衰减和地面吸收衰减。

在预测时，为留有较大的余地，以噪声对环境最不利的情况为前提只考虑屏障衰减、距离衰

减，而其它因素的衰减，如空气吸收衰减、地面吸收、温度梯度、雨、雾等均作为预测计算

的安全系数而不计，故：ΣAi＝Aα＋Ab。

距离衰减：Aα＝20lgr+8 （式 4-5）

其中：r──等效室外声源中心至受声点的距离(m)。

屏障衰减 Ab：即围墙、建筑物、土坡或地堑等起声屏障作用，从而引起声能量的较大衰

减。

根据上述预测模式得到的厂界贡献值结果如下：

表 4.2-21 本项目噪声贡献值一览表 单位 dB（A）

预测点
空间相对位置/m

时段 贡献值 评价标准 达标情况
X Y Z

厂界东侧 145.17 80.66 1.2 昼间 36.7 65 达标

厂界南侧 25.59 -4.08 1.2 昼间 59.2 65 达标

厂界西侧 -22.85 24.64 1.2 昼间 64.3 65 达标

厂界北侧 -16.64 49.73 1.2 昼间 64.6 65 达标

注：以企业边界左下角（经度 119.468157°，纬度 29.523608°）、地面 0m高度为（0,0,0）点，东西向为

X轴，南北向为 Y轴，垂直高度为 Z轴。

由上表预测结果可以看出，项目实施后厂界昼间噪声排放可以满足《工业企业厂界环境

噪声排放标准》(GB12348-2008)3类标准，可实现厂界噪声达标。
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4、噪声监测计划

根据《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ819-2017），噪声监测计划建议如下：

表 4.2-22 本项目噪声监测计划表

监测点位 监测因子 监测频次 执行标准

四侧厂界 Leq 1次/季度 （GB12348-2008）3类标准

4.2.4固体废物

1、项目固废产生情况

企业产生的固体废物主要为专用化学品生产过程产生的废线路板及边角料、废蚀刻液、

废油墨、收集的粉尘、污泥、废包装材料、废活性炭、废菲林底片、废布袋以及生活垃圾。

根据《固体废物鉴别标准 通则》（GB34330-2017）和《建设项目危险废物环境影响评价技术

指南的规定》，本评价首先统计项目副产物产生情况。根据分析，项目副产物产生情况汇总

至见表 4.2-23。

表 4.2-23 项目生产过程中固废产生情况汇总表 单位：t/a

序号 固体废弃物名称 产生环节 形态 主要成分 产生量
是否属固

体废物
判定依据

1 废电路板及边角料 机加工、检验 固态 电路板 10 是 4.2a

2 废蚀刻液 蚀刻 液态 含铜废液 192.519 否 4.1c

3 废油墨 印刷 固态 废油墨 1.6 是 4.1c

4 收集的粉尘 粉尘处理 固态 树脂粉尘 1.997 是 4.3a

5 污泥 废水处理 固态 污泥 10 是 4.3e

6 危化品废包装材料
原料拆包

固态 沾染危化品废包装袋 3 是 4.1c

7 一般废包装材料 固态 一般废包装材料 0.5 是 4.1c

8 废活性炭
废气处理

固态 废活性炭 2 是 4.3l

9 废催化剂 固态 废催化剂 0.2 是 4.3l

10 废菲林底片 印刷底版制作 固态 废菲林底片 0.00004 是 4.1c

11 废除尘布袋 除尘布袋更换 固态 废布袋、原辅材料 0.1 是 4.1h

12 生活垃圾 职工生活 固态 生活垃圾 10.5 是 /

2、固废源强核算说明

（1）废线路板及边角料 S1

开料、打孔、冲床加工、检验等工序中会产生边角料及废线路板，废线路板及边角料产

生量约为 10t/a。

（4）废蚀刻液 S2

本项目蚀刻液（12%氨水）用量为 150t/a，氯化铵用量为 21t/a，氯化铜 0.25t/a，蚀刻过

程中覆铜板上约 40%的铜会留在蚀刻液中（23.069t/a），同时会有氨气挥发（1.8t/a），则废

蚀刻液产生量为 192.519t/a。

（3）废油墨 S3

根据企业提供资料，各油墨使用过程中会产生 5%的废油墨，项目油墨用量为 32t/a，则

废油墨产生量为 1.6t/a。
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（4）收集的粉尘 S4

打孔及冲床加工工序产生的粉尘废气采用布袋除尘装置处理，粉尘产生量为 2.336t/a，收

集效率为 90%，布袋除尘处理效率为 95%，计算得布袋除尘收集的粉尘为 1.997t/a。

（5）污泥 S5

本项目生产废水经污水站处理后排放，污水站絮凝剂用量为 2.219t/a，废水中约 90%的

SS被去除，另外根据铜的物料平衡，污泥中含铜量为 0.314t，污泥含水率约 60%，估算产生

量约为产生量为 10t/a。

（6）危化品废包装材料 S6

项目油墨、感光胶、OSP药水、微蚀剂等原料拆包过程会产生沾染危化品的废包装材料，

产生量为 3t/a。

（7）一般废包装材料 S7

项目覆铜板、菲林底片、丝网及产品包装会产生废包装材料，为一般固废，产生量约为

0.5t/a。

（8）废活性炭 S8

项目废气采用活性炭吸附-脱附+催化燃烧处理，活性炭在长期使用过程中可能会造成破

损，需每 2年更换一次，活性炭更换量约 2t/2a。

（9）废催化剂 S9

项目废气采用活性炭吸附-脱附+催化燃烧处理，催化剂填充量约 0.2吨，一般每 2年更换

一次，则项目废催化剂炭更换量约 0.2t/2a。

（10）废菲林底片 S10

印刷底版制作使用到的菲林底片每年更换，废菲林底片产生量为 0.04kg/a。

（11）废除尘布袋

项目粉尘采用布袋除尘处理，布袋在使用过程中可能会造成破损，需进行更换，更换量

约 0.1t/a。

（12）生活垃圾 S11

项目劳动定员 70人，职工生活垃圾按 0.5kg/(p.d)计，则生活垃圾产生量为 10.5t/a。

3、固废废物属性判定

对于企业产生的固体废物，依据《国家危险废物名录》（2021年本）对废物属性判定，

其中判定为一般固废的，根据《一般固体废物分类与代码》（GB/T39198-2020）确认其代码，

具体见表 4.2-24。
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表 4.2-24 危险废物判别表

序号 固体废物名称 产生工序
是否属于危

险废物

危险废物代码/一
般固废代码

危险特性

1 废电路板及边角料 机加工、检验 是 HW49 900-045-49 T

2 废蚀刻液 蚀刻 是 HW22 398-051-22 T

3 废油墨 印刷 是 HW12 900-253-12 T,I

4 收集的粉尘 粉尘处理 是 HW49 900-451-13 T

5 污泥 废水处理 是 HW22 398-051-22 T

6 危化品废包装材料
原料拆包

是 HW49 900-041-49 T/In

7 一般废包装材料 否 / /

8 废活性炭
废气处理

是 HW49 900-039-49 T

9 废催化剂 是 HW50 772-007-50 T

10 废菲林底片 印刷底版制作 是 HW16 398-001-16 T

11 废除尘布袋 除尘布袋更换 是 HW49 900-041-49 T/In

4、固废废物利用处置方式

本项目固体废物利用及处置方式如下表所示。

表 4.2-25 固体废物处理情况一览 单位：t/a

序号 固体废物名称 产生工序 属性 废物代码 预测产生量 利用处置方式

1 废电路板及边角料
机加工、检

验

危险废物

900-045-49 10

委托有资质的危废

处置单位进行处置

2 废蚀刻液 蚀刻 398-051-22 192.519

3 废油墨 印刷 900-253-12 1.6

4 收集的粉尘 粉尘处理 900-451-13 1.997

5 污泥 废水处理 398-051-22 10

6 危化品废包装材料
原料拆包

900-041-49 3

7 一般废包装材料 一般固废 / 0.5 回收综合利用

8 废活性炭
废气处理

危险废物

900-039-49 2/2a

委托有资质的危废

处置单位进行处置

9 废催化剂 772-007-50 0.2/2a

10 废菲林底片
印刷底版

制作
398-001-16 0.00004

11 废除尘布袋
除尘布袋

更换
900-041-49 0.1

企业固废应按照要求进行分类处置。

①企业一般固废的贮存、处置需按《一般工业固体废物污染控制标准》(GB18599-2020)

企业危险固废处置应严格按照《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》中有关危险废物

的管理条款执行，危险固废按法规要求应委托相关单位进行处理。

②根据《危险废物污染防治技术政策》（环发[2001]199号），国家技术政策的总原则是

危险废物的减量化、资源化和无害化。首先通过清洁生产减少废弃物的产生，在无法减量化

的情况下优先进行废物资源化利用，最终对不可利用废物进行无害化处置。

③危废暂存场所
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表 4.2-26 项目危险废物贮存场所基本情况表

序

号

贮存

场所

名称

危险废物名称废物类别 危废代码 位置
占地

面积

贮存方

式

产生量

（t/a）
贮存能

力（t）
贮存能力占

地面积（m2）

贮存周

期

1

危废

暂存

场所

废电路板及边

角料
HW49 900-045-49

车间

东部

中侧

20m2

袋装 10 0.83 1 1个月

2 废油墨 HW12 900-253-12 桶装 1.6 0.13 0.15 1个月

3 收集的粉尘 HW13 900-451-13 袋装 1.997 0.17 0.2 1个月

4 污泥 HW22 398-051-22 袋装 10 0.83 2.5 1个月

5
危化品废包装

材料
HW49 900-041-49 袋装 3 0.25 0.5 1个月

6 废活性炭 HW49 900-039-49 袋装 2 2 4 1个月

7 废催化剂 HW50 772-007-50 袋装 0.2 0.2 0.4 1个月

8 废菲林底片 HW16 398-001-16 袋装 0.00004 0.00004 0.01 1个月

9 废除尘布袋 HW49 900-041-49 袋装 0.1 0.1 0.2 1个月

小计 28.89704 4.51004 8.96 /
注：贮存能力占地面积=贮存能力/密度/1m*(1.2~2)，其中 1m指堆放高度，（1.2~2）为袋或桶之间的堆放间

隙系数

企业拟设一个危废仓库，占地面积约 10m2，本项目危废贮存需占地面积 8.96m2，从贮存

能力上可以满足。同时项目设置两个 10m3储罐储存废蚀刻液，根据废蚀刻液密度估算储罐可

储存 22t废蚀刻液，废蚀刻液产生量为 192.519t/a，项目设置的储罐可满足废蚀刻液一个月的

暂存量。

5、环境影响分析

本项目不自行处理危险废物，将委托有相应类别的危废处理资质的单位进行处理。企业

将与危废处理单位签订委托处理协议，要求企业尽将危险废物定期委托处理。只要企业按要

求委托处置项目产生的危险废物，则危险废物对周边环境不会产生影响。

本项目一般固废有利用价值的，外售给其他单位进行综合利用。只要企业按要求委托处

置项目产生的一般固废，则一般固废对周边环境不会产生影响。

4.2.5地下水、土壤

1、地下水、土壤环境影响因素识别

本项目对地下水、土壤环境可能造成影响的污染源主要是生产车间、危废暂存场所及污

水站区域主要污染物为大气、水污染物等。

2、污染途径分析

项目生产车间、危废暂存场所及污水站区域均进行了地面硬化，做好相关防渗措施，基

本杜绝了大气沉降、地表漫流、垂直入渗等污染途径，故地下水、土壤污染风险较小。

3、污染防治措施

本项目主要污染防渗区为生产车间、危废暂存场所、厂区污水站等，其中生产车间等一

般污染防治区防渗应参照《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2023)的要求，即达到渗

透系数 K=1×10-7cm/s，且 1m厚粘土或 2mm厚 HDPE膜渗透系数 K=1×10-10cm/s的渗透量要
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求。由于要求的粘土较厚，且渗透系数 K=1×10-7cm/s，在实际工程中较难满足，可将粘土或

土工膜用钢筋混凝土等效替代，材料等效换算时，根据渗透时间相等的原则，据渗透深度法

相对渗透系数公式，把 1m 厚粘土，渗透系数 K=1×10-7cm/s 或 2mm 厚 HDPE 膜渗透系数

K=1×10-10cm/s等效换算成厚度为 100mm防水钢筋混凝土，(渗透系数 K≤1×10-9cm/s)。考虑到

对钢筋保护层的要求，可采用 150mm厚防水钢筋混凝土面层(渗透系数 K≤1×10-9cm/s)，下垫

300mm~500mm厚天然材料衬层或人工材料垫层(如 3：7灰土垫层等)。

污水站、危废仓库等重点污染防治区池体可采用防水钢筋混凝土，混凝土渗透系数

K≤1×10-10cm/s，根据《地下工程防水技术规范》(GB50108-2008)要求，壁厚≥250mm；池壁内

表面刷防水砂浆或水泥基防渗涂层；机泵边沟可采用防水钢筋混凝土，混凝土渗透系数

K≤1×10-10cm/s。

企业应做好日常地下水、土壤防护工作，环保设施及相关防渗系统应定时进行检修维护，

一旦发现污染物泄漏应立即采取应急响应，截断污染源，采取应急措施控制土壤、地下水的

污染，并使污染得到治理。

表 4.2-27 项目各区域地下水、土壤污染防治要求

污染防治区类别 分区位置

一般污染防治区 生产车间

重点污染防治区 危险废物暂存场所、污水站、储罐区

开料区

阻焊印刷

制版线路
印刷

蚀刻

打孔、检测

前、中、后表面处
理

办公

V割、冲床加工

丝网
仓库

数控

原料仓库

成检
包装

危废
仓库

N

污水站

储罐区

重点防渗区

一般防渗区

图 4.2-4 厂区分区防渗图
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4、环境影响分析

建设单位切实落实好原辅材料、危废的使用、贮存工作以及发生事故时的应急措施。本

项目的建设对地下水、土壤环境影响是可接受的。

4.2.6生态

本项目不新增用地，用地范围内不涉及生态环境保护目标。

4.2.7环境风险

1、风险调查

有毒有害和易燃易爆等危险物质和风险源分布情况及可能影响途径，经查阅《建设项目

环境风险评价技术导则》（HJ169-2018）的附录 B重点关注的危险物质及临界量，本项目风

险物质 Q值计算如下所示。

表 4.2-28 风险物质最大存在量一览表

序号 危险物质名称 最大存在量 qn/t 临界量 Qn/t qn/Qn

1 油类物质 0.478 2500 0.0002

2 硫酸 0.444 10 0.044

3 乙酸 0.005 10 0.052

4 氨水（浓度≥20%） 9.84 10 0.984

5 危险废物 26.51 50 0.530

6 铜及其化合物（以铜离子计） 2.29 0.25 9.16

7 Q合计 / / 10.770
注：油类物质为油墨中的溶剂油、石油脑；硫酸包括 98%硫酸和微蚀剂中的硫酸成分；乙酸为 OSP中的乙

酸成分；铜及其化合物包含生产线上、废蚀刻液、污泥及废水中的铜；本项目氨水浓度为 12%，本环评将

12%氨水折算为 20%氨水进行风险物质 Q值计算。

根据上表可知，项目 Q值为 10.770>1。根据编制指南要求，需要设置风险专项。

4.2.8电磁辐射

本项目不涉及电磁辐射，因此不进行电磁辐射分析。

4.2.9项目污染物治理措施及环保投资

表 4.2-29 项目污染物治理设施及环保投资汇总表

序号 项目 内容 投资（万元）

1 废气治理 布袋除尘、活性炭吸附、酸喷淋、碱喷淋 150
2 噪声治理 车间隔声降噪 10
3 固废治理 危废仓库，委托处置、分类收集、委托清运 60
4 废水治理 污水站 100

5
环境风险应

急设备
各类应急设备、事故应急池 10万

6 地下水防渗 地面防渗 10万
环保资合计 340

占项目总投资的百分比 10.6%

项目总投资 3200万元，环保投资 340万元，占总投资 10.6%。
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五、环境保护措施监督检查清单

内容

要素

排放口(编号、

名称)/污染源
污染物项目 环境保护措施 执行标准

大气环境

粉尘废气处理装

置排放口

DA001

颗粒物

经 1套布袋除尘装

置处理达标后 15m

高排气筒排放

《大气污染物综合排

放标准》

（GB16297-1996）酸性废气处理装

置排放口

DA002

硫酸雾、乙酸

经 1套碱喷淋装置

处理达标后 15m高

排气筒排放

碱性废气处理装

置排放口

DA003

氨气

经 1套酸喷淋装置

处理达标后 15m高

排气筒排放

《恶臭污染物排放标

准》（GB14554-93）

印刷、干燥废气

及危废仓库废气

处理装置排放口

DA004

非甲烷总体、颗

粒物

经 1套活性炭吸附-

脱附+催化燃烧处

理后 15m高排气筒

排放

非甲烷总烃执行《印刷

大气工业污染物排放

标准》(GB41616-2022)；

颗粒物执行《大气污染

物综合排放标准》

(GB16297-1996)

地表水环

境

废水总排口

DW001

CODcr、氨氮、

SS、总铜、石油

类、总氮

厂内污水处理站预

处理后接管至兰溪

市污水处理厂

《电子工业水污染物

排放标准》

（GB39731-2020)

声环境 厂界噪声 Leq（A） 基础减震、隔声门窗

《工业企业厂界环境

噪声排放标准》

(GB12348-2008)3级标

准

固体废物
一般工业固废出售综合利用；危险废物委托有资质单位处置，厂内暂存期间，企

业在厂区内按危废贮存要求妥善保管、封存，并做好相应场所的防渗、防漏工作。

电磁辐射 无

土壤及地

下水污染

防治措施

企业应做好日常地下水、土壤防护工作，环保设施及相关防渗系统应定时进行检

修维护，一旦发现污染物泄漏应立即采取应急响应，截断污染源并根据污染情况

采取土壤、地下水保护措施。

生态保护

措施
无

环境风险

防范措施

（1）提高认识，完善制度，严格检查

（2）加强技术培训，提高安全意识

（3）提高应急处理能力

（4）火灾预防措施

（5）生产过程中安全防护措施

（6）管道定期维护保养

其他环境

管理要求
1、排污许可
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内容

要素

排放口(编号、

名称)/污染源
污染物项目 环境保护措施 执行标准

在项目投产前及时申领排污许可证，根据《固定污染源排污许可分类管理名

录》（2019年版），本项目属于所在行业类别的“年使用 10 吨及以上溶剂型涂料

（含稀释剂）的”，需实行简化管理。

表 5-1 排污许可分类管理名录对应类别

序号 行业类别 重点管理 简化管理 登记管理

三十四、计算机、通信和其他电子设备制造业 39

87

计算机制造 391，电子器

件制造 397，电子元件及

电子专用材料制造 398，
其他电子设备制造 399

纳入重点排污单位名

录的

除重点管理以外的年使用

10 吨及以上溶剂型涂料

（含稀释剂）的

其他

2、竣工验收

建设单位应依据建设项目竣工环境保护验收技术规范、环评文件及其批复的

要求，自主开展环境保护竣工验收相关工作。建设项目配套建设的环境保护设施

经验收合格，方可投入生产或者使用，未经验收或者验收不合格的，不得投入生

产或者使用。

3、其他管理要求

根据《中华人民共和国环境影响评价法》（2018年 12月 29日第二次修订）

第二十四条建设项目的环境影响评价文件经批准后，建设项目的性质、规模、地

点、采用的生产工艺或者防治污染、防止生态破坏的措施发生重大变动的，建设

单位应当重新报批建设项目的环境影响评价文件。
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六、结论

兰溪市兰旭电子科技有限公司年产 36万平方米电路板生产项目位于兰溪市女埠工业园 A

区。项目建设符合兰溪市“三线一单”生态环境分区管控方案，排放的污染物符合国家、省规定

的污染物排放标准和主要污染物排放总量控制指标；本项目实施后，环境质量能够满足项目所

在区域的环境质量要求。

项目建设符合城市总体规划和土地利用总体规划；符合国家和省的产业政策；采用的工艺

和设备符合清洁生产要求。

本报告认为，从环保角度分析本次项目建设是可行的。



附表

建设项目污染物排放量汇总表（单位：t/a）

项目

分类
污染物名称

现有工程

排放量（固体废物

产生量）①

现有工程

许可排放量

②

在建工程

排放量（固体废物

产生量）③

本项目

排放量（固体废物

产生量）④

以新带老削减量

（新建项目不填）⑤

本项目建成后

全厂排放量（固体废

物产生量）⑥

变化量

⑦

废气
工业烟粉尘 0.339 0.339 +0.339

VOCs 1.337 1.337 +1.337

废水

废水量 9120 9120 +9120

CODcr 0.365 0.365 +0.365

氨氮 0.018 0.018 +0.018

总铜 0.005 0.005 +0.005

固废

废电路板及边角料 10 10 +10

废蚀刻液 192.519 192.519 +192.519

废油墨 1.6 1.6 +1.6

收集的粉尘 1.997 1.997 +1.997

污泥 10 10 +10

危化品废包装材料 3 3 +3

一般废包装材料 0.5 0.5 +0.5

废活性炭 2/2a 2/2a +2/2a

废催化剂 0.2/2a 0.2/2a +0.2/2a

废菲林底片 0.00004 0.00004 +0.00004

废除尘布袋 0.1 0.1 +0.1

注：⑥=①+③+④-⑤；⑦=⑥-①



环境风险专项评价

1 风险调查

1.1物质危险性识别

本项目涉及的环境风险物质主要为硫酸、危险废物、乙酸、油类物质、铜及其化

合物。对照 HJ169-2018《建设项目环境风险评价技术导则》附录 B，本次项目涉及到

的危险物质见下表。

表 Z-1 项目环境风险性物质特性

序号 内容
规格
%

最大储存量 t 储存方式
是否属于危险

物质
临界量

t
危险物质位置

1 油类物质 / 0.478 瓶装 是 2500 原料仓库

2 硫酸 98 0.444 桶装 是 10 原料仓库

3 乙酸 / 0.005 桶装 是 10 原料仓库

氨水 20 9.84 储罐 是 10 储罐

4 危险废物 / 26.51 桶装/袋装 是 50 危废仓库

5 铜及其化合物 / 2.29 桶装/袋装 是 0.25
危废仓库、污水站、

储罐

注：油类物质为油墨中的溶剂油、石油脑；硫酸包括 98%硫酸和微蚀剂中的硫酸成分；乙酸为 OSP中的乙酸

成分；铜及其化合物包含生产线上、废蚀刻液、污泥及废水中的铜；本项目氨水浓度为 12%，本环评将 12%氨

水折算为 20%氨水进行风险物质 Q值计算。

1.2生产系统危险性识别

对照《国家安全监管总局关于公布首批重点监管的危险化工工艺目录的通知》（安

监总管三〔2009〕116 号）、《关于公布第二批重点监管危险化工工艺目录和调整首

批重点监管危险化工工艺中部分典型工艺的通知》（安监总管三〔2013〕3 号），本

项目不涉及重点监管的危险化工工艺。

2环境风险敏感目标调查

根据调查，本项目周边主要大气环境敏感目标如下所示。

表 Z-2 建设项目环境敏感特征表

类别 环境敏感特征

环境空

气

厂址周边5km范围内

序号 敏感目标名称 相对方位 距离/m 属性 人口数

1 王家村 NW 4570 居住区 ~984人
2 黄店村 NW 4580 居住区 ~2145人
3 肥皂村 NW 3950 居住区 ~1533人

4 虹霓山村 NW 3600 居住区 ~2613人

5 下潘村 NE 3210 居住区 ~3533人
6 渡渎村 NW 1720 居住区 ~3436人
7 里王村 NE 3270 居住区 ~1030人
8 上新屋村 NE 1440 居住区 ~1774人
9 泽基村 E 1200 居住区 ~2107人
10 楼塘村 NE 3260 居住区 ~1438人



类别 环境敏感特征

11 午塘村 NE 4150 居住区 ~360人
12 民主村 NE 5580 居住区 ~2190人
13 汇谭村 NE 5230 居住区 ~1880人
14 焦石村 NE 3840 居住区 ~980人
15 勤俭村 NE 3240 居住区 ~1982人
16 泉湖村 NE 2580 居住区 ~580人
17 长塘后村 NE 4600 居住区 ~860人
18 永丰村 E 3600 居住区 ~994人
19 岩头村 SE 4000 居住区 ~835人
20 十里亭村 SE 2620 居住区 ~1900人
21 女埠村 SE 1440 居住区 ~3017人
22 徐尚源村 SE 3500 居住区 ~2100人
23 黄湓社区 SE 3950 居住区 ~2350人
24 后地村 SE 4100 居住区 ~2518人
25 竹塘村 SW 1100 居住区 ~1720人
26 舒村 SW 2120 居住区 ~1650人
27 毕家村 SW 2000 居住区 ~1724人
28 姚村 SW 2720 居住区 ~1400人
29 里畈村 W 3870 居住区 ~1350人
30 映月村 SW 4720 居住区 ~2884人
31 七一村 SW 4240 居住区 ~2358人
32 骅骝黄村 SW 5160 居住区 ~1500人
33 金角村 SW 4820 居住区 ~1602人
34 马岭岗村 W 195 居住区 ~250人
35 后包村 SE 580 居住区 ~500人
36 女埠初中 SE 1100 学校 ~2400人
37 和平小学 NE 4080 学校 ~720人
38 兰溪市建设中心小学 NW 3570 学校 ~1200人

39
白露山-芝堰省级风景名胜

区白露山景区
NW

2730m(外围保护

地带）
风景名胜区 /

厂址周边500m范围内人口数小计 >500人，<1000人
厂址周边5km范围内人口数小计 ＞50000人

大气环境敏感程度E值 E1

地表水

受纳水体

序号 受纳水体名称 排放点水域环境功能 24h内流经范围/km
/ / / /

地表水环境敏感程度E值 E2

地下水

序号 环境敏感区名称 环境敏感特征 水质目标
包气带

防污性能
与下游厂界距离/m

/ / / / D1 /
地下水环境敏感程度E值 E3



图 Z-1 项目周边 5km范围内环境风险敏感保护目标布情况

3环境风险评价等级及范围

3.1评价等级确定

报告根据《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ169-2018）的评价等级判定要

求进行评价等级确定。

（1）环境敏感程度

①大气环境

表 Z-3 大气环境敏感程度分级

分级 大气环境敏感性

E1
周边 5km范围内居住区、医疗卫生、文化教育、科研、行政办公等机构人口总数大于 5万人，或其他

需要特殊保护区域；或周边 500m范围内人口总数大于 1000人；油气、化学品输送管线管段周边 200m
范围内，每千米管段人口数大于 200人

E2
周边 5km范围内居住区、医疗卫生、文化教育、科研、行政办公等机构人口总数大于 1万人，小于 5
万人；或周边 500m范围内人口总数大于 500人，小于 1000人；油气、化学品输送管线管段周边 200m
范围内，每千米管段人口数大于 100人，小于 200人

项目所

在地



分级 大气环境敏感性

E3
周边 5km范围内居住区、医疗卫生、文化教育、科研、行政办公等机构人口总数小于 1万人；或周边

500m范围内人口总数小于 500人；油气、化学品输送管线管段周边 200m范围内，每千米管段人口数

小于 100人

根据调查，项目周边 500m范围环境敏感目标主要为企业员工等，人口数大于 500，

小于 1000人；5km范围内环境敏感点主要如表 Z-3统计，项目 5km范围人口数量>5

万人，因此大气环境敏感程度分级为 E1。

②地表水环境

依据事故情况下危险物质泄漏到水体的排放点受纳地表水体功能敏感性，与下游

环境敏感目标情况，共分为三种类型，分级原则见下表，其中地表水功能敏感性分区

和环境敏感目标分级见下表。

表 Z-4 地表水环境敏感程度分级

环境敏感目标
地表水功能敏感性

F1 F2 F3
S1 E1 E1 E2
S2 E1 E2 E3
S3 E1 E2 E3

表 Z-5 地表水功能敏感性分区

敏感性 地表水环境敏感特征

敏感 F1
排放点进入地表水水域环境功能为Ⅱ类及以上，或海水水质分类第一类；

或以发生事故时，危险物质泄漏到水体的排放点算起，排放进入受纳河流最大流速时，24小时流经范

围内涉跨国界的

较敏感 F2
排放点进入地表水水域环境功能为Ⅲ类及以上，或海水水质分类第二类；

或以发生事故时，危险物质泄漏到水体的排放点算起，排放进入受纳河流最大流速时，24小时流经范

围内涉跨省界的

低敏感 F3 上述地区之外的其他地区

项目事故排放点为周边内河，属于地表水域Ⅲ类功能区，地表水环境敏感性为 F2。

表 Z-6 环境敏感目标分级

分级 环境敏感目标

S1

发生事故时，危险物质泄漏到内陆水体的排放点下游(顺水流向)10km范围内、近岸海域一个潮周期水质

点可能达到的最大水平距离的两倍范围内，有如下一类或多类环境风险受体：集中式地表水饮用水水源

保护区(包括一级保护区、二级保护区及准保护区)；农村及分散式饮用水水源保护区；自然保护区；重要

湿地；珍稀濒危野生动植物天然集中分布区；重要水生生物的自然产卵场及索饵场、越冬场和洄游通道；

世界文化和自然遗产地；红树林、珊瑚礁等滨海湿地生态系统；珍稀、濒危海洋生物的天然集中分布区;
海洋特别保护区；海上自然保护区；盐场保护区；海水浴场;海洋自然历史遗迹；风景名胜区；或其他特

殊重要保护区域

S2
发生事故时，危险物质泄漏到内陆水体的排放点下游(顺水流向)10km范围内、近岸海域一个潮周期水质

点可能达到的最大水平距离的两倍范围内，有如下一类或多类环境风险受体的：水产养范区；天然渔场；

森林公园；地质公园；海滨风景游览区；具有重要经济价值的海洋生物生存区域

S3
排放点下游(顺水流向)10km范围、近岸海域一个潮周期水质点可能达到的最大水平距离的两倍范围内无

上述类型 1和类型 2包括的敏感保护目标

项目所在地 10km范围内无上述类型 1和类型 2包括的敏感保护目标，为 S3。

所以项目地表水环境敏感程度为 E2（环境中度敏感区）。



③地下水

依据地下水功能敏感性与包气带防污性能，共分为三种类型，E1为环境高度敏

感区，E2为环境中度敏感区，E3为环境低度敏感区，分级原则见下表，其中地下水

功能敏感区分区和包气带防污性能分级见下表，当同一建设项目涉及两个 G分区或 D

分级及以上时，取相对高值。

表 Z-7 地下水环境敏感程度分级

包气带防污性能
地下水功能敏感性

G1 G2 G3
D1 E1 E1 E2
D2 E1 E2 E3
D3 E2 E3 E3

表 Z-8 地下水功能敏感性分区

敏感性 地下水环境敏感目标

G1
集中式饮用水水源(包括己建成的在用、备用、应急水源，在建和规划的饮用水水源)准保护区;除集中式

饮用水水源以外的国家或地方政府设定的与地下水环境相关的其他保护区，如热水、矿泉水、温泉等特

殊地下水资源保护区

G2
集中式饮用水水源(包括已建成的在用、备用、应急水源，在建和规划的饮用水水源)准保护区以外的补给

径流区；未划定准保护区的集中式饮用水水源，其保护区以外的补给径流区；分散式饮用水水源地；特

殊地下水资源(如热水、矿泉水、温泉等)保护区以外的分布区等其他未列入上述敏感分级的环境敏感区”

G3 上述地区之外的其他地区

表 Z-9 包气带防污性能分级

分级 包气带岩土的渗透性能

D3 Mb≥1.0m，K≤1.0×10-6cm/s，且分布连续、稳定

D2
0.5m≤Mb＜1.0m，K≤1.0×10-6cm/s，且分布连续、稳定

Mb≥1.0m，1.0×10-6cm/s＜K≤1.0×10-4cm/s，且分布连续、稳定

D1 岩土层不满足上述 D2和 D3条件

根据上表可知，项目属于地下水不敏感区 G3和 D2，所以地下水环境为 E3（环

境低敏感区）。

根据上述分析可知，项目大气、地表水和地下水的敏感度为 E1、E2和 E3。

（2）危险物质及工艺系统危险性

计算所涉及的每种危险物质在厂界内的最大存在总量与其在《建设项目环境风险

评价技术导则》（HJ169-2018）（以下称“风险导则”）附录B中对应临界量的比值Q。

在不同厂区的同一种物质，按其在厂界内的最大存在总量计算。

①当至涉及一种危险物质时，计算该物质的总量与其临界量比值，即为Q；

②但存在多种危险物质时，按下式计算：

Q=q1/Q1+ q2/Q2+……+qn/Qn



式中：q1,q2……qn—每种危险物质最大存在量(t)；

Q1,Q2……Qn—每种危险物质的临界量(t)。

按数值大小，将 Q划分为 4个水平：

当 Q<1时，该项目环境风险潜势为Ⅰ。

当 Q≥1 时，将 Q 值划分为：（ 1） 1≤Q＜10；（ 2） 10≤Q＜100；（ 3）Q≥100。

本项目临界量比值 Q值计算如下。

表 Z-10 危险物质临界量比值计算表

序号 危险物质名称 最大存在量 qn/t 临界量 Qn/t qn/Qn

1 油类物质 0.478 2500 0.0002

2 硫酸 0.444 10 0.044

3 乙酸 0.005 10 0.052

4 氨水（浓度≥20%） 9.84 10 0.984

5 危险废物 26.51 50 0.530

6 铜及其化合物（以铜离子计） 2.29 0.25 9.16

7 Q合计 / / 10.770
注：油类物质为油墨中的溶剂油、石油脑；硫酸包括 98%硫酸和微蚀剂中的硫酸成分；乙酸为 OSP中的乙酸成分；

铜及其化合物包含生产线上、废蚀刻液、污泥及废水中的铜；本项目氨水浓度为 12%，本环评将 12%氨水折算为

20%氨水进行风险物质 Q值计算。

根据上表计算，本项目物质总量与其临界量比值 Q为 10.770。

分析项目所属行业及生产工艺特点，按照风险导则附表 C.1 评估生产工艺情况。

具有多套工艺单元的项目，对每套生产工艺分别评分并求和。将 M 划分为①M＞20；

②10＜M≤20；③5＜M≤10；④M=5，分别以 M1、M2、M3 和 M4 表示。

表 Z-11 企业生产工艺过程评估

行业 评估依据 分值 企业情况

石化、化工、

医药、轻工、

化纤、有色

冶炼

涉及光气及光气化工艺、电解工艺（氯碱）、氯化工艺、硝化工艺、

合成氨工艺、裂解（裂化）工艺、氟化工艺、加氢工艺、重氮化工

艺、氧化工艺、过氧化工艺、胺基化工艺、磺化工艺、聚合工艺、

烷基化工艺、新型煤化工工艺、电石生产工艺、偶氮化工艺

10/套

不属于该行业，0分
无机酸制造工艺、焦化工艺 5/套

其他高温或高压且涉及危险物质的工艺过程 a、危险物质储存罐区
5/套（罐

区）

管道、港口/
码头等

涉及危险物质管道运输项目、港口/码头等 10
不属于该行业，0

石油天然气
石油、天然气、页岩气开采（含净化），气库（不含加气站的气库），

油库（不含加气站的油库）、油气管线 b（不含城镇燃气管线）
10

其他 涉及危险物质使用、贮存的项目 5 涉及危险物质使用 5
a：高温指工艺温度≥300℃，高压指压力容器的设计压力（p）≥10.0MPa；
b：长输管道运输项目应按站场、管线分段进行评价。

根据上表可以知M值为5，等级为M4。

依据下表 Z-12判断，本项目危险物质及工艺系统危险性为 P4。



表 Z-12 危险物质及工艺系统危险性判断表

危险物质数量与临界量比

值（Q）

行业及生产工艺（M）

M1（M>20） M2（10<M≤20） M3（5<M≤10） M4（M=5）

Q≥100 P1 P1 P2 P3

10≤Q<100 P1 P2 P3 P4

1≤Q<10 P2 P3 P4 P4

（3）风险评价等级确定

表 Z-13 环境风险潜势划分表

环境敏感程度（E）
危险物质及工艺系统危险性（P）

极高危害（P1） 高度危害（P2） 中度危害（P3） 轻度危害（P4）
高度敏感区（E1） IV+ IV III III
中度敏感区（E2） IV III III II
低度敏感区（E3） III III II I

由上表可知，大气风险潜势为Ⅲ级，地表水风险潜势为 II级，地下水风险潜势为

I级。综合风险潜势为Ⅲ级。

表 Z-14 环境风险评价等级划分表

环境风险潜势 IV、IV+ III II I
评价工作等级 一 二 三 简单分析

根据以上判断，项目环境风险评价等级为二级。

3.2风险评价范围

根据导则，本项目大气环境风险评价工作等级为二级，大气环境风险评价范围为

距建设项目边界 5km的区域，需选取最不利气象条件，选择适用的数值方法进行分析

预测，给出风险事故情形下危险物质释放可能造成的大气环境影响范围与程度；地表

水环境评价工作等级为三级，评价范围为附近水体，定性分析说明地表水环境影响后

果；地下水环境风险评价工作等级为简单分析，在描述危险物质、环境影响途径、环

境危害后果、风险防范措施等方面给出定性的说明。

4风险识别

4.1物质危险性识别

根据分析，本项目涉及的危险物质主要为乙酸、硫酸、溶剂油和各类危险废物等。

另外还有发生火灾爆炸事故时可能产生的伴生/次生污染物。

1、事故伴生燃烧废气

火灾爆炸产生的浓烟会以火灾点为中心在一定范围内降落大量烟尘，火灾点上空

局部气温、气压、能见度等会产生明显变化，对局部大气环境（包括下风向大气环境）



造成较大的短期影响，类比相关火灾事故，其伴生的有毒气体主要是对近距离造成影

响。

2、事故伴生废水

危废仓库、污水站、原料仓库一旦泄漏，需大量水进行稀释及灭火，此过程会产

生伴生废水。

4.2生产系统危险性识别

1、生产工艺危险性识别

通过对生产工艺的调查，本项目所涉及的生产工艺主体为酸洗、蚀刻、印刷等，

不属于化工项目，故不属于《重点监管的危险化工工艺目录》（2013年完整版）中的

危险化工工艺。

2、生产装置危险性识别

企业厂区内设有潜在风险的建构筑物主要为危废仓库、原料仓库。涉及的环境风

险主要有危险废物的泄漏、腐蚀、火灾、爆炸、中毒等。

3、储运设施危险性识别

(1) 危险废物运输过程中，收集容器或车辆密封性不良或管道破裂，可造成危险

废物散漏路面，污染土壤和水体，随扬尘污染大气；运输车辆发生翻车性事故，危险

废物散落，造成水体和土壤污染，遇明火等可发生火灾爆炸风险。

(2) 危险废物储存车间，如工人操作不当导致容器破损，危废会泄漏到地面。此

时若地面防渗达不到相关要求，泄漏物料有可能渗入地下，污染地下水和土壤。

4、风险物质向环境转移的途径识别

综合物质风险识别及生产过程风险识别内容，拟建项目运营过程中产生的环境风

险事故类型为各类物质泄漏后的火灾、爆炸、泄漏等，向环境转移的途径主要为未完

全燃烧物质向大气扩散和危险废物泄漏向土壤、地下水渗漏。

5、环境风险识别结果

根据对建设项目的生产特征分析，结合物质危险性识别，根据不同功能系统划分

功能单元，对项目潜在危险性进行识别。

综上，项目主要危险物质及分布情况、可能影响环境的途径具体见表 Z-15。



表 Z-15 建设项目环境风险识别表

序

号

危险

单元
风险源 主要危险物质 环境风险类型

环境影响

途径

可能受影响的环

境敏感目标

1
原料仓

库

各类危

险物质
硫酸、乙酸、油墨等

危险物质泄漏 环境空气、

地表水、地

下水

周边居民点

附近水体

周边地下水

发生火灾导致危险物质

释放及次生污染

2 储罐
储罐物

料
氨水 储罐泄漏

环境空气、

地表水、地

下水

周边居民点

附近水体

周边地下水

3
废水处

理
污水站

COD、氨氮、石油类、

SS、总铜、总氮
废水泄漏

地表水、地

下水

附近水体

周边地下水

4
固废暂

存

危废暂

存场所
危险废物 危险物质泄漏

环境空气、

地表水、地

下水

周边居民点

附近水体

周边地下水

5
废气处

理

废气处

理装置
硫酸雾、乙酸等

装置故障导致处理效率

下降
环境空气 周边居民点

开料区

阻焊印刷

制版线路
印刷

蚀刻

打孔、检测

前、中、后表面处
理

办公

V割、冲床加工

丝网
仓库

数控

原料仓库

成检
包装

危废
仓库

N

污水站

危险单元

储罐区

图 Z-2 危险单元分布图

5环境风险分析



5.1发生火灾爆炸

1、风险事故发生概率分析

通过查阅相关资料，近年来与本次评价环境风险因子相关的典型事故案例，得出

同行业引起火灾、爆炸的风险事故频率分布结果见表 Z-16。

表 Z-16 按事故原因分类的事故频率分布表（火灾、爆炸）

序号 事故原因 事故频率数（件） 事故频率（%） 所占比例顺序

1 阀门、管线泄漏 34 35.1 1
2 泵、设备故障 18 18.2 2
3 操作失误 15 15.6 3
4 仪表、电器失控 12 12.4 4
5 突沸、反应失控 10 10.4 5
6 雷击、静电、自然灾害 8 8.2 6

从事故发生频率的分布来看，由于阀门、管线的泄漏而引起的特大火灾爆炸事故

所占比例最大，占 35.1%；由于泵设备故障及仪表、电气失控的比重也不小，占 30.6%；

对于管理问题，完全可以避免的人为操作失误也达到 15.6%；而装置内突沸和反应失

控的比例占了 10.4%；不可忽视的雷击、静电、自然灾害引发的事故也占到 8.2%。

因此，除设备质量、工艺控制、作业管理外，防雪、避雷、防静电等也必须予以重视。

2、最大可信事故的确定

危险源发生事故均属于不可预见性，引发事故的因素较多且由于污染物排放的差

异，对风险事故概率及事故危害的量化难度较大。参考《建设项目环境风险评价技术

导则》（HJ169-2018）和《环境风险评价使用技术、方法和案例》（胡二邦主编）中

的统计数据，本环评确定最大可信事故泄漏发生火灾的概率 8.7×10-6次/年。

3、火灾、爆炸伴生燃烧废气

火灾爆炸产生的浓烟会以火灾点为中心在一定范围内降落大量烟尘，火灾点上空

局部气温、气压、能见度等会产生明显变化，对局部大气环境（包括下风向大气环境）

造成较大的短期影响，类比相关火灾事故，其伴生的有毒气体主要是对近距离造成影

响。因此在发生火灾时应迅速疏散爆炸点附近人群，立即启动应急预案，并采取灭火

等措施。由于火灾烟尘污染物比重较大，在采取相应措施后，很快沉降于厂区周围而

易于清理除去。

5.2废水事故性排放

在发生火灾、爆炸、泄漏事故时，除了对周围环境空气产生影响外，事故废水也

会对周围的环境水体造成风险影响，可引发一系列的次生水环境风险事故。因此厂区



需配备事故应急池，应急事故水池的容量应考虑各方面的因素，应急事故废水的最大

量的计量为：

V总= (V1+ V2- V3)max + V4+ V5

注：(V1+ V2- V3)max是指对收集系统范围内不同罐组或装置分别计算 V1+ V2-

V3，取其中最大值。

V1——收集系统范围内发生事故的一个罐组或一套装置的物料量。

注：储存相同物料的罐组按一个最大储罐计，装置物料量按存留最大物料量的一

台反应器或中间储罐计；

V2——发生事故的储罐或装置的消防水量，m3；

V2=∑Q消 t消

Q消——发生事故的储罐或装置的同时使用的消防设施给水流量，m3/h；

t消——消防设施对应的设计消防历时，h；

V3——发生事故时可以转输到其他储存或处理设施的物料量，m3；

V4——发生事故时仍必须进入该收集系统的生产废水量，m3；

V5——发生事故时可能进入该收集系统的降雨量，m3

表 Z-17 项目事故应急池最小容积计算(单位 m3)
事故位置 V1 V2 V3 (V1+V2-V3)max V4 V5 V总

生产车间 2 108 0 108 0 50 110
储罐区 10 108 4.8 118 0 50 163.2

注：项目消防用水量按 15L/S计。发生事故时，消防用水持续时间按 120分钟计。

根据计算可以得到本次项目事故水废水量约为 163.2m3，企业需新建事故应急池，

事故应急池容积至少在 165m3以上，发生事故时可以将事故废水全部收集。

5.3氨水储罐发生事故泄漏

本次项目涉及 2只 10m3的 12%氨水原料储罐，假设其中 1只 12%氨水原料储罐

发生泄漏的情况作为事故风险。

根据《环境风险评价技术导则》附录 F中液体泄漏的计算公式，具体液体泄漏速

度 QL计算公式如下：

液体泄漏速度 QL用柏努利方程计算：

式中：QL——液体泄漏速度，kg/s；

gh
)PP(

ACQ dL 2
2 0 









Cd——液体泄漏系数，根据 HJ/T169-2018表 F.1，本报告取 0.65。

A——裂口面积，m2，0.0000785m2；

ρ——液体密度，氨水密度为 910kg/m3；

P——容器内介质压力，Pa；

P0——环境压力，Pa，取 101325Pa；

g ——重力加速度，9.81m/s2；

h ——裂口之上液位高度，m，本报告取 2m。

根据胡二邦《环境风险评价实用技术和方法》，泄漏事故典型源强计算中泄漏裂

口直径可按 0.01m。

根据以上数据，可以计算得出氨水泄漏速率为 0.291kg/s，假设泄漏后 10min内氨

水到有效控制，则泄漏量为氨水 0.175t。

项目氨水泄漏后将在围堰内形成液池，然后蒸发。一般泄漏液体的蒸发分为闪蒸

蒸发、热量蒸发和质量蒸发三种。氨水为常温常压液体，无闪蒸蒸发和热量蒸发，故

其蒸发量只有质量蒸发，即液池表面气流运动造成的液体蒸发。

Q3=α×p×M/(R×T0)×u(2-n)/(2+n)×r(4+n)/(2+n)

式中：Q3——质量蒸发速度，kg/s；

α，n——大气稳定度系数，D稳定度下 n为 0.25，α为 4.685×10-3；

p——液体的表面蒸气压，Pa；（氨水 48266Pa）

R——气体常数，8.314J/molꞏK；

M——液体分子量；（氨水：0.035kg/mol）

T0——环境温度，取 303K；

u——风速，按年平均风速取 1.7m/s；

r——液池半径，1.4m。

液池最大直径取决于泄漏点附近的地域构型、泄漏的连续性或瞬时性。有围堰时，

以围堰最大等效半径为液池半径；无围堰时，设定液体瞬间扩散到最小厚度时，推算

液池等效半径。

根据以上数据，计算出氨水泄漏后蒸发速率为 0.009kg/s。



表 Z-18 建设项目源强一览表

序

号

风险事故

情形描述

危险单

元
危险物质

影响

途径

释放或泄漏

速率

浓度平均时

间/min
最大

泄漏量
废水浓度

泄漏液体

蒸发量

1 储罐泄漏 储罐

事故废水 地表水 定性分析

氨水
大气 0.291kg/s 10 0.175t / 0.009kg/s

地下水 定性分析

5.4环境风险分析

1、大气环境风险预测

（1）参数设置

①判断气体性质

采用理查德森数（Ri）来判断烟团/烟羽是否为重质气体。

对比排放时间 Td 和污染物到达最近的受体点（网格点或敏感点）的时间 T：

T=2X/Ur（X ——事故发生地与计算点的距离，m，本项目取最近网格点 100m；

Ur——10m 高处风速，m/s，本项目取兰溪市年平均风速 1.7m/s。假设风速和风向在 T

时间段内保持不变），得 T=117.6s，因此 Td＞T，可认为本项目为连续排放。

连续排放，理查德森数计算如下：

式中：ρrel ——排放物质进入大气的初始密度，kg/m3，氨气 910kg/m3；

ρa——环境空气密度，kg/m3，1.29 kg/m3；

Q——连续排放烟羽的排放速率，kg/s；

Drel——初始的烟团宽度，即源直径，m；

Ur——10m 高处风速，m/s，取 1.7m/s。

计算得氨气理查德森数为 0.112，＜1/6。

②模型选择

本项目所在地形平坦，根据风险导则附录 G，轻质气体推荐模型为 AFTOX模型。

AFTOX 模型适用于平坦地形下中性气体和轻质气体排放以及液池蒸发气体的扩散模

拟；重质气体采用推荐模型 SLAB 模式。

③预测范围与计算点

a.本项目预测范围取距建设项目边界 5 km的范围。



b.计算点。本项目一般计算点的设置为：网格间距 100m。

④主要参数表

表 Z-19 大气风险预测模型主要参数表

参数类型 选项 参数

基本情况

事故经度 119.405979E

事故纬度 29.514158N

事故类型 氨水储罐泄漏

气象参数

气象条件类型 最不利气象

风速(m/s) 1.5

相对温度(℃) 25

相对湿度(%) 50

稳定度 F

其它参数
地表粗糙度(m) 1

是否考虑地形 否

⑤大气毒性终点值选取

根据风险导则附录 H表 H.1选择氨的毒性终点值，具体见下表。其中 1 级为当

大气中危险物质浓度低于该限值时，绝大多数人员暴露 1 h 不会对生命造成威胁，当

超过该限值时，有可能对人群造成生命威胁；2 级为当大气中危险物质浓度低于该限

值时，暴露 1 h 一般不会对人体造成不可逆的伤害，或出现的症状一般不会损伤该个

体采取有效防护措施的能力。

表 Z-20 毒性终点值

序号 物质名称 CAS号 毒性终点浓度-1/（mg/m3） 毒性终点浓度-2/（mg/m3）

1 氨气 7664-41-7 770 110

（2）预测结果

表 Z-21 氨水储罐泄漏预测后果信息表

预测气象条件 指标 浓度值（mg/m3） 最远影响距离（m） 达到时间（min）

最不利气象条件
大气毒性终点浓度-1 770 10 0.11

大气毒性终点浓度-2 110 40 0.44



图 Z-3 原料仓库火灾 CO预测结果图（最不利气象）

图 Z-4 氨水储罐泄漏下风向不同距离处最大浓度图（最不利气象）

最不利气象条件下，在距排放源中心 10m的范围内，氨气浓度大于 770mg/m3，

此范围内氨气浓度大于毒性终点浓度 1级，此范围能对人群造成生命威胁，主要在本

厂区内及周边企业厂区；在距排放源中心 40m的范围内，氨气浓度大于 110mg/m3，

此范围内氨气浓度介于毒性终点浓度 1级和 2级之间，绝大多数人员暴露 1 h 不会对

生命造成威胁；在距排放源中心 90m的范围外，氨气浓度低于毒性终点浓度 2级，此

范围内暴露 1 h 一般不会对人体造成不可逆的伤害，或出现的症状一般不会损伤该个



体采取有效防护措施的能力。

图 Z-5 各关心点处氨气浓度随时间的变化曲线（最常见气象）

氨水储罐泄漏各关心点处浓度超标情况及持续时间如下表所示。

表 Z-22 氨水储罐泄漏各关心点处浓度超标及持续时间表

气象条件 关心点 最大浓度 mg/m3 出现时间min 超标持续时间 min

最不利气象条件

王家村 1.35E-01 45 无

黄店村 1.95E-01 35 无

肥皂村 3.30E-01 25 无

虹霓山村 1.54E-01 40 无

下潘村 1.67E-01 40 无

渡渎村 4.69E-01 20 无

里王村 1.91E-01 35 无

上新屋村 5.09E-01 20 无

泽基村 1.24E+01 5 无

楼塘村 2.77E-01 30 无

午塘村 2.57E-01 30 无

民主村 1.32E-01 40 无

汇谭村 2.72E-01 30 无

焦石村 6.04E-01 20 无

勤俭村 9.36E-01 10 无

泉湖村 1.09E+01 5 无

长塘后村 3.47E+00 5 无

永丰村 0.00E+00 5 无

岩头村 0.00E+00 5 无

十里亭村 0.00E+00 5 无

女埠村 0.00E+00 5 无

徐尚源村 0.00E+00 5 无

黄湓社区 0.00E+00 5 无



气象条件 关心点 最大浓度 mg/m3 出现时间min 超标持续时间 min

后地村 0.00E+00 5 无

竹塘村 0.00E+00 5 无

舒村 0.00E+00 5 无

毕家村 0.00E+00 5 无

姚村 0.00E+00 5 无

里畈村 1.68E+01 5 无

映月村 0.00E+00 5 无

七一村 0.00E+00 5 无

骅骝黄村 0.00E+00 5 无

金角村 0.00E+00 5 无

女埠初中 0.00E+00 5 无

和平小学 2.14E-01 30 无

兰溪市建设中心小学 1.52E-01 40 无

白露山-芝堰省级风景名

胜区白露山景区
2.24E-01 30 无

马岭岗村 1.43E+01 5 无

后包村 0.00E+00 5 无

根据预测结果，各关心点处氨水储罐泄漏氨气浓度随时间变化，最不利气象条件

下约 60min所有关心点浓度趋于 0。各关心点处浓度均低于毒性终点浓度-2，无持续

超标时间，因此氨水储罐泄漏情形下氨气对周边大气环境风险影响较小。

2、地表水环境风险影响分析

根据项目所使用的原辅材料理化性质分析结果，原料等进入水体，会对一定面积

水生生物产生严重影响。若泄露地面未进行防腐防渗处理，会对地下水环境产生影响。

因此转移过程中需严格按要求操作，并保持转移路线的通畅，地面进行防腐防渗处理。

项目厂区内设置足够容积的事故应急池，将事故废水控制在厂区内，避免对周围地表

水产生影响。

3、地下水环境风险影响分析

由于环境风险发生时间较短，企业采取了有效的风险防范和应急措施，地下水污

染主要在厂内，基本不会到达厂界。本环评要求要求建设单位切实落实好废水的收集、

输送以及各类固体废物的贮存工作，做好各类设施及地面的防腐、防渗措施，特别是

对储罐区、厂区废水收集池等设施等重点区域的地面防渗工作。

5.5环境风险评价结果

1、大气环境风险评价

根据预测结果可知：事故排放情况下，最不利气象条件下，氨气大气毒性终点浓

度-1的最大影响范围为 10m，到达时间为 0.11min，涉及范围主要为厂内职工及园区

周边企业职工，此范围能对人群造成生命威胁。



2、地表水风险评价

原料仓库发生事故泄漏导致火灾爆炸后，将产生事故处理废水。根据计算可以得

到本次项目事故水废水量约为 163.2m3。要求企业设容积至少为 165m3以上的事故应

急池，发生事故时可以将事故废水全部收集，因此，事故发生时，为保证事故废水不

直接排到周围水体中，要求企业建设相应的事故废水收集暂存系统，配套污水泵、输

送管线，收集生产装置及贮罐区事故废水，杜绝事故废水排放。

3、地下水环境风险评价

地下水污染主要在厂内，基本不会到达厂界。本环评要求要求建设单位切实落实

好废水的收集、输送以及各类固体废物的贮存工作，做好各类设施及地面的防腐、防

渗措施，特别是对储罐区、废水收集设施等重点区域的地面防渗工作。

表 Z-23 事故源项及事故后果基本信息表

风险事故情形分析 a

代表性风险事故情形

描述
1、原料仓库油墨泄漏导致火灾

环境风险类型 1、油墨泄漏导致火灾

泄漏设备类型 氨水储罐 操作温度/℃ 25 操作压力/MPa 0.1MPa

泄漏危险物质 氨水 最大存在量/t 9.84 泄漏孔径/mm 10

泄漏速率/(kg/s) 0.291 泄漏时间/min 10 泄漏量/kg 175

泄漏高度/m 2 泄漏液体蒸发量/kg/s 0.009 泄漏频率 1×10-4

事故后果预测

大气

危险物质 大气环境影响

氨气（最不利

气象条件）

指标 浓度值/(mg/m3)
最远影响距离

/m
到达时间/min

大气毒性终点浓度-1 770 10 0.11

大气毒性终点浓度-2 110 40 0.44

敏感目标名称 超标时间/min
超标持续时间

/min
最大浓度
/(mg/m3)

/ / / /

地表水

危险物质 地表水环境影响 b

含 CODcr废
水

受纳水体名称 最远超标距离/m 最远超标距离到达时间/h

/ / /

敏感目标名称
到达时

间/h
超标时间

/h
超标持续时间

/h
最大浓度
/(mg/L)

/ / / / /

地下水 危险物质

地下水环境影响

厂区边界
到达时

间/h
超标时间

/d
超标持续时间

/d
最大浓度
/(mg/L)

/ / / / /

敏感目标名称
到达时

间/h
超标时间

/h
超标持续时间

/h
最大浓度
/(mg/L)

/ / / / /



a 按选择的代表性风险事故情形分别填写；

b 根据预测结果表述，选择受纳水体最远超标距离及到达时间或环境敏感目标到达时间、超标时间、超标持续时间

及最大浓度填写。

5.6环境风险防范措施及应急要求

包括强化风险意识、加强安全管理；加强生产过程安全控制；加强末端处理设施

风险防范；加强运输过程事故风险防范；加强贮存过程事故风险防范；编制环境应急

预案。

1、收运过程中的风险防范措施

危险废物收运过程包括分类、包装、暂存、交接、运输等过程。本项目的危险废

物收集、暂存、运输过程中潜存一定的环境风险，虽然建设单位不承担危险固废的收

集和运输，但是有义务配合其他相关单位降低或消除隐患。

废包装桶收运和处置必须严格按照《危险废物收集、贮存、运输技术规范》

（HJ2025-2012）、《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）、《危险废物

处置工程技术导则》（HJ2042-2014）、《危险废物转移管理办法》（部令第 23号）

等的相关要求开展。

（1）合理规划运输路线及时间，运输危险品车辆行驶应避开居民区、学校、医

院、水源保护区、风景名胜区等环境敏感区以及城镇人群密集区。

（2）危废的装运应做到定车、定人。定车就是要把装运危废的车辆、工具相对

固定，做到专车专用；定人就是把管理、驾驶、押运及装卸等工作的人员加以固定。

（3）被装运的危险品必须在其外包装的明显部位按《危险货物包装标志》（GB

190-2009）的规定粘贴危险品标志，包装标志的粘贴要正确、牢固。

2、贮存过程中的风险防范措施

对于本项目而言，贮存过程事故风险主要是因贮存场所泄露或操作失误而造成的

物料泄露，而引发的事故污染。

将本项目产生的危险废物暂存于危废仓库。危废暂存库按照《危险废物贮存污染

控制标准》（GB18597-2023）进行建设，能够满足本项目危废暂存需求。

通过上述分析，本项目危险固废暂存事故防范措施可行。

3、生产过程中的风险防范措施

生产过程事故风险防范是安全生产的核心，要严格采取措施加以防范，尽可能降

低事故概率。必须组织专门人员每天每班多次进行周期性巡回检查，有跑、冒、滴、



漏或其他异常现象的应及时检修，严禁不正常运转。

4、强化风险意识、加强安全管理

（1）提高员工风险意识，完善安全管理制度

企业应加强安全技术人员的引进，同时对生产操作人员进行上岗前的专业技术培

训，树立严谨规范的操作作风，并及时、正确地实施相关应急措施。

（2）企业应提高对突发性事故的警觉和认识，做到警钟长鸣；企业建立安全环

保科，并由企业领导直接指挥，安全环保科主要负责和监督全厂的安全生产和环保设

施的正常运转；对安全和环保应建立严格的防范措施，制定严格的管理规章、制度。

（3）提高应急处理的能力

企业应对具有高危害设备设置保险措施、对车间或工段可设置必备的应急措施。

并制定厂内的应急计划、定期进行安全环保宣传教育以及紧急事故模拟演习，配备必

要和适当的通讯工具和应急设施。设置安全疏散通道，在发生事故情况下，及时按设

定的疏散通道进行人员撤离，日常生产期间组织员工定期开展疏散演练。

积极开展 ESH审计和 OHSAS18001认证，全面提高安全管理水平。

按《中华人民共和国大气劳动法》有关规定，为职工提供劳动安全卫生条件和劳

动防护用品，公司内必须配备足够的医疗药品，便于事故应急处置和救援。

废气处理装置应有专人负责维护和检修，保证在生产过程中处于正常运行状态，

防止超标排放。

5、风险事故时人员疏散、安置措施

（1）受影响区域单位、社区人员撤离时，应采取下列基本保护措施和防护方法：

①紧急事态抢救或撤离时，应该佩戴空气呼吸器或氧气呼吸器。

②如无身边空气呼吸器，用湿毛巾捂住口鼻。

③应向侧上风向转移，明确专人引导和护送疏散人员到安全区，并在疏散或撤离

的路线上设立哨位，还应携带小红旗等标志物，指明方向，以便于对疏散人员的引导。

④不要在低洼处滞留。

⑤要查清是否有人留在污染区与着火区。

⑥对需要特殊援助的群体（如老人、残疾人、学校、幼儿园、医院、疗养院、监

管所等）的由民政部门、公安部门安排专门疏散；

⑦对人群疏散应进行跟踪、记录（疏散通知、疏散数量、在人员安置场所的疏散



人数等）。

（2）临时安置场所

为妥善照顾已疏散人群，政府或企业应负责为已疏散人群提供安全的临时安置场

所，并保障其基本生活需求。其中厂区内需安排一定的设施作为人员紧急安置场所，

可将厂前区内的综合楼所等作为紧急安置场所；当事故较大而厂内无法安置时，可由

政府部门牵头设置临时安置场所。

安置场所内应设有清晰、可识别的标志和符号，并安排必要的食品、治安、医疗、

消毒和卫生服务。

（3）厂区内外应急撤离和疏散路线详见下图
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图 Z-6 厂内应急疏散路线图



图 Z-7 厂外应急疏散路线图

废水事故性排放主要为：厂区发生火灾、爆炸或泄漏事故，在消防灭火过程中产

生的地面冲洗水或泄漏事故中产生的喷淋废水等未经收集(未建事故应急池)直接排

放，或者经收集后未经处理直接排放，导致事故废水可能进入清下水系统而污染附近

水体或对接入污水管网的污水处理厂产生较大冲击负荷。

对于发生火灾、爆炸或泄漏事故风险，必须设立相应的事故应急池。根据前述内

容计算可知，本项目厂区事故水废水量约为 163.2m3。环评要求企新拟建容积 165m3

以上的事故应急池，发生事故时可以将事故废水全部收集，可满足本项目事故应急废

水收集要求。

要求企业事故废水泵采用自动和手动两套控制系统，并配备应急电源，确保事故

状态下事故废水能够进入事故废水应急设施。一旦发生事故，可将废水集中收集纳入

应急事故池。事故应急池的容量，应能满足接纳火灾、泄漏事故延续时间内产生的废

水总量的要求。一定发生事故，要求及时关闭雨水排放口闸阀，将事故液收集进入事

故应急池，再由事故应急池分批打入企业废水沉淀池，最终再排入污水处理厂。

防止事故废水进入外环境控制，封堵图详见图 Z-8。

本项目所在车间应急疏散路线



图 Z-8 防止事故废水进入外环境控制、封堵图

7、应急预案要求

根据《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ/T 169-2004）及《企业事业单位突

发环境事件应急预案备案管理办法（试行）》（环发[2015]4号）的规定，制定环境

应急预案，并报环保局备案，企业应根据应急预案的要求抓好落实、定期演练并适时

修订。本环评要求企业在环评批复后、建成运营前，按照相关规定编制环境应急预案，

并取得环保主管部门备案文件，以此作为环保设施竣工验收的依据。

（1）总体要求

制定风险事故应急预案目的是为了在发生风险事故时，能以最快的速度发挥最大

的效能，有序实施救援，尽快控制事态发展，降低事故造成的危害，减少事故造成的

损失。

风险事故应急预案的基本要求包括：科学性、实用性和权威性。风险事故的应急

救援预案必须进行科学分析和论证；应急预案应符合项目的客观情况，具有实用、简

单、易掌握等特性，便于实施；对事故处置过程中职责、权限、任务、工作标准、奖

励与处罚等作出明确规定，使之成为企业的一项制度，确保其权威性。

（2）应急救援指挥部的组成、职责和分工

企业应成立事故应急救援“指挥领导小组”，由总经理、副总经理及生产科、安环

科、办公室（办公室及总务）、设备科、监测科等部门领导组成，下设应急救援办公

室（设在安环科），日常工作由安环科兼管。发生重大事故时，以指挥领导小组为基

础，即事故应急救援指挥部，总经理任总指挥，有关副总经理任副总指挥，负责全厂

应急救援工作的组织和指挥，指挥部设在生产调度室。若总经理和副总经理不在企业

时，由生产科长（或生产总调度长）和安环科科长为临时总指挥和副总指挥，全权负

责应急救援工作。

（3）安全管理制度

废水池



企业应高度重视厂内的安全性，制定《安全生产紧急预案制度》，由公司各职能

部门和支持保障部门组成安全事故应急救援指挥小组，并制定一系列安全管理条例，

如《仓库防火管理制度》、《消防安全责任制度》、《维修车间安全生产规程》、《设

备管理制度》、《化验室安全管理制度》、《配电间管理制度》、《管网运行巡查维

护制度》等。在环境管理方面，公司应以正式文件形式建立公司环保领导小组，明确

环保管理工作小组成员及环保管理的主要任务和指标，同时，建立环境保护管理制度

及各项生产情况日报表制度、生产运行记录制度和环保管理台账，各种安全环境管理

制度的实施在一定程度上可提高企业全体员工的风险防范意识，对降低风险事故的发

生概率具有一定的积极作用。

（4）应急队伍建设情况

要求企业尽快编制的应急预案，成立应急指挥领导小组，设置事故现场抢修组、

后勤保障组、应急监测组等二级组织机构，要求队伍设置必须完善。

（5）应急物资配置情况

企业应根据正式应急预案要求，配备齐全的应急物资，并按指定位置进行存放，

安排专人负责管理、维修保养，保证所有设施和物资完好、有效，并随时可投入使用。

（6）应急预案的制定

企业应编制应急预案，在预案中分析企业可能发生的环境污染事故，并提出相应

的应急措施。突发环境污染事故应急预案的编制，可在一定程度上提高企业的应急能

力。

（7）环保设施安全生产要求

企业应按照“浙江省应急管理厅浙江省生态环境厅关于加强工业企业环保设施安

全生产工作的指导意见”（浙应急基础〔2022〕l43号）中要求落实立项、设计、建设

和验收阶段的环保设施源头管理措施。设计阶段应当委托有相应资质（建设部门核发

的综合、行业专项等设计资质）的设计单位对建设项目（含环保设施）进行设计，落

实安全生产相关技术要求，自行开展或组织环保和安全生产有关专家参与设计审查，

出具审查报告，并按审查意见进行修改完善。

（8）其他有关规定和要求

按照本节内容要求落实应急救援组织，每年初要根据人员变化进行组织调整，确

保救援组织的落实，并对全厂职工进行经常性的常识教育。



建立完善各项制度：建立昼夜值班制度，指定预案责任人和备选联系人。建立检

查制度，每月结合安全生产工作检查，定期检查应急救援工作落实情况及器具保管情

况，并组织应急预案演习。建立例会制度，每季度第一个月的第一周召开领导小组成

员和救援队负责人会议，研究应急救援工作。

总结评比工作，与安全生产工作同检查、同讲评、同表彰奖励。

综上，通过以上环境风险分析，建设单位落实风险防范措施，事故的发生概率可

有效降低，其环境影响也可进一步减轻，项目环境风险是可以承受的。

本项目环境风自查表内容表见表 Z-24。



表 Z-24 建设项目环境风险自查表

工作内容 完成情况

风险

调查

危险

物质

名称 油类物质 硫酸 危险废物 铜及其化合物 乙酸 氨水

存在总量 0.478 0.444 29.42 2.29 0.005 9.84

环境

敏感

性

大气

500 m范围内人口数 大于 500 人，

小于 1000 人
5 km范围内人口数 大于 5万 人

每公里管段周边 200 m范围内人口数（最大） / 人

地表水
地表水功能敏感性 F1 F2 F3　
环境敏感目标分级 S1 S2 □ S3

地下水
地下水功能敏感性 G1 □ G2 □ G3　
包气带防污性能 D1 D2 D3

物质及工艺系

统危险性

Q 值 Q＜1 □ 1≤Q＜10 10≤Q＜100 Q＞100 □
M值 M1 □ M2 □ M3 □ M4　
P值 P1 □ P2 □ P3 □ P4

环境敏感

程度

大气 E1 E2 E3　
地表水 E1 E2 E3　
地下水 E1 □ E2 E3

环境风险潜势 Ⅳ+ □ Ⅳ □ Ⅲ Ⅱ I
评价等级 一级 □ 二级 三级  简单分析 

风险

识别

物质危险性 有毒有害 　 易燃易爆 　

环境风险类型 泄漏 　 火灾、爆炸引发伴生/次生污染物排放 

影响途径 大气 　 地表水  地下水 

事故情形分析
源强设定

方法
计算法  经验估算法  其他估算法 □

风险

预测

与评

价

大气

预测模型 SLAB □ AFTOX 其他 □
最不利气

象条件

氨气大气毒性终点浓度-1 最大影响范围 10 m
氨气大气毒性终点浓度-2 最大影响范围 40 m

地表水 最近环境敏感目标 ，到达时间 h

地下水
下游厂区边界到达时间 d

最近环境敏感目标 ，到达时间 d

重点风险防范

措施

①强化风险意识、加强安全管理；②加强生产过程安全控制；③加强末端处理设施风险

防范；④加强运输过程事故风险防范；⑤加强贮存过程事故风险防范；⑥修订应急预案，

定期培训演练等方面。

评价结论与建

议
风险可接受。

注：“□”为勾选项，“ ”为填写项。



本项目所在地

附图 1 项目地理位置示意图
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附图 2 周边环境概况及环境空气现状监测点示意图
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附图 3 地下水及土壤监测点示意图



附图 4 三线一单生态环境分区管控方案图

本项目所在地



本项目所在地

附图 5 兰溪市水环境功能区划及地表水监测断面图

地表水监测断面
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附图 7 项目建设地周边敏感点分布及评价范围示意图



项目东侧实景图 项目南侧实景图

项目西侧实景图 项目北侧实景图

附图 8 项目周边实景图



附图 9 兰溪市生态保护红线图

本项目所在地
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浙江省企业投资项目备案（赋码）信息表
备案机关：兰溪市经济开发区管委会 备案日期：2023年09月13日

项
目
基
本
情
况

项目代码 2304-330781-99-01-750831

项目名称 兰溪市兰旭电子科技有限公司年产36万平方米电路板生产
项目

项目类型 备案类（内资基本建设项目）

建设性质 新建 建设地点 浙江省金华市兰溪
市

详细地址 浙江省金华市兰溪市女埠街道工业园A区

国标行业  其他电子元件制
造（3989） 所属行业 电子

产业结构调整指导
项目 除以上条目外的轻工业

拟开工时间 2023年09月 拟建成时间 2023年12月

是否包含新增建设
用地 否

总用地面积（亩） 19.86 新增建筑面积（平
方米） 0.0

总建筑面积（平方
米） 4000 其中：地上建筑面

积（平方米） 4000

建设规模与建设内
容（生产能力）

项目主要采用先进技术和工艺，利用 兰溪市恒远珠萃工艺
品有限公司闲置厂房，购置开料机、0SP生产线、蚀刻机生
产线、丝印机、涂布机等国产设备。项目建成后形成年产
36万平方米电路板的生产能力，产品具有容量大、体积小
等特点，实现销售收入3000万元，利润280万元，税收
100万元。

项目联系人姓名 彭铁刚 项目联系人手机 13588639009

接收批文邮寄地址 /

项
目
投
资
情
况

总投资（万元）

合计
固定投资2700.0000万元

建设期利
息

铺底流动
资金土建工程 设备购置

费 安装工程 工程建设
其他费用 预备费

3200.000
0 0.0000 2466.000

0 190.0000 44.0000 0.0000 0.0000 500.0000

资金来源（万元）

合计 财政性资金 自有资金（非财政性资金） 银行贷款 其它

3200.000
0 0.0000 3200.0000 0.0000 0.0000

项
目
单
位
基
本

项目（法人）单位 兰溪市兰旭电子科
技有限公司 法人类型 私营有限责任公司

项目法人证照类型 统一社会信用代码 项目法人证照号码 91330781MA2DBW0T
7K

单位地址
浙江省金华市兰溪
市女埠街道工业园

A区
成立日期 2018年04月

dell
文本框
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情
况

注册资金（万） 100.000000 币种 人民币元

经营范围
电子元器件的研发，生产；电源控制器、电路板、照明器
具的销售；货物及技术进出口业务。（依法须经批准的项

目，经相关部门批准后方可开展经营活动）

法定代表人 彭铁刚 法定代表人手机号
码 13588639009

项
目
变
更
情
况

登记赋码日期 2023年04月04日

备案日期 2023年09月13日

第1次变更日期 2023年04月04日

第2次变更日期 2023年09月13日

项
目
单
位
声
明

1.我单位已确认知悉国家产业政策和准入标准，确认本项目不属于产业政策禁
止投资建设的项目或实行核准制管理的项目。
2.我单位对录入的项目备案信息的真实性、合法性、完整性负责。

说明：
1.项目代码是项目整个建设周期唯一身份标识，项目申报、办理、审批、监管、延
期、调整等信息，均需统一关联至项目代码。项目代码是各级政府有关部门办理审
批事项、下达资金、开展审计监督等必要条件，项目单位要将项目代码标注在申报
文件的显著位置。项目审批监管部门要将代码印制在审批文件的显著位置。项目业
主单位提交申报材料时，相关审批监管部门必须核验项目代码，对未提供项目代码
的，审批监管部门不得受理并应引导项目单位通过在线平台获取代码。
2.项目备案后，项目法人发生变化，项目拟建地址、建设规模、建设内容发生重大
变更，或者放弃项目建设的，项目单位应当通过在线平台及时告知备案机关，并修
改相关信息。
3.项目备案后，项目单位应当通过在线平台如实报送项目开工建设、建设进度、竣
工等基本信息。项目开工前，项目单位应当登陆在线平台报备项目开工基本信息。
项目开工后，项目单位应当按有关项目管理规定定期在线报备项目建设动态进度基
本信息。项目竣工后，项目单位应当在线报备项目竣工基本信息
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厂房租赁合同
出乎n方(以下简称甲方): 兰溪巾和主远珠~L艺品有限公司

i((组方〈以 F简称乙方): 兰溪市兰旭咆r科技有限公司

根4民《民法臭，等ffi关法律法规规定，审乙双方九厂房租赁耶直线友好协商

一放达成创下条款，以供遵守

·、 4且筑物位置、丽和、、功能&ffl ，ij)

i 、币方将位F兰溪市女赂工\jJI1za ^ LX:J rx:内的新建厂房一梭. (以现状为

准〉及相关设施〈以下简称租货物) .出租给乙方使用.租赁物的 I面权约

1豆!L4 平方米

2、乙力 fllW剧j念为开11'--".I:.l比 't:' !，uJ 、办公 . 自n乙}fiß转变使刷功能. ~i纱

巾}j 'H!ItHiJ意凶转变功能所需办理的:全部f.级自乙方按政府的有关规应巾m .tJ:

获衍批准，凶改变俊用功能所应交纳的全部费用自乙方自行承担.

3、本舰货物囱乙方自行管理.

二、舰1革期限

l 、fIlVi Jl1l限为_1立年，臼缸H归功~~q立合格之日起计算.

2 、.frlÞ~J刷版届满后如乙方衍组织侃侃 ， 必须{f租赁期限届满前一l一个月向

甲方侃出，经甲方向意后，甲乙双j]'将对-(ì关租赁~项重新签订租赁合同.{f问

号11削n条件下， 乙方有优先权.

:.. ,. .fll ~~物的交付

å.>1二 Hlm~ìr..;J生效之Lf起. ~Il}j本'ílil ~H饱饭现状{毛主E房〉交付乙Jj伙闲.

且乙方向怠依.fll!n物及设施的现状欢他.双方将税1!R物予以拍照并由双方~ 'i;成

dilHHl.作为租赁期满后所移交的创货物!1:.沓符合妥求的依据.

四、租赁保证金、费用〈包t.s~在不限 F水咆费、税， 下同〉

1 、相Vi保证金:五1iii. 乙方没-(j按约定支付拟应的费用旦旦应ij'(抱((.1lhl[.

ftlh' {J权~Lf不iJf~中予以fll除，且æ如陈r.;ú权必求乙方主:.!11l补tt保 itE~ . I法 ill

金{E合 l'iJ解除后的二天内予以纺算.

2、供电t相容货

供也.1ft有的手续囱甲方负责申办.ωJ土J1jJ t)t电1斜容所íliì缴纳的全部负闸 rÌl Ftl 

巧成相 .

3 、 !Il货物所涉及的·切锐、份安'J IÍI ftl '}i 1({归.

丘.组合及费用的支付及支付时间 :

1 、.fll金的支付: 前 3 年每年粮仓彼每平方米 11 元. 即每每租金 2222B!.OO
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开，. 以后每您相合陆市场仔俯浮动。

2、费用 : 水电费由甲方代缴.每月 30 日抄衰，次月 5 日前付消.电费按照

每度1. 1 元 . 水货按照实际支出 itJt .

甲万指定乙方将租金即只他乙方J豆缴的款项支付到:

户名 :

开户行:

帐号 :

乙方泡期文付代缴货用，应向甲方支付边约金， i圣约金金额为:拖欠天数乘

以代缴货周总额的月分之五.

六、租赁物的转让

i 、在租赁期限内，若ii!ì租赁物被部分或全部转让或被法院拍卖或被政府收

购、拆迁等佼衍租赁物物权发生变动，致使本合同无法履行或合同履行发生降弱

的情形，所补偿的搬迁费用自乙方享有，但涉及的祖货物及设施的赔偿款或孙偿

款归币方所有. 本合l司签订后乙方予以装演的赔偿款或补偿款归一主」一方所有

七、专用设施、场地的维修、保养

l 、乙方在很赁期间享街租赁物所属设施的专用权.乙方应负货犯货物内专

用设施的维护、{呆养，直日常年审由甲方负责。 并保证征本合同终止时专用设施以

可~运行状态随同租赁物归淫甲方。 即 ti对此有检查监'15权。

2、乙方对租赁物附属物负有妥善使用及维护之rJ!任，对各种可能出现的故

附和危险应及时消除，以滋免一切可能发生的隐您.

3、乙方在租赁期限内应爱护祖货物，因乙方使用不当造成租赁物损坏，乙

方应负责维修，货用由乙方放组.

八、防火安全

l 、乙方在租赁期间须严格遵守消防法律法规，权极配合甲方做好消防工作，

否则，由此产生的一切责任及损失由乙方ifl:m.

2、乙方应征租赁物内按有关规定配置灭火器，严禁将楼宇内消防设施用作

其它用途.

3、植货物内确因维修等事务需进行临时却IJ;k作业a.[ (含电炜、风焊等明火

作业).须消防巨管部门批准.

4、乙方)5!L按消防部门街关规定全面负jJt租赁物内的防火安全.

5、甲方街权随时检查栩货物的防火安全，乙方不得拒绝.

6、如乙方何i主反栩关消防法律法规的行为，叩方有权予以制止，如乙方不

予改正，甲方有权$方停止乙方使用租赁物，直至乙方改正i主法、 ill规行为.
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九、Ctl~~仇fT

{E稳~M限内，市方负t技购买极货物的保险，乙方负竞购买槌货物内乙方的

财产及其它必~的保险.

十、祖货物的归还

l 、乙启「α.fJl ÍJl期满或合luJ lli: llî1终 Itl时 . }业( J飞往H足朋i商之 11必t'{附终止之日

~Hfl货物iMJ子;争.搬迁完毕，并将组货物交还给币 Ji. 如乙方归还组货物fI.t司、

消理杂物，贝IJψ !i对i南理该杂物所产生的费闲自乙方负9i.

2、本合 l;in足前终止或有效M届满，甲、乙双方米达成续租协议的，乙方应

j工终止之口或~1! j，l J例限届满之门迁离祖货物..1F将其返还甲方. 乙方逾期不迁离

或不返还极货物的.应向甲方加倍支付租金，但fJi 1i{i仪收囚犯货物.强行将在i

1扣动地内的物品愤离组货物. 1::1.1"、负 i笨iì' ifHI 所?币的费用自乙Jii民拥 .

3、归还的fIl货物必须完幻无损，如育损坏囱乙方赔偿.

4、归还但1足物时，乙方{E fil货JVl向对租赁物的装修、扩础和改ili等不可移

动设施和建筑物足偿归甲方所(l . 乙方不得拆除和损坏，不然应/~1E!赔偿责任 .

十一、装修筑~

1, {:E秘Þ~I钢限内如乙方须对但货物进仔装修、开门、改池、扩il!等改变革且

货物原状时. 111h'应当予以非l意 .

2、如乙方的装修、改ili :n-~挺可能对租赁物主结构i11i成影响的，则应经甲元

向.~后方能i!Ur .

十二、在l1n物的转租

经甲方 ~lfllr;iJ总后，乙方方uf~得租赁物的部分而i权转犯 . {且~HUMl分的甘础

工作出乙方负肉，包括向转他户收取租金等.本合问规定的甲乙双方的资任和权

利;不因乙方杭州而改变.

如发生KI1U'r为，乙方还必须遵守下列条款:

l 、 转租101限不衍越过乙方对甲方的承组j例~~ :

2、科f~.且.fllW物的用途不衍超出本合同m "1.世规定的用途:

3、乙方的(.(H租合同'1'列叨，如乙方提前终止本合同，乙h t)4~祖户的科

拥抱约l范同时作 u:

4、乙H须使;R转租户笠?号似i正n. 保 iiEJt l;iJ.~履行乙方上~ rfl Ji合问中有关

~~.fll行为的规比.并/Ki若与乙方就本合同的履行对 1 11 Ji承担连啊?黄仔.-å:乙方终

止本合同时. Hf且合同同时终止，转秘户无条件iH司拍赁物.乙方应将转租户签

骋的保证书. (.(辛苦租协议签汀后的当时内交甲方在精.

5、无论z..Jifl.台提前终止4>:合同.乙方因转有i行为产生的-切纠纷概由乙
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方负资处理.

6、乙方对因转租而产生的税、费，由乙方负责.

十二、合同的解除和边约JJt任

任何一方i.lí反本合同的任何约定均视为根本性边约，另一方有权单方解除本

合同，并有权要求违约方承担未支付租金总额 30% 的违约金.违约责任，本合

同另有约定的按该约定。

十五、其它条款.

l 、相金、 JK电含税，

2、本合向发生争议，由甲方所在地人民法院管辖。

3、本合同经双方签字或盖章后生效.

本合同共四页， 一式二份，双方各执一份。

甲方利双千

签订时间: 坠L年_1月_J_日

\、~

、
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物质安全资料表

MATERIAL SAFETY DATA SHEET (MSDS) 

一、物质与厂商资料 (lndentification ofthe substance / preparation and company) 

物品名称 Product information: 自干线路抗碱线路黑油

物品编码 (Product number): SH-6200 

制造商或供应商名称:丰顺县二和电子材料有限公司

(Information on manufacturer or supplie name): san he electronic materials co.ltd 

地址 (addresses):梅州市丰顺县汤坑镇二门凹

电话 (phone): 0753-8692032 

紧急联络(Emergency phone/fax): 0753-8692032 

一、主要成份表

序号 材料名称 CAS NO WT% 

聚合松吞改性树脂

Modified resin of polymerized rosin 
80.62-6 35 

2 
滑石粉

Tale 
14807-96-6 30 

3 
硫酸织

7727-43-7 3.5 
BaS04 

4 
碳黑

1333-86-4 
Carbon powder 

5 
溶剂油

Solvent oil 
64742-94-5 27 

6 
一氧化硅

Si02 
7631-86-9 3.3 

7 
丙一醇甲酶醋酸酶

Propylene glycol methyl ether acetate 
108-65-6 0.2 

二、危害辨识资料 (Hazard identification) 

最害 健康危害与效应 吸入:蒸气会刺激呼吸道，会造成呕吐，食欲不振。

重与 Hazard wamings for lnhalation: The vapor can irritate to respiratory tract and cause 

要效 health drowsiness and poor appetite. 

危应 接触:造成轻微剌激，眼睛造成轻微刺激。

Major Contact: light irritating to eye 

hazard 环境影响 含有一些有毒溶剂，对环境有一定影响。

effect Hazard wamings for The noxious solvent included has certain effect on the 

envlromnent envìromnent. 
物理性及化学性危害 一般情况下较稳定，但受热易爆，冒烟。

Physical and chemical It is Normally stable, but easy to explode and smoke a由er

dahgerous heated. 

特殊危害 燃烧会生成 CO.CO，、 SO，、 (CH) NH等有害物质。

Speical harm Harmful substance including CO 、 CO，、 S02 、 (CH) NH 

dell
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I produ时 bybu时ng.
主要症状 长期接触会引起皮肤过敏性皮炎。

Major s也te Allergic dermatitis caused by long term exposure 

物质危害分类 本品不易燃。

Hazard Noninf1arnmable product 

category 

四、急救措施 First Aid Measures 

不同方法 吸入 须立即将患者移至新鲜空气处，呼吸停止，应立即由受过训练

之急救 I址lalation 之人员施以人工呼吸。 Take patient into the fresh air. Immediately 

Emergency and make artificial respiration by 也e person trained for breathing stop 

FirstAid 皮肤接触 以水和肥皂洗患部。

Procedures Skin Wash with water and soap 

contact 

眼睛接触 立即撑开眼皮，以大量水冲洗受污染的眼睛 15 分钟以上。

Eye contact Immediately raise eyelids and wash them with plenty of w创er for 

over 15 minutes 

食入 Ingestion 立即与当地有机物中毒防治中心或相关解毒专家联系抢救。

Immediately connect with local Organic Ma!ter Poison Prevention 

Center or related detoxification experts for first aid 

最重要症状及危害效应 如有患者将丧失意识或已失去意识或抽蓄，勿经口喂食任何东

Major Disease and Harm 西，切勿催吐，给予喝 300ml 水稀释中的废物。

Effect Don't feed any to his/her mou曲， nor induce vomiting, but give 

M配币ler 300ml water to dilute the harm inside if patient will lose or 

lost consciousness or appears convulsion, 

对急救人员之防护 戴防护手套，以免接触污染物。

First-Aid Personal Wear protective gloves to avoid pollutant contact. 

Protection 

对医师之提本 若有误食时，考虑给予洗胃(有机溶剂、光敏剂、有机树脂中毒)。

Prompt to Doctor Consider stomach lavage for organic solvent, photosensitizer, organic 

resin poisoning if patient eat it for carelessness. 

五、灭火措施 Flame Fighting Measure 

适用灭火器 化学干粉、二氧化碳、喷水沫或耐酒精型减火剂。

Suitable Extinguishing Media Dry chemical powder, C02, spray of water or alcohol-resistant 

extinguishing agent 

灭火时可能遭遇之特殊危害 有毒气体和烟雾之侵害。

Special Exposure Hazards Hazards 仕om poisonous gas and smoke 

特殊灭火程序 Special NA 

Extinguishing Procedure 

消防人员之特殊防护装置 消防人员必须配戴空气呼吸器，消防衣及防护手套。

Special Protection Equipment Wear air respirator, f1ame-en甘y suit and protective gloves 



六、漏泄处理方法 Accidental Release Measures 

个入应注意事项 穿上化学专用防护衣，戴上防护手套，防毒面罩。

Personal Wear chemical protective clothing, protective gloves and gas mask 

Protection 

环境注意事项 提供通风设备，移开热源，火源，避免流入下水道或其它密闭空间。

Environmental Supply ventilation equipment and move heat and flame so旧ce away to avoid 

Protection flowing to 也e sewer or other enclosed space. 

清理方法 用沙、泥土或其它惰性物质来泄漏物。

Methods for Cover leakage with the inflammable substance such as sand and soi!. 

CleaningUp 

七、安全处置与储存方法 Handling and Storage 

处置 废弃物到指定点焚化焚烧，或按当地政府有关法规处置。

Handling Bum 也e waste in specified place or handle it according to the related rule of local 

gove口unent

储存 阴凉通风处，远离热源火源，禁烟区。

Storage Keep it in a cool, well-ventilated place, away from heat and flame source and no 

smoking 白白

八、暴露预防措施 Exposure Control / Personal Protection 

工程控制

Engineering 

Control 

控制参数 八小时日时量平均容许浓度/短时间时量平均容许浓度/最简容许浓度

Control TWAlSTEL/CEILING: 

Factor 生物指标

Biotic Index 

个人防护设 呼吸防护 有机蒸气炉罐或炉毒罐，呼吸防护器。

备 Personal Respiratory Canister or organic vapor oven and respiratory protective 

Protection Protection devices 

Equipment 手部防护 一般橡胶手套。

Hand Protection Rubber gloves 

眼睛防护 化学安全防溅目镜，洗眼设备。

Eye Protection Splash proof eyepiece and eye bath facility for chemical 

safety 

皮肤及身体防护 穿上特制化学防护衣。

Skin & Body Wear special chemical protective clothing 

Protection 

卫生措施 工作场所严禁吸烟或饮食。

Hygiene No smoking, eating or drinking in work place 

Procedures 

九、物理及化学性质 Physical and Chemical Properties / Characteristics 

物理状态|糊状物阳也 l 形状岛m 一一 IB塑盟韭些



Appearance Paste 

颜色 color ALLCOLOR 气味 odour NA 

PH NA 沸点/ì弟点范围 沸点 Boiling poiot : 

boiling pointlrange 2000C 

分解温度 •• 闪火点 flash point >llOOC 

Decomposition 测试方法 开杯 Open cup(。
Temperature Testmethod 闭杯 Close cup(x) 

自燃温度 •• 爆炸界限 •• 
Spontaneous Exposure Limits 

Temperature 

蒸气压 O. 4mmHg 蒸气密度 <1 

Vapor pressure Vapor density 

密度 •• 溶解度 •• 
Specific Gravity Solubi1ity io water 

十、安定性及反应性 Stabi1ity and Reactivity 

安定性 Stabi1ity 一般情况下是稳定的。 Normally stable 

特殊状况下可能之危害反应 猛烈撞击或受热时可能爆炸，开口存放易燃。

Special Conditions ofHazardous Reaction Explosive when strong impact or heat and 

flammable when storage with opened bag. 

应避免之状态 Conditions to Avoid 避免存在高温场所，避免火源。

Keep away from high temperaωre place or 

flame 

应避免之物质 Incompatibility 强气化剂、强酸、强碱及有机肢类化合物。

Strong oxidizing agents, acid, alkali and 

organic 田nine compound 

危害分解物 主要有 SO，、 C02 等。

Hazardous Decomposition Products Mainly S02、 CO， etc. 

十一、毒性资料 Toxicological Information 

急毒性 Acute Toxici可 过量吸入其蒸气，会引起呼吸性疼痛。

Too much steam iohalation can cause respiratory pain 

局部效应 Local Effects 接触会引起皮肤干燥、发炎、对眼睛有轻微刺激。

Skin contact can cause dry and inflammation and eye contact can cause 

light irritating. 

致敏感性 Sensitive 引起皮肤红、过敏性皮炎。

Cause the skin to redden and Allergic dermatitis 

慢毒性或长期毒性 长期接触会损伤肝肾，使人情绪易躁。

Chronic Liver and kidney can be hurt by long term contact and easily annoyed. 

特殊效应 ••• 
Exceptional Effect 



十二、生态资料 Ecological Infonnation 

1 、由于低挥发性，不含释放至大气中。 Low volatili叨， not relea田 ωthe air. 

2、当释放至土壤是，部分渗入地下。When release 归 the soil, some penetra恒 hωunderground

十一、废弃处理方法 DISposalInformatíon

废弃物处理方法 msposal InformahQn: 

1 、参考相关法规处理。 Refer to therela.ted regulaHon. 

2、焚化安全卫生掩埋。 Safety burn and hygiene bury. 

十四、运送资料 Transport Infonnation 

特殊运送方法及注意事项 1、专用货柜，避免交热、同温，避免阳光或紫外线照射，远

Special Transport Way and 离火源、热源，严禁与强氧化剂、食品混装混运。

Note Specific container to avoid heat, high tempera归阻， sunshine or UV 

rays, keep away from flame and heat source. Don't mix with strong 

oxidizing agents or food. 

2、运输时车辆应配备相应品种和数量的消防器材。

Assembly the truck with the fire-fighting equipment of specified 

type and quantity in transport 

十五、

适用法规 道路交通规则，危险物及有害物质规则。

Regulation Infonnation Traffic Regulation, Danger and Hazardous Material Regulation 

十六、其它信息. OTHET INFORMATION: 

参考文献紧急应变指南，危险物及有害物通识规则;

Reference Emergency Guidelines, General Rules for Hazardous Substances and hannful 

Substances 

最新修订版日期: 2020 年 10 月 10 日·

修改说明·本 SDS 按照《合成树脂工业污染物排放标准>> (GB 31572-2015) 大

气污染物排放浓度和去除效率特别排放限值要求，对产品排放限值进行控制。





















眼睛接脯高漉度溶液可能等致眼睛服重担偌匾至失明。暴露於蒸汽

中可能等数流浪不止和瘁痛 。

堡址是篮-
萄街的和丧期的暴露可能尊致皮!菌稽暗 、 暴露其中的牙翩国触、 以

及鼻脏 、 眼l德和支氯管的慢性炎在。

pa有(ïF#犬的黑化 :

已有皮庸或I眼睛问题 、 或H子吸功能破弱的人'可能有更易受到影罄。

碍呈现危需 : 不通用

燃燥危除· 不通用

第四部分急救措施

皮屑接附 : 立即除去被油及的夜物和鞋 ，用大虫的水冲洗押化掣lsb至少 1 0 分锁·

如果仍黯未有化E葬品.cl::皮屑J-: . 槛销书1-1水 1 0 分姻 。 如有费品工和瘩捕

的化'盟问倒寂碗 '础理就悦 。 如果的{弱而刷版大 ' 每 10分拥n~乍杯
水 。

|刷\'J接删 · 立即用大吼刑水来消洗 ， 保持眼皮强|用 。 道些必须fll皮 1 0 分俑 ' 用H夺

的1十峙 。

如纠占主鉴州J般盟 ， 也:~就髓以f*惟有效J3Iil哩 。

如果征|以11币的特别国域 ， 须使用 1%低缸四聪紫酶柯 ， ~jj If二l眼皮莉|削

球粘边 。

|跤 λ : 迅~脱Il!佳境j劫写写EJT斜和僻路 。 保持l呼吸也通'1惕 。

食 λ : 切勿制口食人任M束囚 。

在任{1:lj '1白况下切勿圳嫂"阻止 。 就醋 。

第五部分消防措施

危除特1t : 不易燃烧和爆炸 。 舆城刻，~牛强烈!氧化皮憾 。 抖f{j)甜ÎJlJ、件; • 

有声'燃饰耐物 : 不边声I~

诫火/í法: 不~剧 。 抗氧化~q F2LX 闽南作水i益和不合榕酬，草木 k不可第~ 0 

诫火注意、tï码 : 不通用

第六部分槐露膺惫届理

服急~蚓 : 迅速撤雕浊漏污染固人民唁安食匾 ， 司在道行隔酷'撒格限制出λ ·

戴好防范丽具 、化唱安全|的放眼镜和橡!攫耐酸城予套 。在可能切断

浊漏濒。合理通凰 ' 为11逮捕散 。 |的止流人下水道 、 排洪梅等限制性

空闹 。

消除方法 : 少幸运拖出可以用大量水稀碍 。 大量满州，胞用航酸氧拙覆盖 ' 喷水，

稀酸溜液中租 ' 常用大角水冲走 ·
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第七部分操作应置舆储存

操作泞，13事项 : 通凰操作 。 操作人虽必须耀温尊阿l告别，般格遵守操作规程 。建

都操作人虽佩娥|坊蘸面具 ， 戴化堕安全防鼓眼娟和橡膀耐酸城手

套。防止皮庸和眼睛接脚 。 遮纯吸λ氯髓 。 搬遛峙提醒棋随在IJ .防

止包模及容器攘攘。配俯相!思品程和敏革的消防器材及i曳i属服急应

理在销。

销干于沌惹事项 : 假(1.於消械 、 乾~半地方及程克陶先商接~，ij射 。儒miJ!il\fi陆有四漏

服急E每月.敌{币 。

第八部分接跚擅制/锢髓防撞

最高容E午漉度 : 不通用

览ìflU方法 · 不涵用

丁:相抑制 : 不边用

|呼吸系就l的温 : 1览郁而H

l~~lIï'l防波 :化县招安全|铅i迦~~脱

身他I山越 : 不迫川

平防眼像膀耐酸城平我

其他防部 : 眼部附洗刷 |安倍l口淋提iyt耐安摆手在1.:作地 ， 以此泊谏夜物刷，眶 。其他

安全世施用於II1JJt:.接刷物料 。

第九部分理化特性

外闹剧'也快 : 说如色， 透明水梢i钱，中显微酣酸氯l咪

pH 仙 : 3.8心只20.C) 剧界温度(C) : 

熔时(C) : 不油用 阳拟J~力(MPa) : 

涉I~贴(C ): IOO- 120.C 辛醉/水分配保敏的封敏 : 不~时

相封密监(水= 1 ) : 不~主用 |划黠(C) : 不迫时

栩如蒸氯密度(空=1) 不i应用 引燃温度(C) : 不边用

饱和I~点氯))f(kPa) : 爆炸1:.限%(V(V) : 个油用

燃烧热(kJ/mol) : 爆炸下限%(VIV) : 不涵用

i窑解'1'4 : 易溶于水 仨要用途 :

其他理化性费 :

第十部分穗定性和反臆活性

稳定性 : 稳定

避免接蹦的倏件 : 禁止震盟 、 捕踵 ， 保存在|自京 、 乾燥地区。

禁配物 : 城毅 、 强氧化翔

聚合危害 : 不舍庭生
第 3 页共 5 寅



分解崖物 :醋酸蒸汽

急性Z副主 : 不边用

E急性和慢'1韭毒性 :

剌激性 : 程度剌激

致敏性 :

致Z走壁性 :

致畸性 :

致癌性 :

其 他:

生睦莓'1生 : 不通用

生物降解性 : 不通用

奔生物降解'1韭 : 不通用

生物富集或生物宿累性 :

其他有害作用 :

第十一部分毒理肇资料

第十二部分生睦肇资料

第十三部分厦萦虞置

腹粟物性贺 : 口危险靡物口工隶固髓靡物

服粟庭宦β法 : 所有靡物之应理均须符合使用者本国之国家~地E法例~规则

(聊籍贯罔之瑕境部问以取得有阔倏f9~)。

靡秉注意事项 : 未耀1号'地瑕保部问的同意 ，不要梢即使是中和或稀黯遇的漉出液

排λ水道或下水道系，忧 。 甜按我俐的如下建蔬 .

1.加λNaOH 或 Ca(O阶2 到溶液中i直至 pH {1自遥到 9 。

2.加λ 0. 1 0.5%絮凝由j搅拌超温 20 分锺 。

3 .温穗沉搬物 ·

脚边暗边的溶液远行金属/钱物局哩，中和/稀膊 ， 莲到届理的规

能摆准。

危除货物晓 : ~F危害品

山4 锦就 : ~F危害品

包鼓楝琵 : 不酒用

第十四部分渥输黄鼠

包集黯别 : 报箱

包装方法 : 燕资料

谨输注意项 : 不通用
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第十五部分法规资部

圃内化粤品安全管理法规 : 危险化主要物品安全管理倏例 (2∞2 年 1 月 26 日圃2务

院婪千r[j) ，工作塌所安全使用化攀品规定 ([1996]努部袭 423 唬〉等法规 ' 主十挝危除

化肇品的安全使用 、生庄 、 储存 、 理输、集卸等方面均作了相廊规定 : 京回空氛

中乙酸街生穰擎 (GB 16233-1996) ，规定了草周空氛中鼓物贵的最高容辞根度及
梭测方法 。

国|潦法规 :

参考文献

填表峙罔 9 - I - 2010 
填表部问 : 品贸部

其他资凯 :

生崖企棠公章 :

第十六部分 其他资凯

资料番核理位 : 销售部

修改就明 :



e 回蜜精细化工(昆山 ) 有限公司 州街 FQRWA.RO S-6以附
臼3\I3ISH AI\E a-t四l队L (限.NSt份吗α).，LID.

割成 1:1 2创M 年 JI) 川 24 1:1

2j(订 日 2012年 11 月 1 日

版本巧 B 

产品安全数据报告

Maleria l Safely Dala Sheel 

[ 1. 制造厂商信息】

公，;J :r.称 : 时菱精倒 ft 1 (昆 111 )有限公司

Jtb• tlh 江劫、 1可 L1!.1 1 r Tlì f l:J ç自习~t't巾~95 可 11i~自句 2 1 534 1

负责罚HJ : 运!ß~~ ibll .~人z 整监fi

也 ìli: ( … . ) …… ' 9 传 真: ( …. ) … … 69 

中~f'U曲~\.}: DBá:llllI:.! 改 tJ 11: 20J 2 年 l J JJ 1 F1 

【产品名称】

f'ORWARD S而∞D TI1盐1俐济加l叶'1!ii\Î)'(.J除

【 2. 成分í组成仿息1

，'(，一品 n ?昆合纷 ·

J皮价 合C^S NO. ~1il: (%) 备注:

聚乙烯醇 25213-24-5 10-3:1 

3挺自it1iti吉Z‘矫陷 g以3←级}7 5角20

水 7732-1&5 ω叫到3- …-- '- 」

食 'hti宙l&分

「i气、口， 危除tt概法】

危险宣誓I'Hl'类:A、在i分类际准肉 . /，占无危险有窑

飞 ~一一一--， ~飞、 I 

<4 . ~.t主捕施】

才干4、慎入l眼 · 分开土、 t-11R险 . 用i高水先分i'IJi.凡11目球及r!!角周围 15 分钟以上， 如合症状-;'iRl l

前往医院接受医生诊治。

若不↑直接做皮肤~且这将沾染衣物脱札 ffl f.e 坠水在受i~J染处反复i冲洗，、" J 认为接触处皮肤

炎l.iËl走痛感时. ì百i卓二巨医院接受医生诊治。

若不慎误饮J1H甫;]<漱U . 若您可吁台.知觉时怨:入 1 -2 杯水， 丁，捐做碰7号很处千tl'1!t。若怠者失去

知-;!: . 切勿让其饮水. 立即前往医院接受医生诊治a

rOR1fARO S-600ß WSDS m 1 .Y.!、共 :1 .'良



(j;~ 回菱精细化工 (昆山 ) 有限公司
D8\t3ISHI 阴阳刷刷ICAL (肌JNSH圳∞.LTD.

面画画

【 5 . 泊'防措施1

民)RW<\RD 8-6008 

Z制问年 10 ) J 24 I:l 

2012 i+ 11 川 1 I:l 

B 

左半左这·本AA 向身不H有 oJ燃tt. . {1 1 7/(份子弦乐之后的|自1体儿有时燃役. I巧l比.@.远IZ.~火源 " 在

:)()，11o] 必须自己能保护 ( Iijj护)眼镜、 手套及时收 2~匀 。

车4立~: 水、 .ì))Æ: ' 泡沫、 也史自主气千字 。

【 6. 刘Ilíir.!夜:急处1盟】

人4在L ~'Ì :t若望:)布 i1 业时.作业人员结ij配备防护n];舆 〈 于套、 l眼镜、 I-I l'f:[λ

14、绩之注意事项 ìlllì宿 ~I好"'';~~ l量占主排入 F水道戊河流巾 。

注且主.. ~去 (:l!fI J干在1、 、 iH末，使lß!~Y等， 允分YI!î饭后放入专川Jb糕，+，迸行 |刑矢。

【 7 . 馀竹，处提与iilf{f )

篮-丘l: )路兔紫外线及门光且按照射. ('1'业II.J 应进行充分换气及配备适当i'lj防护用 n (乎瓷、

保护自I~锐、 n~且气忡。

i遣ζ自t: j路光、 i国P~ 、 容Hfi密封储存"冬季及反~应避免t\lt量低}'f.11成，前源 "

<8. t去触Ëö!iJJI个体防护】

垒血监旦旦 }iy'设蜜蜂气扇或间都设置赌气扇，允分保证良好迎风、换气" !lni凶li控制浓度 . ;tt.. 

须由J备l呼吸防护设备。

墨豆豆塾益主E: 崩般乙烯间旨 ACGIH ( 1991-1992) 10ppm(TWA) 35ppm(STEL) 

应旦旦县:根据ffij磁 I.\c备以 1.1坊护用具。

旦与旦旦1: 防沟哥哥具 . 送气而良及呼吸苦苦a

n且一一旦: 防护1 :民饶( /xliil )。
É...一且: 防护于·套，

立且L且2 防护服，

【9 . 避化特性1

立L&!\: 品色粘卡|筑法'

且_b注: 约 I.05gfcm3

注篮t主 i自于及分敢于水

盛雄且::Iê

【 10 . 稳定性和1;(!苟 |生 1

~且也.略有气眯
迹 I~ ， I{泊'C左{i (址。

也42 无

在通常的保管及使用环域中处 IC稳:..ì二、 设 ii::状态，

本品 n身虽不具叫 i可i 性. (n.肉亏l!./j( .()}?震发后的问{牛具台 nr燃蚀， 冈j):七燃烧后会产叶飞台海气{一

靠[化w:及化合物等 ) • 

本品具台iÆ光性能. 十焕后的阳你感光后. 不滚'卡水、 i将剂，无危险性a

1'OR\fARD $.600日 M5DS



@睡 眠精细化工(昆山) 有限公司
DB也SHI RNE CHBv1队L (队JNSH胁。∞，盯D

画画画

< 11. :i草 ßI!"?:m丰'1 ] 

民)RW\RD S-6008 

2004 年 10 川 24 I:l 

2012年 H 川 1 I:l 

划成物质有需卡1 . . 本ðh.:t少量隙股乙烯残留物 j且过百首民盘乙烯的然绽开j动物的实验表明 -

i在气刘llí宵 600PPm n1'1驳 .2;}fr有Itkß中

丢在气州路 200P队n P'fl驳栋11'有炎'fíÌ'

然气tllli路 50PP阳 P'fl驳?t~官无f[何异样

集 中 ;,jj; t 1:: MDRI悄有剌激性，所以务必湾举，

【 1 2. 叶飞 .~'~l资科】

前 ，l对J'f;级台影响的报告份

【 1:1. 城乡.处锐】

不得1:到主tt入下7)，泊中"
不得 l江核划!入地下，必十号楼中‘

冲洗本Al， 后的污水w.进行串在统ìiCì盒，然后jJnJ排山 e

委托给i旦I收公司时，应委托给儿有M收资格的刨收耐 ， 并列!则细 在‘

不得违抗环ffii去主理悦 |ιI JlJ;l !l! (严格执行凶家、地方环保条令法规L

【 14. 运输信息】

利用斗制搬i垒 1l.J"，发货人必须将运输注意事项书交与1i输人"

搬运时~ -~t4MttE容苦苦旬j )>~~II菇、翻转、 if:}， r~IJ 、 lvH坷 ， JH刚 L结实，防止jj'ij tfi ，

【 10 . 法规信息 1

工作场所安4寄:佼网化学，IJ，的tlil寇3'z余生产法;大气污染防治法;环境保护法。

<16. :)t'l二信，弘 】

豆l且主监. 五。
以 F空白 e

阿lRIfARD 5.600日 !.!5DS tð 3 贞共H(
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级文

化学品安全技术说明书一氮水

物质安全技术说明书

中文名称:

英文名称:

分子式t

CAS 号 :

推荐用途:

限制用途:

氨水

NH40H 相对分子盘z 35.05 

2672 S/PG 3 

ammonia water 

1336-21-6 I UN 号 :

用于制药工业，纱.r:t业，晒阁，农业施肥等

危险性类别:

第二部分危害辨识数据

GRSt~tt类别I k~据 ft'~~品分央、霄II; I*~制霄 '1;说 IØU世{ü系列际航(安19.J~ 1-

li祁~}) • i当户，ll，应肤白 lil刺激，类别 181 严 I[(~!拟。i l国l栩激， 矢)lIJ II 特异性把得1'r

，3性- .汰接触.关别2 ( tf~l迥剌激 ) 1 lj水if攻的危'，i;-~t性 矢 Yi)l.

象形图:

目
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号
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主
旦
危

危险

吸入后对鼻、喉和肺有剌激性，引起咳嗽、气短和哮喘等;重者发生喉头

水肿、肺水肿及心、肝、肾损害。溅入眼内可造成灼伤。皮肤接业可政

灼伤。口服灼伤消化道。慢性影响:反复低浓度按触，可引起支气管炎:可

致皮炎

注意事项:

、 1二

f 

防范措施: 、--

第三部分成分/组成信，息

何
一1

成分 CAS 含量 (%)

一级品 1336-21-6 12% 

皮肤接触z

第四部分急救措施
立即用水冲洗至少 15 分钟。 若有灼伤，就医治疗。对少量皮肤接触.避
免将物质描散面积扩大。注意患者保暖井且保持安静。

立即提起HR险，用流动清水或生理盐水冲洗至少 15 分钟.或用 3%血ID2眼睛按触z

填表I:l ~J : 2021叫6-1 局后修订叫刷 : 2021-6-1 
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监边冲洗。立即就医。

食入: 误服者立即漱口 ， 口服稀释的醋或拧橡汁，就医。吸入、食入或皮肤接

触该物质可引起迟发反应。确保医务人员了解该物质相关的个体防护知

识，注意自身防护。

吸入: 迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。呼吸困难时给输氧。呼

1吸停止时， 立即进行人工呼吸。就医。如果患者食入或吸入该物质不要

用 U亦tu进行人工呼吸，归J用单山1M小型呼吸器或其他适当的医疗呼吸

~g. 脱去井隔离被污染的衣服和鞋。

其他

第五部分消防措施
有害燃烧产物: 氨

适用灭火器:

灭火方法: 算状水、 一氧化碳、砂土

灭火注意事项: 佩赋呼吸、眼睛、手脚等防护用品，用雾状水覆盖烟雾、灭火

其他:

第六部分泄露处理方法
个人防护:

应急处置方法:
疏散泄漏注垦区人员至安全区，禁止无关人员进入污染区，建

议应急处理人员戴自给式坚盟器，穿化学应韭腿。不要直接接触泄

漏物，在确保安全情况下堵漏。用大量水边血， 经稀释的洗水般入

废水豆豆辈。用沙土、蛙石或其它惰性材料盟业， 挫后以少量加入大

量水中，调节至中性， 再放入废水系统。如大量泄漏，利用围堤收

容，然后收集、 蓝蓝、回收或无害处理后废弃.

环湾.防范:

其他:

第七部分操作与储存
操作注意事项: 严加密团，提供允分的局部排风和全面通风.操作人员必须经过专门培

训，严格遵守操作规程。建议操作人员佩戴导管式防毒面具，戴化学安

全防护眼镜，穿防酸碱工作服， 戴橡胶于套。防止燕气泄漏到工作场所

空中.避免与酸类、金属粉末接触.搬运时要轻装轻卸，防止包装及容

器损坏.配备泄漏应急处理设备。倒空的容器可能残留有害物。

储存注意事项: 储存于阴凉、通风的库房。远离火种、热源。库温不宜超过 30"C。保持

容器密封。应与酸类、金属粉木等分开存烛，切忌混储。储区应备有泄

烟时，时~~!zf:PÆ冯队欠间 '甚f1!-e-~ñ时J， fMltvh甘Jt'忖"-?1t o 

其他:

第八部分接触控制与个人防护
最高容许浓度: 未查到相关资料

工程控制: 严加密闭，提供充分的局部排风和l全面迎风，提供安全淋浴和l洗眼装
直.

l 呼吸系统防护: | 可能脚时应该佩带防毒面具紧急时救她生时建议
佩带臼纷式l呼吸器。

M后修订 D JUJ: 2021-6-1 填表曰剿: 2021毛-1
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化学品安全技术说明书一氮水
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手防护: 戴防化学品手套。

其他防护: 工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作后，淋浴更衣。 蓝蓝良好的卫生

主1el .

第九部分 理化性质
形态: 溶液 外观与性状: 无色水状

PH 值z 未查到相关资料 气味: 未查到相关资料

熔点( "C ) : -77.C 饱和蒸汽压 ( KPa) 1.59kPa(20 'C) 

爆炸下限z 25%- 29% 爆炸上限:

相对蒸汽密度: 未查到相关资料 相对水密度: 组z1密度 ( 7}( 
=1 ) 0 .91 

自燃温度 ( "C ) : 未查到相关资料 溶解性: 未查到相关资料

第十部分稳定性与反应活性

稳定性: 稳定

反应性z 未查到相关资料

禁配物: 酸类、铝、铜

避免接触的条件: 未查到相关资料

危险的分解产物; 氨

聚合危害: 不聚合

第十一部分 毒性资料
急性毒性: 属低毒类 。 lD5035伽g/kg (大鼠经口 〉

亚急性和慢性毒性: 长期接触，可能引起慢性鼻炎、慢性支气管炎或皮肤损害。

皮肤剌激性/腐蚀性: 未查到相关资料

严重眼睛损伤/眼激性: 未查到相关资料

呼吸/皮肤致敏: 未查到相关资料

生殖细胞致突变性z 未查到相关资料

致癌性: 未查到相关资料

生殖毒性: 未查到相关资料

转定臼标器官系统海 采盒剑相关货料

性-单次接触:

转定目标器官系统毒 反复低浓度接触. 可引起古气管斑。皮肤反复接触，可致皮炎， 表现为

性-反复接触z 皮肤王盘、痒、发红

呼吸危害:

健康危害 z

第十 部分 生态资料
生态海理毒性: 未查到相关资料

生物阵解性z 未查到相关资料

非生物降解性z 未查到相关资料

| 生物窝棚生物积累 | 未查瞅资料
性: I 

填表日期 : 2021叫6-1 局后修订曰 IOJ: 2021-6-1 
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化学品安全技术说明书---氮水

其他有害作用:

废弃物性质 :

废弃处理方法:

废弃处理事项:

UN 号:

联合国运输名称:

警刁Z色:

运输危险类别:

包装类别:

包装方法:

运输注意事项:

山 ·丁旦碱性，该物I员对环境有危害，对鱼类和哺乳动物给予特别注意。

第十 一部分废弃处理
碱性腐怯品

处R前应参照国家和地方有关法规，中和、稀释后排入废水系统。

第十四部分运输信息
2672 

未直到相关资料

未查到相关资料

053 

小开口钢桶、螺纹口玻璃瓶、塑料槽罐、金属桶(罐〉外木板箱。

| 京剧过程叫阳明不倒埔也叫 厂示弓
酸类金属粉末食阳叫装泪运运输叫车阳叫|
应急处理设备。运输途中应防嗦阳、雨淋，防高温。公出运输盯要按规

定路线行驶，勿在居民区和人口利密区停留。

第十五部分法规资料
化学品安全管理条例(2∞2 年 1 月 9 日国务院发布)，工作场所安全使用化学品规定([1996)劳

部发 423 号)等法规，针对化学危险品的安全使用、生产、储存、运输、装卸等方面均作了相应规

定:常用化学品的分类及标志(GB13690-92)将该物质划为第 8.2 类碱性腐蚀品。

第十六部分其他信息
参考文献: 1、周国泰，危险化学品安全技术全书，化学工业出版社， 1997 

2、广东省安全生产监督管理局，危险化学品安全管理，广州出版社， 2∞2 

3 、 GB1~9也 ~盼货物品名表，国家技术监督局， 1990. 

填表时间 : 2020 年 10.11注忌日~~

填表部门 z 温州市上 ~'" 措档1俨
瞅瞅单位: 叫向成问~ N
修改日期: \亏伊 \. " 
其他信里: 1 飞 本说明书店提供的敬 诲'做据我们的所有知识、 信息凹及明有出版物=

2、所提供的数据但作何安全操作、使用、处理、储存、运输和弃置，木说明书中

所指的产品的指导，非担保或质量说明。

3、此数据仪涉及说明书中指定的物质，当用于与其他过程中时无烛，除特别非在

文中特别指明。

在思鄂驯:不货料已阐坯 f一定危险性，扰何H、fm~证这些是仅有的危险性，使用者有贡任最后

决定使用该产品是否合洁和l安全，应正确使用条件和l方法以保安全。

极表日那J. 2021叫6-1 IlH币储iJ门 WJ. 2021-6-1 
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