
宁波市奉化区鑫永和新型墙体材料有限公司

年产 6000 万块水泥砖建设项目

环境影响评价审批前公示

一、建设项目名称及概要

1、项目名称：年产 6000万块水泥砖建设项目

2、工程性质：改扩建项目

3、建设单位：宁波市奉化区鑫永和新型墙体材料有限公司

4、建设内容：宁波市奉化区鑫永和新型墙体材料有限公司位于浙江省宁波市奉

化区尚田街道上楼岩村，是一家专业制造水泥砖的企业。企业于2008年4月填报

了《年产3000万块水泥砖建设项目环境影响登记表》，并通过原奉化市环境保护

局的审批。该项目至今没有进行过验收。后因市场需求，在2010年8月，宁波市

奉化区鑫永和新型墙体材料有限公司投资100万元，将原料堆放场地改造升级为

封闭式堆场，并在已有厂区内增加了部分设备，现已达到年产6000万块水泥砖的

生产规模。

二、本项目对周围环境主要影响

1）大气环境影响分析

由预测结果可知，项目实施后，粉尘最大落地浓度占标率小于10%。对周

围环境影响较小，周围环境空气质量仍能维持现有等级。

2)水环境影响分析

项目生活污水经地埋式生化污水处理系统预处理，委托宁波奉化宁建园艺

场外运处理后作为花木农肥使用，设备清洗水经过沉淀池沉淀后，回用于生产

中，不外排。因此，项目实施后对附近河道的水环境无影响，周围水环境质量

能维持现有等级，满足功能要求。

3）声环境影响分析

项目所在地周边昼间声环境均达到《声环境质量标准》（GB3096-2008）中

昼间2类区标准，满足2类功能要求。对周围环境影响较小。最近保护目标上楼

岩村环境噪声可以达到《声环境质量标准》（GB3096-2008）中昼间2类标准，



满足2类功能区要求。项目夜间不生产，夜间对周围声环境无影响。因此，项目

噪声对周围声环境影响较小。

4）固体废物处置利用与影响分析

本项目产生的固废主要为水泥砖次品、沉淀池沉渣、粉尘收尘和员工生活

垃圾。水泥砖次品卫生填埋；沉淀池沉渣、粉尘收尘回用于生产；生活垃圾袋

装收集后放到指定地点由环卫部门统一处置。采取上述措施后，项目固废对周

围环境影响较小。

综上只要企业严格对固废进行分类收集，储存场所严格按照有关规定设计、建造，

采取防风、防雨、防晒、防渗漏等措施，以“减量化、资源化、无害化”为基本原

则，自身加强利用并合理处置，本项目固废不会对周围环境产生不利影响。

三、拟采取的主要环保措施

1、废气

本项目主要为堆场扬尘、装卸粉尘、投料粉尘和水泥筒库粉尘。

①堆场扬尘

由于生产的需要，本项目的石、砂均需要在厂区堆放，若在气候干燥且有风

的情况下，将产生扬尘。

本环评建议建设单位将所需砂、石在封闭厂房内堆放，并对厂区地面进行硬

化。根据研究数据可知，堆场扬尘量与场地平均风速、起尘风速、尘粒含水率、

物料堆存量等有关，其中起尘风速与尘粒粒径和尘粒含水率有关，当含水率低时

(小于 6%)，起尘风速主要与尘粒粒径有关:当含水率高时(高于 6%)，起尘风速与

含水率密切相关，与尘粒粒径的相关性减弱，特别对于小粒径颗粒尤为明显。一

般情况下，当尘粒表面含水率在 6%-8%时，即可控制起尘。

因此，保证物料一定的含水率是减少风力扬尘的有效手段。本项且设置封闭

式堆场，并堆场定期洒水，确保物料为潮湿状态，一般情况下，堆场扬尘产生

量极少，对周边环境影响不大，故本环评不作定量分析。

②装卸粉尘

项目原料装卸的过程会产生一定量的粉尘。该类粉尘的产生量与物料的粒

径、物料转运的距离、卸料落差及操作管理等因素有关。根据美国环保局 《工

业过程散逸颗粒物控制指南》中砖制造厂卡车卸料逸散尘排放因子为 0.02kg/t（卸



料）。根据企业提供资料，本项且需要卡车装卸的物料为砂、石，其用量分别为

60000 t/a、48000t/a，其总用量为 108000t/a。因此，项且装卸粉尘产生量约为

2.16t/a。

建设单位已经建设封闭厂房，将原料堆放于封闭厂房内，由于自身重力作用，

输送装卸瞬时产生的粉尘迅速沉降至地面，同时，在原料装卸过程中采用洒水抑

尘等措施，只有极少量粉尘将以无组织形式逸散，其逸散量约为粉尘产生量的

2%，即 0.043t/a，排放速率为 0.018kg/h。

③投料粉尘

项目定期对沙、石堆场洒水，确保物料为潮湿状态，原料上料完毕经提升机

将原料倒入搅拌机搅拌，本项目搅拌过程采用湿式作业，因此此过程产生的废气

为水泥投料粉尘。根据《工业污染源产排污系数手册》（2010年修订）中册中“3121

水泥制品制造业（含 3122 混凝土结构构件、3129 其他水泥制品业）产排污系

数表”，物料混合搅拌工序工业粉尘产污系数为 5.75kg/t水泥，投料过程中采取

水喷淋方式加水，可有效降低投料粉尘产生量，抑尘率以 90%计，则经水喷淋抑

尘处理后的投料过程粉尘的产生系数为 0.575kg/t水泥，本项目水泥 12000t/a，则

本项目投料粉尘产生量为 6.9t/a。

为减少项目生产过程中上料及搅拌粉尘对周围大气环境造成影响，将项且制

砖生产线置于封闭厂房内，并对车间进行洒水抑尘，粉尘自身重力作用下，绝大

部分粉尘将在车间内自然沉降，只有极少量粉尘将以无组织形式逸散，其逸散量

约为粉尘产生量的 2%，即 0.138t/a，排放速率为 0.058kg/h。

④筒仓粉尘

在水泥的罐装过程中，由于通过管道进入筒仓时进料口在筒仓下方，罐装

车通过压力将水泥压入筒仓。此过程产生的粉尘会随筒仓里的空气从筒仓顶部

的排气孔或仓底进料口中排出。项目水泥年用量为1.2万吨，《工业污染源产排

污系数手册》（2010年修订）中册中“3121 水泥制品制造业（含3122 混凝土结

构构件、3129 其他水泥制品业）产排污系数表”，物料输送储存工序工业废气

量为460m3/t水泥，颗粒物产污系数为2.09kg/t水泥，则产生粉尘量为25.08t/a，

除尘器风量按20000m3/h计算。此过程为全密封作业，除尘效率为99%。粉尘经

布袋除尘器处理后15m高空排放。有组织粉尘排放量为0.251t/a，排放速率



0.105kg/h，排放浓度5.25mg/m3。满足《水泥工业大气污染物排放标准》（GB

4915-2013）规定限值。

2、废水

项目废水主要为职工的生活污水、设备清洗水。

①生活污水

本项目共有员工 20 人，员工用水量按 50L/d 计，本项目生活用水量为 1t/d

（300t/a），产污系数 0.8，则生活废水产生量约为 0.8t/d（240t/a）。生活污水水

质参考城市生活污水水质：CODCr：350mg/L、氨氮：35mg/L，则生活污水中污

染物产生量为 CODCr：0.084t/a、氨氮：0.008t/a。生活污水经地埋式生化污水处

理系统预处理后，委托宁波奉化宁建园艺场外运处理后作为花木农肥使用，不排

放。

②洒水用水

本项目在处理厂区内粉尘时，会进行洒水抑尘，厂区洒水用量约为500t/a。

洒在厂区的水在自然作用下蒸发或进入产品，不排放。

③成品砖养护过程产生的养护水

本项目成型后的成品砖需要定期洒水进行养护，一般每天养护 2次，每次使

用 5t水，每年用水量为 3000t。水泥砖养护水大部分自然蒸发，剩余部分进入产

品，对周围水体无影响。

④设备清洗水

搅拌机为本项目的主要生产设备，其在暂停生产时必须与其它设备一并冲洗

干净。按平均每天冲洗一-次，每次冲洗水 0.5t/d计算，则冲洗水产生量为 150t/a。

设备清洗水经过沉淀池沉淀后，回用于生产中，不外排。

3、固体废物

本项目产生的固废主要为水泥砖次品、沉淀池沉渣、粉尘收尘和员工生活

垃圾。水泥砖次品卫生填埋；沉淀池沉渣、粉尘收尘回用于生产；生活垃圾袋

装收集后放到指定地点由环卫部门统一处置。采取上述措施后，项目固废对周

围环境影响较小。

综上只要企业严格对固废进行分类收集，储存场所严格按照有关规定设计、建造，

采取防风、防雨、防晒、防渗漏等措施，以“减量化、资源化、无害化”为基本原

则，自身加强利用并合理处置，本项目固废不会对周围环境产生不利影响。


